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前言

衷心感谢您选用“三一”牌混凝土输送泵车，我们将为您提供优质的产品和星级的售后服务。

我公司吸取国际上混凝土输送泵车的技术精髓，集长期从事工程机械设计和制造经验而研制的

泵车，是一种全新的混凝土输送设备，其广泛应用于城市建设、道路、桥梁等各种工程建设施

工中。

本《使用说明书》向您详细介绍了“三一”牌混凝土输送泵车的安全规程、技术说明、操作与

保养、驾驶和牵引等方面的内容。

为了更好地使用泵车，请您在操作前仔细阅读本说明书。这将会：

• 帮助您了解泵车的结构及性能特点；

• 避免由于不适当操作而引起危险和机器故障；

• 增加泵车使用的可靠性；

• 增加泵车的使用寿命；

• 减少修理费用和停机时间。

非常感谢您对“三一”产品的信任和支持，真诚地祝愿您在事业中大展宏图，取得巨大

成就。

三一重工股份有限公司
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特别提示：

用户应精心维护和正确使用泵车，对于违反下列规定而造成的后果，三一重工无义务承担责任：

• 使用泵车前，务必仔细阅读本说明书，并按所述要求进行操作。

• 应按本说明书所规定的范围使用泵车，不得随意另作它用。

• 操作人员必须是经过培训之熟练工人。操作时应情绪稳定、头脑清醒、反应敏捷。

• 不得聘请非熟练技师进行维修或拆卸泵车。

• 必须按本说明书的要求进行各项技术保养。

• 关于发动机的维护保养，请严格按照发动机生产厂家提供的使用维护说明书的要求来进

行。
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导读

1. 图标解释  

这是 “注意安全”的标记。

当您在机器上或本说明书中见到此标记时，应意识到存在人员受伤的危险。

请遵循所建议的注意事项及安全操作方法。

在机器安全标牌上，表示危害程度的词汇“危险”、“警告”或“注意”与  一起使用。

“危险”是指有直接危险的情况，如不避免将造成死亡或重伤。

“警告”是指有潜在危险的情况，如不避免可能造成死亡或重伤。

“注意”是指有潜在危险的情况，如不避免可能造成轻度或中度受伤。

“危险”或 “警告”安全标牌被设置在特定危害处附近。而一般的注意事项被列在 “注

意”安全标牌上。

在本说明书中，“注意”也用于提醒对安全指示的注意。

为避免机器保护与人身安全指示之间的混淆，采用信号词汇 “重要”来表示可能造成机

器损坏的情况。

用来对个别信息进行附加说明。

用来对个别信息进行指示说明。

说明此操作不符合安全规范，被禁止或容易发生伤亡事故。

说明此操作符合安全规范。

说明此操作过程中需要注意的情况，否则容易引发事故。
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第 1 章 安全部分

特别声明：

• 不按说明书要求安全操作或因疏忽所造成的伤害，三一重工将不负责任。

• 用户擅自对泵车进行随意修改和增加装置而造成的伤害，本免责声明同样生效。
• 当您必须要进行不符合说明书安全操作规程的操作时，请先咨询三一重工。 

1-1. 基本原则

混凝土泵车是一种将用于泵送混凝土的泵送机构和用于布料的臂架系统集成在汽车底盘上的设

备。泵送机构利用底盘发动机的动力，将料斗内的混凝土加压送入管道内，管道附在臂架上，

操作人员控制臂架移动，将泵送机构泵出的混凝土直接送到浇注点。

“三一”牌混凝土泵车是根据中国道路交通法和建筑机械管理法的相关规定而设计制造，并获

得了有关部门颁发的性能及形式认可证书。

操作该设备时，要严格遵守以下限定原则：

1. 严禁在可能爆炸或其他危险的环境中使用。

2. 除混凝土外，不得泵送密度大于 2.4Kg/L 的物质，不允许用于其他任何用途 ( 如：交通运

输、起吊重物等 )。

3. 每次作业前都必须检查设备，以保证操作的安全性。若发现问题请先确认，在无法确定的

情况下，请拨打 24 小时服务热线 40088788318 寻求三一重工服务支持，一定要排除问题

后方可操作设备。

4. 未经本公司同意，禁止对泵车进行任何修改、添加或变换，禁止对安全设备和阀类进行调

整，禁止对主要构件进行焊接。

请将本说明书随设备携带，以便操作人员即取即读。
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1-2. 违规操作

1. 泵车上加载或放置物体总重不得超过 200Kg，以免超载。

2. 当搭载备用管等配件行驶时，其载重和高、宽、长都不允许超过道路交通法规定的指标。

横穿地下通道、桥梁、隧道或高空管道、高空电缆时，一定要保证足够的空间和距离。

3. 混凝土泵车的泵送高度和泵送距离都是经过严格计算和大量实验确认的 ( 参见泵车臂架允

许的作业范围警示牌或布料范围图 )，任何人不得为扩大工作区域而采取以下办法：

(a) 加长泵车臂架输送管；

(b) 更换上超过 3m 长的末端软管；

(c) 在末端软管出料口部位加装输送管或弯管；

(d) 在末端软管出料口部位加长软管。

4. 泵车进入施工现场展开支腿前，应拉下手刹，并将木楔置于车轮后，防止泵车意外移动。

泵车支腿必须支撑在水平地面上，不能支撑在空穴、斜面或松软地面上。支腿展开后，须

保持水平状态，前后、左右相对于水平面的倾斜度小于 3°，否则禁止运行设备。 ( 另需增

加水平仪图 )

5. 放下支腿前须确认地基支承能力是否足够。若

地基不足以支承时，须在支腿底部加装支撑板

及辅助方木条后再放下支腿。

max
3O

0-3
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6. 任何时候都禁止攀爬到转台及其以上部位 ( 如 ：臂架、输送管等 )。如需维修转台及其以上部

位，应将泵车停在平坦、宽敞的地方，确保泵车不会意外移动，然后收拢臂架，关闭发动机，

固定好支腿，通过其他辅助设备 ( 如：工程车等 ) 将维修人员送至故障部位；或将臂架收拢平

放，适当支撑臂架，防止损伤臂架。若不事先固定相应的臂架就打开臂架平衡阀或调低其设

定压力，那么臂架将存在着下坠伤人的危险。

7. 泵车行驶速度不允许超过技术数据表中的最大速度，否则会有倾翻的危险。

8. 上路行驶前必须确定臂架与支腿已完全收拢并固定，否则不允许上路行驶。

9. 混凝土泵车的重心较高，因此转弯时须减速以

防倾翻(行车速度应控制在40千米 /小时以内)。

10. 移动臂架和展开支腿前，应检查周围是否有障碍物，防止臂架或支腿触及建筑物或其他障

碍物。当操作人员所在位置无法观察到整个作业区或不能准确判定泵车外伸部与相邻物

体之间的距离时，应配一名信号员进行指挥。

11. 在电线附近须小心操作，注意与电线保持适当距离，否则在泵车上及其附近或泵车连接物

( 如：遥控装置、末端软管等 ) 上作业的所有人员都会有致命的危险。当出现高压火花时，

设备下方及其周围就会形成一个“高压漏斗区”。随着偏离中心，电压就会减弱。每进一

步漏斗区，都存在极大危险！如果您跨过不同的电压区 ( 跨步电压 )，其电位差产生的电

流就会流过人体。

min.v

min.v

5000V

5000
V10000V

15000V
20000V

max.v

min.v
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1-3. 防护装备

在工作区域需责令佩戴以下安全保护装备，以防止人员发生伤亡危险。

1. 安全帽

安全帽可以保护操作人员头部，以防止跌落的

混凝土或输送管部件 ( 输送管破裂 ) 击伤头部。

2. 安全鞋

安全鞋可以保护操作人员脚部，以防止跌落或

投掷的尖锐物击伤脚部。

3. 安全耳套

当操作人员靠近强音机器时，安全耳套可以起

到保护操作人员双耳的作用。

4. 安全手套

安全手套可以保护操作人员手部免受腐蚀性化

学试剂的侵蚀，或避免机械操作造成摩擦与割

伤。

5. 安全眼罩

安全眼罩可以保护操作人员眼部，以防止飞溅

的混凝土粉沫或其他颗粒对眼睛造成伤害。

6. 安全绳索

高空作业时，使用安全绳索可以防止操作人员跌

落。

7. 呼吸装备与面具

操作人员佩戴呼吸装备与面具可以防止建筑材

料粉尘、颗粒 ( 如：混凝土混合物等 ) 通过呼吸

道进入人体。
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1-4. 伤害风险

1. 混凝土泵车运行时禁止爬上机器操作，以防操作人员坠落，应选用远程控制。

2. 作业时须注意防止软管折弯或堵塞，且末端软

管也不能没入混凝土中，否则容易引起管道内

压力增大而导致爆破，从而发生伤人事故。

¨ » „⁄
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3. 泵车运行时，不可打开料斗筛网、水箱盖板等安全防护设施，也不可将手伸进料斗、水箱

里或用手抓其他运动部件 ( 如：运转的柴油机、摆动的 S 管等 )。

4. 泵送时，必须保证料斗内的混凝土位于搅拌轴之上，防止因吸入气体而引起混凝土喷射。

5. 作业时，切不可站在建筑物的边缘手握末端软管，因为软管或臂架的摇摆可能会导致操作

人员坠落，从而发生人身事故。应该选择站在安全位置并用适当的辅助工具来引导末端软

管。

6. 作业中途需拆卸管卡时，应先反泵 3~5 次，以降低管道内压力，禁止在管道加压状态下拆

卸管卡。

7. 处理混凝土堵塞状况时，应小心提防混凝土可能发生瞬间喷射。

8. 更换活塞、拆卸油管时，为防止压力油喷射伤人，必须打开蓄能器球阀泄压，同时停止设

备运转。
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1-5. 危险区域

1. 支腿危险区域

(a) 伸缩、展开或收拢支腿时，要防止身体被夹入支腿与其他物体之间。支腿回转及伸

长的区域为支腿危险区域，因此支腿摆动和伸缩速度不宜太快。

(b) 放下支腿时须注意支腿下方是否有物体，以防

止被支腿压住。
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2. 臂架危险区域

当操作臂架时，臂架回转区域的下方为危险区域。因此操作时工作人员须佩戴安全帽，同

时禁止进入危险区域，以防止臂架或输送管部件掉落而造成致命伤害。一旦发现有人进入

该区域，应马上按下紧停按钮停止工作，直到确定臂架区域下无人后才能重新启动机器。

3. 末端软管危险区域

设备启动时可能引起末端软管突然摆动而造成

人身安全事故，因此，启动泵送作业时禁止人

员进入危险区域——末端软管摇摆可能触及的

区域。此危险区域的直径是末端软管长度的两

倍，比如，若末端软管最大长度①为 3m，则危

险区域② = 2 × 末端软管长度 = 6m。
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1-6. 紧停按钮

紧停按钮是为了安全和防止突然发生的紧急事故而设置的。三一泵车上共设有 5 个紧停按钮：

 

当按下紧停按钮时，泵车停止所有动作，此时即使再

操作任何部件也均不能运动。

当按照紧停按钮上箭头的方向旋转按下的按钮时，

按钮自动弹跳到原位，此时可再次操作泵车运行。

电控柜侧面紧停按钮 臂架分配阀罩上紧停按钮

左支腿操作杆旁紧停按钮 右支腿操作杆旁紧停按钮

遥控器上紧停按钮
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1-7. 操作人员的选择和资格

1. 泵车驾驶员

(a) 工作职责：负责泵车的行驶。

(b) 个人技能：年龄必须在 25~55 岁之间，智力水平正常，健康状况良好；必须持有效

驾驶证件。

2. 泵车操作手

(a) 工作职责：负责泵车的运行，主要指泵车布料工作。

(b) 个人技能：年龄必须在 25~55 岁之间，智力水平正常，健康状况良好；受过泵车操

作和维修培训，并取得劳动部门颁发的操作证。

3. 泵车信号员

(a) 工作职责：通过约定 ( 或规定 ) 的手势指示臂架、支腿等运动，协助泵车操作手完成

泵车布料工作，避免事故发生。

(b) 个人技能：年龄必须在 25~55 岁之间，智力水平正常，健康状况良好；熟知泵车运

行的危险区域和操作规程，手势清楚正确。

4. 焊工、电工

当泵车出现开裂或电气等故障时，请联系供应商。禁止私自进行补焊或更改，对此产生的

后果三一公司概不负责。

(a) 焊工：必须由供应商指派的持有效焊工证的人员来执行，主要处理泵车焊接结构件 ( 如：

臂架、支腿或其他重要部件 ) 出现开裂的问题。

(b) 电工：必须由供应商指派的持有效电工证的人员来执行，主要处理泵车电气线路、电

气元件的更改、升级操作。

5. 液压工程师

(a) 工作职责：液压工程师主要负责泵车液压系统的参数调整、液压系统的故障诊断及

故障排除。

(b) 个人技能：只有在液压系统方面具有专业知识和经验的人员才能从事此项工作。泵

车可调节装置 ( 如：减压阀、分配阀等 ) 只能由液压工程师或售后工程师来调节，不

允许其他人员随意操作。

6. 电气工程师

(a) 工作职责：电气工程师主要负责泵车电气系统的参数调整、程序升级、故障诊断及

故障排除。

(b) 个人技能：泵车电气系统和电气元件的检查、修改及更换必须由电气工程师或售后

工程师来完成(也可在电气工程师或售后工程师的指导下来完成)，并符合用电要求。

只有这些具有资格的人员才能安装、连接、拆分和打开电气开关盒。

7. 售后工程师

(a) 工作职责：售后工程师主要负责泵车的维护，包括故障检查排除、日常保养指导、配

件更换、系统升级等。

(b) 个人技能：三一售后服务工程师都是经公司培训合格后委派至各地，能独立处理泵

车各类故障，为用户提供一对一的服务。如您对设备有任何功能、使用、维护、保

养上的问题均可拔打 40088788318 服务热线，与服务调度中心联系，我们将全力帮

助您解决。
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1-8. 工作场地的要求

1. 空间需求

(a) 确保有足够的空间完全展开泵车支腿。

混凝土泵车应放置在较空旷的地方，或居中放置于该型号泵车支腿得以展开的最小

摆放空间。支腿展开或移动时要防止触碰到障碍物，并且支腿展开到位后才能操作

臂架运行设备。

(b) 确保有足够的空间展开布料臂架。

• 第一节臂架展开到规定的最小展开高度后才能操作第二节臂架，以防止臂架

撞到泵车上的其他部件或刮蹭地面。

• 移动臂架前，应检查周围是否有障碍物，防止臂架触及建筑物或其他障碍物。

(c) 确保有足够的空间排放废气。

泵车施工时要求空间足够通风，因为车辆排放出来的气体含有致命元素或致癌物

质，需尽快使其散发。

2. 布料区域

(a) 不具备单侧支撑功能的泵车展开支腿时，4 条支腿必须伸缩和展开到规定位置 ( 支腿

与支耳上下箭头对齐；前支腿臂与前支腿伸出臂箭头对齐 )，否则会有倾翻的危险。

此时，臂架布料范围不受限制。

(b) 具备单侧支撑功能的泵车，若不使用单侧支撑功能请按上述要求展开支腿。当使用

泵车单侧支撑功能时，泵车控制系统将自动识别该项功能。为防止泵车施工过程中

发生倾翻，臂架布料范围受到严格的控制，具体见下图。

若某一侧支腿未展开到位，系统将默认为启动单侧支撑功能，臂架布料范围将受到限制。

一定要在支腿展开到位的情况下才能操作臂架工作，若在支腿未展开到位的情况下强制展开

臂架进行工作，由此引起的后果 ( 如：倾翻、伤人 )，三一重工概不负责。
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• 左侧支腿收拢，右侧支腿展开到位，以泵车中轴线为原点，臂架旋转角度为 0° 向
右 120°。 ( 参阅右支腿单侧支撑臂架旋转范围图 1)

• 右侧支腿收拢，左侧支腿展开到位，以泵车中轴线为原点，臂架旋转角度为 0° 向
左 120°。 ( 参阅左支腿单侧支撑臂架旋转范围图 1)

• 左侧支腿展开一个较小的角度，右侧支腿展开到位，以泵车中轴线为原点，臂

架旋转角度为 0° 向右 180°。 ( 参阅右支腿单侧支撑臂架旋转范围图 2)
• 右侧支腿展开一个较小的角度，左侧支腿展开到位，以泵车中轴线为原点，臂

架旋转角度为 0° 向左 180°。 ( 参阅左支腿单侧支撑臂架旋转范围图 2)

(c) 泵车的工作区域是依据臂架的长度和转角而确定的，任何人不得通过加装部件来达

到扩大工作范围的目的。关于具体的工作区域，请参考泵车油箱上布料范围标牌，或

咨询三一重工售后工程师。

120O 120O

右支腿单侧支撑臂架旋转范围图 1 左支腿单侧支撑臂架旋转范围图 1

180O 180O

右支腿单侧支撑臂架旋转范围图 2 左支腿单侧支撑臂架旋转范围图 2
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1-9. 整机支撑

1. 支腿支撑的安全距离

当泵车展开支腿时，支腿与凹坑、斜坡、沟渠、挖掘地和其他机器等必须保持一段安全距

离。

(a) 离斜坡的最小间距 A：( 参见下图 )
• 支腿压力≤ 12t 时， A=1m; 
• 支腿压力＞ 12t 时， A=2m;

(b) 离坑的安全间距 B：( 参见下图 )
• 松的、回填地面时， B ≥ 2 × T(T 为坑深 ) ；
• 实心地面时， B ≥ T(T 为坑深 )。

45

A

T

BB

B 1 T

T

121004

B 2 T
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2. 支承地面的选择

(a) 无论地面状况如何，支承地面都必须是水平的，必要时必须做一个水平支承表面，同

时不能支承在空穴上。

(b) 整机前后左右水平面的最大偏角不得超过3°，且机器工作期间要时刻观察支承地面

的稳定性。

(c) 当地面出现降低稳定性的因素时，必须立即收拢臂架，排除后重新按要求支承。降

低稳定性的因素主要包括：

• 雨、雪水或其他水源引起地面条件变化；

• 支承腿一侧地面下沉；

• 支腿油缸出现泄漏。

3. 支承地面的负荷

(a) 泵车各个支腿臂上都标注了各支腿的最大压

力。
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(b) 泵车必须支承在坚实的地面上，在施工前应检查支承地面的承载能力。若支腿最大

压力大于地面许用压力，则必须用支撑板或辅助方木条来增大支承地面的表面积。

地面许用压力见下表所示：

4. 支撑垫板

(a) 当支腿最大压力 (标示于支腿臂上 )大于地面许

用压力时，应在支腿底部加装支撑板 (A) 和辅

助方木条 (B)( 参见左图 )。

(b) 支撑板 (A) 的尺寸为 50cm × 50cm × 15cm。三一泵车随机附件中包含了 4 个用 ABS
材料制成的支撑板。

(c) 辅助方木条 (B) 的尺寸为 15cm × 15cm × Ccm。通常使用 4 个，其最小长度 (C) 见下

表。 ( 考虑支腿最大压力和地面许用压力，得出辅助方木条 (B) 的长度 (C) 关系和支

腿支承的范围。 )

地面种类 许用压力 (kN/m2)

未夯实的客土 150

最小厚度超过 20cm 的柏油马路 200

夯实的碎石混凝土材料 250

硬质粘土或泥浆土 300

质地不同的凹凸不平的地面 350

卵石密集的地面 400~500

卵石层 ( 适当夯实的卵石地面 ) 750

干枯的岩石地面 1000

c(cm)

B

50

A

50cm
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5. 互锁机构

(a) 操作支腿前，须预先打开支腿锁，支撑好支腿

后才能操作臂架。

(b) 泵车完成作业后，必须将臂架收拢放于臂架主支撑上后才能收拢支腿。支腿收拢到

位后，必须将支腿锁锁上 ( 与打开支腿锁的方向相反 )，然后才能上路行驶。

地面种类
许用压力

kN/m2
承力外伸支腿的作用力 (kN)( 标示在支腿臂上 )

50 75 100 125 150 175 200 225 250 275 300 325 350 375 400

未夯实的

客土
150 84 112 138 166 194

最小厚度

超过 20cm
的柏油

马路

200 84 104 126 147 166 187 禁止支承的区域

夯实的碎

石混凝土

材料

250 84 89 117 132 150 166 184

硬质粘土

或泥浆土
300 84 96 112 126 138 154 166 180

质地不同

的凸凹不

平的地面

350 84 96 106 120 132 144 153 166 180 190

卵石密集

的地面

400 84 94 104 115 126 135 147 156 166

500 74 84 91 98 109 117 126 132

适当夯实

的卵石层
750

使用支撑板 A(50cm × 50cm × 15cm)
时，不增加辅助方木条 B 也可支承的区域

73 77 84 89

干枯的岩

石地面
1000

辅助方木条 B 的最短距离 C(cm)
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1-10. 安全用电

1. 在电线附近须小心操作，注意与电线保持适当距离，否则在泵车上及其附近或泵车连接物

( 如：遥控装置、末端软管等 ) 上作业的所有人员都会有致命的危险。当出现高压火花时，

设备下方及其周围就会形成一个“高压漏斗区”。随着偏离中心，电压就会减弱。每进一

步漏斗区，都存在极大危险！如果您跨过不同的电压区 ( 跨步电压 )，其电位差产生的电

流就会流过人体。

2. 泵车体距电线的最小安全距离 ( 参见下表 )：

3. 如果泵车触到电线，应当采取以下措施：

(a) 不要离开驾驶室。

(b) 条件允许时把泵车开出危险区。

(c) 警告其他人员不要靠近或接触泵车。

(d) 通知供电专业人员切断电源。

min.v

min.v

5000V

5000
V10000V

15000V
20000V

max.v

min.v

高压漏斗区 跨步电压

电压 (kV) 最小距离 (m)

0~1 1

1~110 3

110~220 4

220~400 5

电压不详 5

禁止在高压电线附近作业
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1-11. 臂架操作的注意事项

只有确认泵车支腿已支承妥当后，才能操作臂架。操作臂架必须按照操作规程说明的顺序来进

行。

1. 受恶劣天气或暴雨影响时

(a) 雷雨或恶劣天气情况下，不能展开臂架；

(b) 出现暴风雨、龙卷风前兆时，应停止作业，收回臂架并复位固定；

(c) 在大于 6 级 (13.8m/s) 风力的天气中不能使用臂架。

2. 信号员的作用

信号员在臂架展开过程中起着极其重要的作用。当操作人员所在位置无法观察到整个作

业区或不能准确判定泵车外伸部与相邻物体之间的距离时，应配一名信号员进行指挥，操

作人员必须密切配合信号员的动作来控制臂架的运动，防止臂架触及建筑物等障碍物或

伤害其他人。操作时，臂架的全部操作过程都应在信号员的视野内。

3. 臂架的承载负荷

泵车是用于泵送混凝土或密度小于 2.4Kg/L 的物质 ( 泵送非混凝土之外的物质时，请先拔

打 40088788318 服务热线咨询三一重工 )，绝对不允许用于交通运输、起吊重物等任何其

他用途。
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4. 臂架的移动

(a) 避免臂架在移动过程中软管晃动，喷出混凝土伤人。

(b) 臂架回转区域的下方为危险区域，一旦有人进入危险区域，应马上按下紧停按钮停

止工作。同时，工作人员必须佩戴安全帽。

(c) 如果臂架出现不正常的动作，就要立即停止工作，然后由专业维护人员查明原因并

排除后方可继续操作。

5. 臂架行程内障碍物的危害

移动臂架前应检查周围是否有障碍物，防止臂架触

及建筑物或其他障碍物。如果碰撞到臂架，轻则损害

臂架系统，造成机器故障，重则造成臂架或输送管掉

落，砸伤人员，引起重大安全事故。当操作人员所在

位置无法观察到整个作业区或不能准确判定泵车外

伸部与相邻物体之间的距离时，应配一名信号员进

行指挥。操作时，臂架的全部操作过程都应在信号员

的视野内。

6. 布料杆禁止的工作范围

(a) 禁止臂架转到泵车上方或后方区域布料

‰ß „†…`ˇ˙ł
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(b) 使用单侧支撑功能时泵车禁止的布料范围

• 若使用右侧单侧支撑功能，即打开右侧前后支腿 (支腿必须展开到位 )，系统会

自动识别该功能，此时臂架不能旋转到下图阴影部分，只能向规定范围内布

料。

• 同理，使用左侧单侧支撑功能时，布料范围详见下图。

180O 180O

120O 120O



安全部分 - 臂架操作的注意事项

21

目
录

安
全
部
分

技
术
说
明

泵
车
的
操
作

保
养
与
维
护

故
障
诊
断
排
除

索
引

7. 泵车行驶时布料杆的放置

泵车行驶时，应确定末端软管内无余料，臂架已经完全收拢并通过管卡固定在臂架上，否

则不得上路行驶。

禁止臂架展开时行驶
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1-12. 泵送操作的注意事项

1. 工作区域

(a) 泵车的工作区域是由臂架长度和旋转角度而确定的，通过采取加长输送管、软管等

方法扩大工作范围，存在着严重的安全隐患。

(b) 关于具体型号或臂架长度的泵车的布料范围，请参考附件“泵车布料范围图”。

2. 操作人员职责

(a) 泵车运行时，信号员须密切注视工作场地，并指导操作手展开支腿、操纵臂架安全

到达送料位置。操作手依据信号员的引导手势，通过遥控器操作支腿和臂架动作。

(b) 泵送过程中信号员和操作手都应注意地面和臂架下方区域，防止地面出现变化 ( 如：

地面下沉 ) 或臂架下方站人。工作时，操作人员必须佩戴安全帽，并遵守工地和泵车

操作安全规范。

3. 设备动作部件

不论泵车是启动还是停止，都禁止将手伸入料斗、输送缸、水箱等部件内，也不要用手握

住输送管或其他运动部件。当蓄能器发生故障时，应首先关闭发动机，停止泵送操作。

4. 泵管的检查与维护

(a) 每次运行前都要检查泵管是否磨损、卡箍是否松动或损坏。

(b) 采用壁厚仪对泵管进行检查。当在正常泵送压力下 (6MPa)，泵管厚度小于 0.5mm 时

( 管壁允许的最小厚度参见下图 )，请更换泵管。切勿将泵管用爆，因为喷出的混凝

土可能会伤人。此外，也可让有经验的操作人员通过木制锤头敲打泵管，来检查管

壁磨损情况，但不得在加压状态下敲打泵管。
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(c) 若发现卡箍松动，请将其拧紧；若发现卡箍损坏则应更换。卡箍松动或损坏所引起

的管道零件掉落会造成人身伤害。

(d) 泵送前，请先打水，使泵送机构充分润滑。当末端软管出水后，再打砂浆，直至末

端软管流出砂浆后，再泵送混凝土。按此方式泵送，主要是为防止泵管堵塞，延长

泵送使用寿命。之后每次运行时可不打水，只须先打砂浆再泵送混凝土即可。

5. 泵管堵塞的危害与处理

(a) 输送管发生堵管时，通常用反泵几次的方法来清除堵塞，若此方法不能解决，则表

明堵塞较严重，请立即停止反泵，以防加重堵塞。

(b) 若拆管清洗时发现砼料已开始凝结，应立即打开所有的管接头，快速清理，以免砼

料凝结造成输送管报废。拆管时，一定要先反泵释放管道内的压力，然后才能拆卸

输送管。

(c) 绝对不能采用压缩空气来疏通堵塞。这是造成输送管爆破的致命因素。

X
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6. 泵管的拆卸

(a) 泵车工作时禁止拆卸输送管和卡箍，因为泵车

运转时泵管内有压力，压力下的混凝土可能会

喷出而导致伤害。

(b) 拆卸输送管时必须先拆除固定输送管的卡箍。

拆卸卡箍前，应进行一段时间的反泵，以降低

管内的压力。当拆卸卡箍时，应站立在卡箍的

侧面，不要直接面对输送管接头处进行拆卸，

同时要用木制或金属覆盖件盖住接头处，防止

混凝土喷射。

7. 末端软管

(a) 三一泵车配备了一根 3m长的末端软管，禁止用

户私自更换为非该长度的末端软管。

(b) 作业时须注意防止软管折弯或堵塞，且末端软

管也不能没入混凝土中，否则容易引起管道内

压力增大而导致爆破，从而发生伤人事故。

(c) 作业时，切不可站在建筑物的边缘手握末端软管，因为软管或臂架的摇摆可能会导

致操作人员坠落，从而发生人身事故。应该选择站在安全位置并用适当的辅助工具

来引导末端软管。
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(d) 启动时可能引起末端软管突然摆动而造成人身

安全事故，因此，启动泵送作业时禁止人员进

入危险区域——末端软管摇摆可能触及的区

域。此危险区域的直径是末端软管长度的两

倍，比如，若末端软管最大长度①为 3m，则危

险区域② = 2 × 末端软管长度 = 6m。

(e) 请经常检查软管安全链与臂架连接是否牢固。

8. 泵管的延伸

混凝土泵车的泵送高度和泵送距离都是经过严格计算和大量实验确认的 ( 参见泵车臂架允

许的作业范围警示牌或布料范围图 )，任何人不得为扩大工作区域而采取以下办法：

(a) 加长泵车臂架输送管；

(b) 更换上超过 3m 长的末端软管；

(c) 在末端软管出料口部位加装输送管或弯管；

(d) 在末端软管出料口部位加长软管。

9. 料斗

(a) 泵车运行时要保证料斗的筛网必须覆盖在料斗

上，同时禁止任何人员打开筛网，同时禁止任

何人员将手或其他物体伸入料斗内。

(b) 泵车运行过程中，禁止任何人员爬到踏板上或料斗筛网上，以防跌落到料斗中造成

致命伤害。

10. 搅拌操作

(a) 泵送时，必须保证料斗内的混凝土位于搅拌轴之上，防止因吸入气体而引起混凝土

喷射。

(b) 泵车进行搅拌操作时，禁止打开料斗筛网，或将任何物体伸入料斗内。
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1-13. 液压操作的注意事项

1. 正确进行液压操作

(a) 更换活塞、拆卸油管时，为防止压力油喷射伤人，必须打开蓄能器球阀泄压，同时

停止设备运转。

(b) 对于系统压力、主油泵的调节和阀组的拆卸和更换，请在液压工程师或售后工程师

的指导下进行操作，禁止一般人员自行调节。

(c) 拆卸油管时，注意油口封闭，并保持液压管路清洁。

(d) 经常检查滤芯。

(e) 液压件对系统非常关键，请使用三一重工指定的原厂液压配件。

2. 正确选用油料

(a) 请使用本公司推荐油料，禁止油料混合使用。

(b) 加注液压油时请使用加油机，严禁直接倒入。

(c) 注意液压油的清洁度，严格按照工作时间更换液压油。(关于油料的更换时间和要求，

请参见第 5 章 )
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1-14. 泵车的清洁工作

泵车维修后或加注功能性液体后，应先清理泵车上的液压油、燃料或其他防腐剂遗痕，并妥善

处理好沾有腐蚀、污染性液体的抹布。

不可使用任何易燃物作为清洗剂，不可使用海水或其他含盐液体作为清洗剂。清洗后，检查燃

油、润滑和液压系统是否泄漏、松动或损坏。发现问题应立即解决。 

1. 清洗余料

(a) 泵送完成后，应将管道、料斗内的混凝土清洗

干净，因为残留的混凝土凝固后会引起堵管。

禁止用压缩空气来清洗余料。对于使用压缩空

气清洗所产生的后果，我公司概不负责任。

(b) 清洁输送管时，可采用干洗和湿洗两种方法 (具
体操作参见第 5 章 )，尽可能将臂架展开，以便

海绵球容易通过。在海绵球未被吸入时应加以

小心，此时管内残余混凝土和海绵球可能发生

瞬间喷射而造成人身伤害。

(c) 干洗时，料斗内的余留混凝土必须淹没搅拌

轴，否则，流回料斗的混凝土可能会冲击搅拌

轴，对其相关零部件造成损伤。 

2. 清洁设备

(a) 清洗完输送管后， 打开料斗放料口，放净余料，再装好水枪来清洗料斗、S 管、输送

缸，禁止在水箱无水的情况下使用高压水枪。

(b) 在严寒的冬季，为防结冰，应将水箱、水泵清理干净。
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第 2 章 技术说明

本章主要帮助您了解泵车的结构、主要技术参数以及液压、电气等控制装置。

2-1. 总概述

2-1-1. 整机结构

混凝土泵车主要由底盘、臂架系统、转塔、泵送机构、液压系统和电气系统六大部分组成。混

凝土泵车的种类很多，但其基本组成部件都是相同的。

 图 2-1  混凝土泵车总图

1. 底盘

底盘由汽车底盘、分动箱和付梁等部分组成。

2. 臂架系统

臂架系统由多节臂架、连杆、油缸和连接件等部分组成。

3. 转塔

转塔由转台、回转机构、固定转塔 ( 连接架 ) 和支腿、支撑结构等部分组成。

4. 泵送机构

泵送机构由主油缸、水箱、输送缸、砼活塞、料斗、 S 阀总成、摆摇机构、搅拌机构、出

料口、配管等部分组成。

5. 液压系统

液压系统分为泵送液压系统和臂架液压系统两大部分，主要由液压泵、阀组、蓄能器、液

压马达及其他液压元件等部分组成。

6. 电气系统

电气系统主要由电控柜、遥控器及其他电气元件等部分组成。

- 底盘 - 臂架系统 - 转塔 - 液压系统 - 电气系统 - 泵送机构
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2-1-2. 技术数据

( 因泵车型号升级较快，更换频繁，为了说明书更换时方便，建议将技术参数表做成附件附在说

明书的最后，故详见附件一 )
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2-2. 系统概述

2-2-1. 底盘部分

(a) 混凝土泵车底盘主要用于为泵车移动和工作时提供动力。

(b) 通过气动装置推动分动箱中的拔叉，拨叉带动离合套，可将汽车发动机的动力经分动箱进

行切换：若切换到汽车后桥就使泵车行驶；若切换到液压泵则进行混凝土的输送和布料。

(c) 底盘部分由汽车底盘、分动箱、传动轴等几部分组成。目前混凝土泵车采用的底盘均能满

足大中城市对汽车排放的要求。混凝土泵车主要采用奔驰 Benz、沃尔沃 VOLVO、五十铃

ISUZU 等底盘。奔驰和沃尔沃底盘外观豪华、驾驶舒适、自动化程度高；五十铃底盘技术

成熟、在国内服务较完善。三一重工除采用以上 3 种型号的底盘外，为了适应不同国家和

地区的道路交通法规要求，还选用了日野、 CONDOR、 MACK 等底盘。

 图 2-2  底盘部分示意图

2-2-2. 臂架系统

(a) 臂架系统用于混凝土的输送和布料。

(b) 臂架系统主要由多节臂架、连杆、油缸和连接件等铰接而成，是可折叠可展开的平面四连

杆机构。通过臂架油缸伸缩、转台转动，将混凝土经由附在臂架上的输送管，直接送达臂

架末端所指位置 ( 浇注点 )。

- 底盘 - 分动箱 - 分动箱挂架 - 工具箱 - 走台 - 传动轴
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 图 2-3  37m 混凝土泵车臂架简图

(c) 三一泵车臂架有多种折叠型式，如：R 型、 Z 型 ( 或 M 型 )、综合型 (RZ 型 ) 等。各种折

叠方式都有其独到之处 ：R 型折叠臂架结构紧凑； Z 型臂架在打开和折叠时动作迅速、打

开空间更小；综合型则兼有前两者的优点型。由于 Z 型、R 型及综合型臂架等各有特点，

目前，多种折叠方式均被广泛接受和采用。具体结构形式参见下图：

 图 2-4  三一泵车臂架折叠型式

- 1# 臂架油缸 - 1# 臂架 - 铰接轴 - 连杆一 - 2# 臂架油缸

- 连杆二 - 2# 臂架 - 3# 臂架油缸 - 连杆三 - 连杆四

- 3# 臂架 - 4# 臂架油缸 - 连杆五 - 连杆六 - 4# 臂架

R Z M
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2-2-3. 转塔部分

(a) 转塔主要由转台、回转机构、固定转塔和支腿等部分组成。转塔安装在汽车底盘中部，行

驶时其载荷压在汽车底盘上；而泵送时，底盘轮胎脱离地面，底盘和泵送机构也挂在转塔

上，这样，整个泵车的载荷就由转塔的 4 条支腿传给地面。此外，臂架系统安装在转塔

上，转塔的 4 个支腿直接支撑在地面上，转塔为臂架提供一个稳固的底座，整个臂架可以

在这个底座上旋转 365°。

 图 2-5  转塔部分图

(b) 三一泵车支腿型式设计灵活，从而可以适应多种工地工况。我们采用的支腿结构形式主要

有前摆伸缩型、后摆伸缩型、X 型和 V 型 ( 三一专利 ) 等。摆动支腿占地面积大，稳定性

好； X 型伸缩式支腿，其直线的运动轨迹，便于在狭窄工地支撑； V 型是三一专利结构

设计，其前支腿呈 V 型伸缩结构，一般为 2~4 级，后支腿为摆动结构。同时，后支腿腔

可以分别用做水箱及备用柴油箱，这样一方面避免水箱可能与液压油箱串通，另一方面增

大了柴油储备，从而确保了大方量的连续施工。
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 图 2-6   三一泵车支腿展开型式

(c) 前摆伸缩型、 X 型和 V 型支腿型式均可实现泵车单侧支撑功能。

(d) 单侧支撑功能：为适应狭小施工环境，泵车在只有一侧支腿展开到位的情况下，允许臂架

张开布料。考虑到泵车安全问题 ( 防止泵车倾翻 )，臂架旋转范围受到一定限制，具体布

料范围如下图所示：

• 左侧支腿收拢，右侧支腿展开到位，以泵车中轴线为原点，臂架旋转角度为 0° 向右

120°。 ( 参阅右支腿单侧支撑臂架旋转范围图 1)
• 右侧支腿收拢，左侧支腿展开到位，以泵车中轴线为原点，臂架旋转角度为 0° 向左

120°。 ( 参阅左支腿单侧支撑臂架旋转范围图 1)

X

V
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• 左侧支腿展开一个较小的角度，右侧支腿展开到位，以泵车中轴线为原点，臂架旋

转角度为 0° 向右 180°。 ( 参阅右支腿单侧支撑臂架旋转范围图 2)
• 右侧支腿展开一个较小的角度，左侧支腿展开到位，以泵车中轴线为原点，臂架旋

转角度为 0° 向左 180°。 ( 参阅左支腿单侧支撑臂架旋转范围图 2)

120O 120O

右支腿单侧支撑臂架旋转范围图 1 左支腿单侧支撑臂架旋转范围图 1

180O 180O

右支腿单侧支撑臂架旋转范围图 2 左支腿单侧支撑臂架旋转范围图 2

当展开 4 条支腿时，若某一侧支腿未展开到位，泵车系统将自动默认启动单侧支撑功能。
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2-2-4. 泵送机构

泵送机构是混凝土泵车的执行机构，用于将混凝土沿输送管道连续输送到浇注现场。

(a) 结构

• 泵送机构由泵送系统 (包括主油缸、水箱、输送缸、砼活塞等 )、摆摇机构、S阀总成、

搅拌机构、料斗、润滑系统、配管等部分组成。

 图 2-7  泵送机构示意图

(b) 工作原理

• 砼活塞 、 分别与主油缸 、 活塞杆相连接，在主油缸的作用下往复运动，一缸

前进，另一缸后退；输送缸出口及料斗和 S 阀连通，S 阀出料端接出料口，另一端通

过花键轴与摆摇机构的摆臂连接，在摆摇机构摆动油缸的作用下，可以左右摆动。

• 泵送混凝土料时，在主油缸的作用下，砼活塞 前进，砼活塞 后退，同时在摆动

油缸的作用下， S 阀 与输送缸 连通，输送缸 与料斗连通。这样，砼活塞 后

退，便将料斗内的混凝土吸入输送缸；砼活塞 前进，将输送缸内混凝土料送入分

配阀泵出。

• 当砼活塞 后退至行程终端时，控制系统发出信号，主油缸 、 换向，同时摆动

油缸换向，使 S 阀 与输送缸 连通，输送缸 与料斗连通，这时，砼活塞 后退，

砼活塞 前进。依次循环，从而实现连续泵送。

• 反泵时，通过反泵操作，使处在吸入行程的输送缸与 S 阀连通，处在推送行程的输送

缸与料斗连通，从而将管路中的混凝土抽回料斗。

 图 2-8  泵送机构工作状态简图

- 主油缸 - 主油缸 - 水箱 - 输送缸 - 输送缸 - 砼活塞

- 砼活塞 - 摆摇机构 - S 阀总成 - 搅拌机构 - 料斗 - 出料口

A) B)

- 正泵状态 - 反泵状态
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(c) 维护特点

• 三一泵车独创了自动高低压切换和自动退砼活塞专利技术，维护简单方便。高低压

切换无需停机、无需拆管、没有任何泄露，操作仅在一瞬间完成，在泵送过程中都

可以随意切换，节约了时间和液压油，而且不会污染液压系统。自动退砼活塞技术

利用液压系统，直接完成将砼活塞退回至泵送机构洗涤室内这一工作过程，不仅可

以很方便拆卸、安装砼活塞，还可以随时查看砼活塞磨损和润滑的情况，更好地维

护砼活塞，延长其使用寿命。

(d) 润滑系统特点

• 三一泵车的润滑系统包括手动润滑和全自动润滑两个部分。

• 手动润滑有两种形式：一种采用压注式油杯，利用油枪人工将润滑脂压到摩擦面上，

如臂架之间的销轴配合；另一种采用旋盖式油杯，先向油杯内加满润滑脂，靠旋紧

杯盖产生的压力将润滑脂压到摩擦面上，如两个摆阀油缸座上各有一个旋盖式油

杯，在泵送过程中，每 4 小时旋盖润滑一次，使球形摩擦面处于良好的润滑状态。

• 全自动润滑通过液压同步润滑泵对搅拌轴承、S 管大小轴承座进行润滑，同时林肯双

线分配阀对输送缸内的砼活塞进行润滑，系统结构简单，润滑效果好。

 图 2-9  全自动润滑系统原理图

(e) 泵车配管结构特点

• 泵车配管由一系列弯管、直管、管卡和输送管支撑组成。

• 臂架输送管附在臂架的臂侧，长度与臂长相配，各臂中部为一节节直管，而各臂两

端头各为一个 90°弯管。两管之间可相互旋转，两节相连臂架端头的 90°弯管绕两

臂架铰接轴轴线旋转，即可实现输送管随臂架转动而转动。因输送管重量、冲击和

偏心力矩都由臂架承受，因此禁止增加输送管壁厚和外径，否则会降低臂架的使用

寿命，也影响泵车的稳定性。

SSS
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 图 2-10  输送管连接示意图

• 由于各管安装位置不同，各输送管受到的冲击和磨损也不同，一般弯管比直管磨损

大，越靠近臂架末端，输送管磨损越小。但也有例外，如倒数第二个弯管的磨损就

最大，因为它除受到一般的磨损外，还受到混凝土砼下掉重力的冲击。因此，根据

磨损大小，各输送管宜采用不同的壁厚或耐磨措施，尽量使整套输送管寿命趋于一

致。

• 在进行一般混凝土输送时，每泵送4000至5000方，要求把固定输送管的U形螺栓旋松

一半，同时管夹也放松一半，再用输送管旋转工具，把输送管旋转 120° 至 150°。在

输送特殊混凝土时，则要根据情况，适当调整旋转时的泵送方量，以保证输送管均

匀磨损，提高输送管寿命。

• 输送管必须在臂架不受张力的状态下安装，如每节臂都自由地平置，各节臂架被支

承好；或每节臂被支承时未折叠；或臂架完全收回并放到支承上，否则，若臂架受

张力作用，输送管上可能出现应力，造成管支架和臂架损坏，在泵送作业时，末端

软管甚至可能发生剧烈摇动、脱出。

3
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2-3. 液压控制装置

液压控制装置视车的配置可包含以下部分：

2-3-1. 支腿多路阀与水泵

(a) 泵车左侧 ( 驾驶员侧 ) 的支腿多路阀如下图所示。泵车右侧 ( 乘客侧 ) 的支腿控制阀块与

左侧对称布置，在此不再重复叙述。

(b) 水泵位于泵车左侧支腿多路阀旁边，如下图所示。

 图 2-11 支腿多路阀与水泵位置图

- 水泵马达 - 水泵压力表

- 水泵 - 前支腿沉降油缸手柄 ( 上：缩；下：伸 )

- 前伸缩油缸手柄 ( 上：缩；下：伸 ) - 前展开油缸手柄 ( 上：缩；下：伸 )

- 后展开油缸手柄 ( 上：缩；下：伸 ) - 后支腿沉降油缸手柄 ( 上：缩；下：伸 )

- 紧停按钮 - 支腿控制开关 ( 往下扳，启动支腿功能 )

- 水泵球阀
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2-3-2. 臂架多路阀

(a) 该阀块位于转塔右侧。

(b) 该控制阀块提供手动操作，以便在遥控系统出现故障时可进行手动控制。

(c) 臂架多路阀视车的型号而有所不同：图 2-12 为四节臂泵车的臂架多路阀；图 2-13 为五节

臂泵车的臂架多路阀。

●操作支腿前，必须把支腿控制开关往下扳才能启动支腿功能。该开关与控制手柄须同时操

作。液压支腿多路阀是弹簧复位的，在松开手柄时阀自动回到 0 位。

●安装在辅助阀块上的双电磁铁换向阀，其两个方向分别将油路切换到水泵与搅拌系统，所

以水泵与搅拌不能同时工作。因此，水泵工作时搅拌器不能工作，或者搅拌器工作时水泵

不能工作 ( 通过该双电磁铁换向阀切换，实现水泵与搅拌各自的截止阀配合 )。



技术说明 - 液压控制装置

41

目
录

安
全
部
分

技
术
说
明

泵
车
的
操
作

保
养
与
维
护

故
障
诊
断
排
除

索
引 图 2-12  臂架多路阀 ( 四节臂泵车 )

- 压力表开关电磁阀

- 支腿与风冷切换手柄 ( 上：支腿功能切换；下：臂架泵与齿轮泵合流 )

- 回转控制手柄 ( 上：顺时针；下：逆时针 )

- 第一节臂架控制手柄 ( 上：缩；下：伸 )

- 第二节臂架控制手柄 ( 上：缩；下：伸 )

- 第三节臂架控制手柄 ( 上：缩；下：伸 )

- 第四节臂架控制手柄 ( 上：缩；下：伸 )

- 紧停按钮

- 臂架回路压力表
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 图 2-13  臂架多路阀 ( 五节臂泵车 )

- 支腿与风冷切换手柄 ( 上：支腿功能切换；下：臂架泵与齿轮泵合流 )

- 回转控制手柄 ( 上：顺时针；下：逆时针 )

- 第一节臂架控制手柄 ( 上：缩；下：伸 )

- 第二节臂架控制手柄 ( 上：缩；下：伸 )

- 第三节臂架控制手柄 ( 上：缩；下：伸 )

- 第四节臂架控制手柄 ( 上：缩；下：伸 )

- 第五节臂架控制手柄 ( 上：缩；下：伸 )( 仅对于五节臂泵车而言 )

- 紧停按钮

- 臂架回路压力表

●该控制阀为带负载感应的电液比例控制阀块。控制速度不受负载影响，控制平稳。提供两

种操作方式：遥控方式与手柄操作方式。

●阀的第一联手柄往上扳时，支腿多路阀油路接通 ( 可由支腿多路阀旁的支腿控制开关来控

制，参见图 2-11) ；往下扳时，臂架泵与齿轮泵合流供风冷马达、搅拌马达与水泵马达。
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2-3-3. 搅拌与搅拌截止阀

(a) 装有搅拌与水泵控制阀块的辅助阀块安装在料斗左侧 ( 从车辆行驶方向看 )。
(b) 通过控制搅拌反转电磁阀 ( 单向电磁换向阀 )，使搅拌器在两个旋转方向进行切换 ：正

转 ( 电磁铁不通电 ) 时，搅拌器向输送缸“喂”混凝土；反转 ( 电磁铁通电 ) 时，搅拌器

将混凝土扒离输送缸。

 图 2-14  搅拌与搅拌截止阀

2-3-4. 蓄能器、蓄能器卸荷球阀

(a) 蓄能器安装在泵车左后侧 ( 从车辆行驶方向看，参见图 2-15)，用于给换向回路提供辅助

能源与减少系统冲击。泵车装有蓄能器卸荷截止阀。当该截止阀被打开时，蓄能器压力油

被卸荷，便于检修。

(b) 蓄能器卸荷球阀安装主阀块旁边，小排量泵车 ( 一般为四节臂泵车 ) 的蓄能器卸荷球阀在

主阀块右边，大排量泵车 ( 一般为五节臂泵车 ) 的蓄能器卸荷球阀在主阀块的左边，分别

参见图 2-16( 截止阀为卸荷状态 ) 和图 2-17。

- 蓄能器 - 搅拌反转电磁阀 - 搅拌球阀 - 搅拌马达

安装在辅助阀块上的双电磁铁换向阀 ( 图中被盖板遮挡 )，其两个方向分别将油路切换到水泵

与搅拌系统，所以水泵与搅拌不能同时工作。因此，水泵工作时搅拌器不能工作，或者搅拌

器工作时水泵不能工作 ( 通过该双电磁铁换向阀切换，实现水泵与搅拌各自的球阀配合 )。
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图 2-15

图 2-16

图 2-17

- 蓄能器 - 水泵与搅拌切换双向电磁阀 - 换向泵卸荷电磁阀

- 搅拌反转电磁阀 - 主阀块 - 蓄能器卸荷球阀

●蓄能器卸荷而主机仍运转时，S 输送管仍可能在运转。这时检查料斗与 S 输送管就会有压

碎或切断手指的危险。因此，检查前必须停止机器。

●机器仍在运转时，切记不要从料斗下部冲洗口或从料斗上部隔栅进入料斗。不要将杂物扔

进料斗。
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2-3-5. 主油泵吸油口自封装置与齿轮泵吸油截止阀

(a) 在油泵吸油管路上装有油路封锁装置，主要用于液压系统检修时封锁泵的吸油管路，防止

油箱的液压油外漏。

(b) 主油泵吸油封锁装置采用的是 “油箱吸油口自封装置” ( 参见图 2-18 中 ) ；齿轮泵吸油

封锁装置采用的是截止阀 (参见图 2-18中 )；臂架泵吸油封锁装置采用的也是截止阀 (参
见图 2-19 中 )。

(c) 图 2-19 左边的截止阀为小排量泵车 ( 一般为四节臂泵车 ) 臂架泵的吸油封锁装置；图 2-19
右边的截止阀为大排量泵车 ( 一般为五节臂泵车 ) 臂架泵的吸油封锁装置。

图 2-18 所示的封油装置

安装在输送油缸对面的油

箱壁上。部分泵车的主油

泵封油装置安装在输送油

缸左面的油箱壁上 ( 参见

图 2-20)。图 2-18 所示调

节螺杆是处于拧紧状态，

所以主泵吸油是畅通的。

图 2-18

图 2-19

- 油箱吸油口自封装置 - 主泵吸油管

- 齿轮泵吸油截止阀 - 齿轮泵吸油管

- 液压油箱 - 臂架泵吸油截止阀

- 臂架泵泄油管
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图 2-20

图 2-20 所示的封油

装置安装在输送油缸

左面的油箱壁上。部

分泵车的主油泵封油

装置安装在输送油缸

对面的油箱壁上 ( 参
见图 2-18)。图 2-20
所示调节螺杆是处于

拧出状态，所以主泵

吸油是封锁的。

- 油箱吸油口自封装置 - 主泵吸油管

●切记：平常时油箱吸油口自封装置与截止阀必须打开，以保持泵吸油畅通，否则泵将因吸

空而损坏。

●油箱吸油口自封装置的调节方法是拧动端面的调节螺杆。拧紧使油路打开畅通 ( 参见图 2-
18) ；拧松调节螺杆为封锁油路 ( 螺杆丝扣必须完全拧出 )( 参见图 2-20)。

●系统检修完后，一定要记得打开截止阀，并将油箱吸油口自封装置的调节螺杆装上拧紧。
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2-4. 电气控制装置

电气控制装置视车的配置可包含以下部分：

2-4-1. 电控柜操作面板

泵车电控柜位于后台，其操作面板图示如下：

 图 2-21  电控柜操作面板

- 近控 / 遥控切换开关 ( 左：近控；右：遥控 )

- 高压 / 低压切换开关 ( 左：高压；右：低压 )

- 排量调节开关 ( 左：排量增；右：排量减 )

- 水泵 / 搅拌开关 ( 左：水泵；中：停止；右：搅拌 )

- 主缸进 / 退开关 ( 左：主缸进；右：主缸退 )

- 退活塞开关 ( 左：退活塞；中：保持；右：恢复 )

- 显示器 ( 左图：SYLD ；右图：TD200)

- 正泵 / 反泵切换开关 ( 左：正泵；右：反泵 )

- 油压表开关

- 速度调节开关 ( 左：速度升；右：速度降 )

- 搅拌反转开关

- 摆缸进 / 退开关 ( 左：摆缸进；右：摆缸退 )

- 预热开关

●操作面板上的开关主要进行泵车各功能操作：近控 / 遥控转换、泵送高压 / 低压转换、速

度手动升 / 降、排量手动调节、正泵 / 反泵操作、检测主系统油压开关、搅拌反转、手动

退活塞、主缸或摆缸进 / 退及预热功能等。

●显示器显示各功能信息，如：发动机转速、分动箱转速、泵送时间、泵送次数、泵送方量、

泵送排量、故障信息等等。
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2-4-2. 电控柜元气件

电控柜元气件位于电控柜内，图示如下：

 图 2-22 电控柜元气件

S
Y
M
C

- 印制电路板 - 断路器 - 保险

- 继电器 1 - 继电器 2 - 线槽

- 接线端子 - SYMC 专用控制器 - 印制板接插件

- 通信电缆 - CPU224 主模块 - CPU223 扩展模块

电控柜主要安装泵车所需各种电气元件，便于集中布线，维护方便，防护等级高。当进行元

气件检修更换时，一定要切断电源，并将发动机熄火。
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2-4-3. 遥控操作系统

泵车遥控接收器安装在驾驶室内，其操作面板图示如下：

 图 2-23  遥控操作系统

- 有线电缆接口 - 遥控喇叭

- 发射天线 - 臂架旋转 ( 外：左旋转；内：右旋转 )

- 臂架动作快 / 慢档 ( 外：快档；内：慢档 ) - 1# 臂架 ( 外：展开；内：收回 )

- 紧急停止 - 2# 臂架 ( 外：展开；内：收回 )

- 遥控正泵 / 反泵 ( 外：增加；内：减少 ) - 调节排量 ( 外：增加；内：减少 )

- 遥控器工作指示灯 - 3# 臂架 ( 外：展开；内：收回 )

- 遥控器电源开关 - 4# 臂架 ( 外：展开；内：收回 )

- 5# 臂架 ( 外：展开；内：收回 ) - 遥控接收器

- 遥控接收天线

当操作面板的近控 / 遥控开关切换到遥控状态时，遥控器方可进行各种泵送功能操作。遥控

操作前，请将接收器天线置于驾驶室顶，保持信道通畅。更换电池时，请将遥控电源关掉。
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2-4-4. 泵送搅拌电磁阀

泵车主阀块电磁阀安装在主阀块上，搅拌阀安装在泵车左后侧 (从车辆行驶方向看 )，图示如下：

 图 2-24  泵送搅拌电磁阀

- DT3 反泵 - DT5 高低压切换

- DT2 正泵 - DT1 主阀

- DT4 反泵 - 分线盒

- DT9 蓄能器 - 搅拌电磁阀

- 搅拌反转电磁阀 - 水泵电磁阀

●通过主电磁阀 DT1 通电来控制泵送所需液压油路，电磁阀 DT2 得电来进行正泵， DT3、
DT4 得电来进行反泵， DT5 得失电来控制泵送高低压切换。

●通过控制搅拌反转电磁阀，使搅拌器在两个旋转方向进行切换 ：正转 ( 电磁铁不通电 ) 时，

搅拌器向输送缸“喂”混凝土；反转 ( 电磁铁通电 ) 时，搅拌器将混凝土扒离输送缸。
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2-4-5. 臂架电磁阀

该阀块位于转塔右侧，图示如下：

 图 2-25  臂架电磁阀

- 傍通阀 - 支腿与风冷切换电磁阀 - 旋转电磁阀

- 1# 臂架电磁阀 - 2# 臂架电磁阀 - 压力表开关电磁阀

- 3# 臂架电磁阀 - 4# 臂架电磁阀 - 紧停按钮

●臂架电磁阀为电液比例控制阀。

●正常操作为遥控方式，手柄操作只用于应急操作。

●电磁阀电流大小确定控制速度，起步平稳。
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2-4-6. 行驶 / 泵送切换开关

行驶 / 泵送切换位于驾驶室前台，图示如下：

 图 2-26  行驶 / 泵送切换开关

At oil pump place,please set on 5th speed

- 充电插孔 - 遥控电池 - 电控柜电源开关 - 泵送位置开关

- 行驶位置开关 - 充电器 - PTO 开关 - 泵送工作档位指示提醒

●在驾驶室内打开泵送电源开关，通过按压泵送开关，将泵车切换到泵送位置，此时泵送位

置指示灯亮，表明已切换到泵送位置，可进行泵送操作了。

●泵送完成后，按下行驶位置按钮，此时行驶位置指示灯亮，表明泵车已切换到行驶状态。

●泵送前，请按下 PTO 按钮，泵送速度在 PTO 模式下进行。

●泵送工作状态请按标示进行挂档。
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2-4-7. 照明灯

照明灯位于泵车侧、后位置，图示如下：

 图 2-27  照明灯

- 泵车尾灯 - 支腿灯 - 紧急停止

- 支腿照明灯 - 支腿开关 - 泵车侧灯

- 照明插孔 - 喇叭开关 - 紧急停止

照明用于泵车行驶及夜间作业时使用。
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2-5. 附件及其他设备

三一泵车随车提供一套随机工具、随机附件和 O 形圈包。

1. 随机工具

随机工具主要包括套筒、内六角扳手、双头呆扳手、活扳手、钢丝钳、弯柄、高压黄油枪

和底盘随车工具。

2. 随机附件

随机附件包括水枪、高压水管、清洗球、扒出棒、清除铲、高级润滑锂基脂、砼密封体、

导向环、防尘圈、密封圈、工作服、底盘随车附件、水泵备件、熔断器、支腿垫板、软管

和轮胎三角垫。

3. O 形圈包

O 形圈包主要包括各种型号规格的垫圈、毡圈和 O 形圈。

因产品不断改进，随机附件也逐渐变化，具体随机配件请以发货清单为准。
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第 3 章 泵车的操作

3-1. 启动设备

3-1-1. 设备运行前的检查

(a) 检查水、油、燃料液面位置，如需要则应加满。 ( 检查液位时，应将泵车置于水平状态进

行 )。
(b) 检查泵送机构水箱，水箱应时刻加满水，即使有结冰的危险也应加满。

(c) 检查分动箱润滑油是否在油位线以上，否则应及时加油。

(d) 检查润滑脂桶内的润滑脂位。

(e) 检查各连接螺栓及螺母是否松动。

(f) 检查输送管卡箍是否松动和损坏。

(g) 检查易损件的磨损情况 ( 眼镜板、切割环、输送管、砼活塞、搅拌器叶片的磨损， S 阀的

间隙检查及调整。 )
(h) 检查臂架、转台、固定转塔、支腿焊缝是否出现裂纹，是否出现永久变形。

(i) 检查臂架泵及主油泵、恒压泵进油口阀门是否打开。

(j) 每周检查一次分动箱连接螺栓是否松动，行程开关是否正常。

3-1-2. 试运行

试运行应在机器进入正常工作状态之前进行。

(a) 拉起驾驶室内的手刹，手刹指示灯亮起，则泵车禁止移动。

(b) 底盘档位置于空档，发动机熄火，检查料斗中

是否有异物并清除，然后起动发动机，如果泵

车底盘采用五十铃底盘，请先打开 PTO 再起动

发动机。

3 2 1 0

0
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(c) 检查气压 ( 气压应大于 700KPa)。

(d) 按下电源按钮，等待 10 秒左右，完成 PLC 程序

初始化。

(e) 按下油泵位置按钮，分动箱从行驶档位切换到

泵送档位。 ( 油泵指示灯亮 )

(f) 脚踩离合器，进行挂档。 ( 不同底盘所挂档位不同，请详见驾驶室内标牌 )
(g) 脚踩离合器挂档后 ( 挂与分动箱传动比１ : １的档位 )，慢慢松开离合器，泵车即进入

泵送状态。

(h) 发动机与油泵正常运转时，方可打开混凝土泵，此时料斗的栅板应为关闭状态。

(i) 当液压油油温低于 15°C 时，应进行系统预热。

3-1-3. 运转功能检查

(a) 在油缸的上止点，检查 S 阀是否以正常速度和位置运转。油缸到达上止点后，将自动换

向。应在油缸的上止点，检查两摆阀缸中，其中一个摆阀缸是否正确到达排出口。

X100KPa

0 20

15
10

5

5

H

F

大气压表

1 2 3 4 5
AM
PM

电源按钮

1 2 3 4 5
AM
PM

一定要在柴油机怠速、离合器脱开的情况下进行行驶和泵送的换档操作。对于五十铃底盘的

泵车，分动箱在泵送位置时，汽车变速器不能挂七档，否则将会烧坏主油泵。对于配置其他

型号底盘的泵车，分动箱在泵送位置时，汽车变速器只能挂传动比为 1:1 的档位 ( 详见底盘

保养手册 )。
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(b) 泵车运转后，如高压过滤器的发讯器处于红色位置，则须更换滤芯。

(c) 检查各开关的开 / 关功能。

(d) 检查水泵是否正常。

(e) 检查泵车各辅助配件的功能是否正常。

(f) 检查润滑脂分配器指示杆工作是否正常。

3-1-4. 五十铃、日野底盘泵车 PTO 操作说明

1. PTO 开关的作用

(a) 底盘为五十铃、日野的泵车采用的是电喷发动机，它提供了两个油门供用户控制：一

个是脚踏式，位于驾驶室内供驾驶员操作；另一个是金属膜电阻式，位于驾驶室外

部后侧横梁上，供上装时使用。

(b) 两个油门通过驾驶室内的 PTO 开关进行切换。

2. PTO 开关的使用

(a) 满足下列条件的情况下，打开 PTO，仪表盘上 PTO 指示灯亮，脚踏油门无效，切换

到外部油门：

• 拉上手刹，仪表盘上手刹指示灯亮；

• 外部油门在初始位置。

(b) 在油泵位置时，作业前，必须先切换到外部油门。

3. 常见故障分析及其处理

(a) 故障现象：

• 在油泵位置作业时，发动机不能升速。

(b) 故障原因：

• PTO 切换方法不正确；

• 初次切换时，外部油门不在初始位置。

(c) 解决办法：

• 按照第 2 项中的说明，正确操作 PTO 开关；

• 通过电控柜上操作面板，手动放松钢丝绳，将外部油门复位至初始位置。

在气温较低时，刚启动的高压过滤器的发讯器有可能处于红色位置，这可能是因为此时液压

油的温度很低、粘度较高造成的。
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3-2. 支腿的操作

3-2-1. 支腿操作的安全注意事项

1. 确保有足够的空间完全展开泵车支腿

混凝土泵车应放置在较空旷的地方，或居中放置于该型号泵车支腿得以展开的最小摆放

空间。支腿展开或移动时要防止触碰到障碍物，并且支腿展开到位后才能操作臂架运行设

备。

2. 支承地面选择

(a) 无论支承地面的状况如何，支承地面都必须是水平的，否则必须做一个水平支承表

面，同时不能支承在空穴上。
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(b) 整机前后左右水平面的最大偏角不得超过3°，且机器工作期间要时刻观察支承地面

的稳定性。

(c) 当地面出现降低稳定性的因素时，必须立即收拢臂架，排除后重新按要求支承。降

低稳定性的因素包括：

• 雨、雪水或其他水源引起的地面条件变化；

• 支承腿一侧地面下沉；

• 支腿油缸出现泄漏。

• 禁止支撑块放置在洞穴上；禁止支撑块变形 ( 不平敞 ) ；禁止支腿占压地基下

沉。

• 选择合适支撑方式；禁止斜坡支撑；禁止支腿支撑不完全。

3. 特殊地面支腿支撑的安全距离

当泵车展开支腿时，支腿与凹坑、斜坡、沟渠、挖掘地和其他机器等必须保持一段安全距

离。

(a) 离斜坡的最小间距 A： ( 参见下图 )
• 支腿压力≤ 12t 时， A=1m; 
• 支腿压力＞ 12t 时， A=2m;

45

A
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(b) 离坑的安全间距 B：( 参见下图 )
• 松的、回填地面时， B ≥ 2 × T(T 为坑深 ) ；
• 实心地面时， B ≥ T(T 为坑深 )。

4. 支承地面的负荷

(a) 泵车各个支腿臂上都标注了各支腿的最大压

力。

(b) 泵车必须支承在坚实的地面上，在泵车施工前应检查支承地面的承载能力。

T

BB

B 1 T

T

121004

B 2 T

地面种类 许用压力 (kN/m2)

未夯实的客土 150

最小厚度超过 20cm 的柏油马路 200

夯实的碎石混凝土材料 250

硬质粘土或泥浆土 300

质地不同的凹凸不平的地面 350

卵石密集的地面 400~500

卵石层 ( 适当夯实的卵石地面 ) 750

干枯的岩石地面 1000
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(c) 当支腿最大压力 (标示于支腿臂上 )大于地面许

用压力时，应在支腿底部加装支撑板 (A) 和辅

助方木条 (B)( 参见左图 )。

(d) 支撑板 (A) 的尺寸为 50cm × 50cm × 15cm。三一泵车随机附件中包含了 4 个用 ABS
材料制成的支撑板。

(e) 辅助方木条 (B) 的尺寸为 15cm × 15cm × Ccm。通常使用 4 个，其最小长度 (C) 见下

表。 ( 考虑支腿最大压力和地面许用压力，得出辅助方木条 (B) 的长度 (C) 关系和支

腿支承的范围。 )

c(cm)

B

50

A

50cm

地表种类
许用压力

kN/m2
承力外伸支腿的作用力 (kN)( 标示在支腿臂上 )

50 75 100 125 150 175 200 225 250 275 300 325 350 375 400

未夯实的

客土
150 84 112 138 166 194

最小厚度

超过 20cm
的柏油

马路

200 84 104 126 147 166 187 禁止支承的区域

夯实的碎

石混凝土

材料

250 84 89 117 132 150 166 184

硬质粘土

或泥浆土
300 84 96 112 126 138 154 166 180

质地不同

的凸凹不

平的地面

350 84 96 106 120 132 144 153 166 180 190

卵石密集

的土地

400 84 94 104 115 126 135 147 156 166

500 74 84 91 98 109 117 126 132

适当夯实

的卵石层
750

使用支撑板 A(50cm × 50cm × 15cm) 时，不增加辅助

方木条 B 也可支承的领域
73 77 84 89

干枯的岩

石地面
1000

辅助方木条 B 的最短距离 C(cm)
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5. 互锁机构

(a) 操作支腿前，须预先打开支腿锁，支撑好支腿

后才能操作臂架。

(b) 泵车完成作业后，必须将臂架收拢放于臂架主支撑上后才能收拢支腿。支腿收拢到

位后，必须将支腿锁锁上 ( 与打开支腿锁的方向相反 )，然后才能上路行驶。

(c) 当展开或收拢支腿时，在支腿旋转的范围内都是危险区域，人员在此范围内有可能

被夹伤。

(d) 支腿放下时必须注意支腿下方是否有物体，以

防止被支腿压住。
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(e) 支承时，所有支腿必须伸缩和展开到规定的位

置 (支腿与支耳上下箭头对齐，前支腿臂与前支

腿伸出臂上下箭头对齐 )，否则有倾翻的危险。

(f) 必须按要求支撑好支腿后才能操作臂架；必须将臂架收拢放于臂架主支撑上后才能

收拢支腿。

6. 支腿操作

(a) 支腿操作前，须预先打开支腿锁。

支腿与支耳上下箭头对齐

支腿伸出臂上下箭头对齐

检查支腿油缸的紧固螺钉是否松动。在 4 条支腿展开后，暂时不要开启支腿油缸，要仔细检

查支腿油缸和支腿之间的紧固螺钉是否松动。当紧固螺钉松动时，需要立即拧紧，然后才能

开启支腿油缸。

●每次工作前检查：即眼检；

●每月一次大检：要将支腿油缸的套拆下来，将每个支腿油缸上的 4 个紧固螺钉用工具加拧

一次。
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(b) 左侧支腿操作方法：

• 在泵车左右两侧，各有一组(5个)支腿操作

阀，控制支腿的展开、收缩及升降。面对

左侧阀组，从左到右的秩序依次为：

前支腿升降操作手柄、

前支腿伸缩操作手柄、

前支腿展开操作手柄、

后支腿展开操作手柄、

后支腿升降操作手柄。

• 操作时，一只手扳动电钮，同时另一只手扳动相应的操作手柄，才能操作支腿动作。

向里扳动手柄控制支腿展开 ( 对应指示标牌下面一行动作 )，向外扳动手柄则控制支

腿收回 ( 对应指示标牌上面一行动作 )。泵车两侧的电钮是相通的，按住任何一个，

左右两侧支腿操作手柄均能控制支腿动作。

• 操作支腿，一定要注意支腿旋转范围内是否有人，否则会引起意外的伤害。支腿伸

展一定要到位，否则泵车有失稳倾翻的危险。泵车支承好以后，要通过两侧的水平

仪来判断泵车是否处于水平状态，前后左右倾斜角度不得超过 3°，若倾斜角度超过

规定的要求，则可以通过调节 4 个支腿升降来达到要求。

(c) 右侧支腿操作方法：

• 面对右侧阀组，从左到右的秩序依次为：

后支腿升降操作手柄、

后支腿展开操作手柄、

前支腿展开操作手柄、

前支腿伸缩操作手柄、

前支腿升降操作手柄。

 

右侧支腿操作方法及注意事项与左侧支腿操作方法相同，如需操作请参考左侧支腿操作方

法。
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(d) 支腿支撑 ( 收拢 ) 时，必须分两次支撑 ( 收拢 )
到位，第一次支撑距离约 30cm ；第二次进行支

腿升降的操作，直到泵车不能再上升为止，此

时支撑到位。

(e) 支腿展开时，通常先操作中间手柄 ( 即展开前后支腿 )，再操作两旁的手炳 ( 即先伸

长前支腿，再降下前后支腿 )。
(f) 支腿收回时，先操作两旁的手柄 ( 即先升起前后支腿，再缩回前支腿 )，再操作中间

手柄 ( 收回支腿 )。

(g) 夜间施工请打开支腿警示灯。

(h) 支腿收拢时，要确认 4 个挂钩均将支腿卡住，并用插销将挂钩固定，以免在行驶过

程中弹出。

7. 单侧支撑

(a) 三一重工泵车部分型号车型具备单侧支撑功能，请详见型号宣传单。

(b) 当使用泵车单侧支撑功能时，为防止泵车施工过程中发生倾翻，臂架布料范围受到

严格的控制。

(c) 单侧支撑功能开启，施工范围图如下：

• 左侧支腿收拢，右侧支腿展开到位(适用于X型和V型支腿泵车)，以泵车中轴线

为原点，臂架旋转角度为0°向右120°。(参阅右支腿单侧支撑臂架旋转范围图1)
• 右侧支腿收拢，左侧支腿展开到位，以泵车中轴线为原点，臂架旋转角度为 0°

向左 120°。 ( 参阅左支腿单侧支撑臂架旋转范围图 1)

 

3
0
cm

X 型和 V 型支腿结构，前支腿不能展开，只需操作伸缩和升降即可，操作方法和顺序与上述

一致。

若某一侧支腿未展开到位，系统将默认为启动单侧支撑功能，臂架布料范围将受到限制。

一定要在支腿打开到位的情况下才能操作臂架工作，若在支腿未展开到位的情况下强制展开

臂架进行工作，由此引起的后果 ( 如：倾翻、伤人 )，三一重工概不负责。



泵车的操作 - 支腿的操作

66

• 左侧支腿展开一个较小的角度，右侧支腿展开到位(适用于前摆支腿泵车)，以泵车中

轴线为原点，臂架旋转角度为 0° 向右 180°( 参阅右支腿单侧支撑臂架旋转范围图 2)
• 右侧支腿展开一个较小的角度，左侧支腿展开到位，以泵车中轴线为原点，臂架旋

转角度为 0° 向左 180°。 ( 参阅左支腿单侧支撑臂架旋转范围图 2)

(d) 泵车的工作区域是依据臂架的长度和转角而确定的，任何人不得通过加装部件来达

到扩大工作范围的目的。关于具体的工作区域，请参考泵车油箱上布料范围标牌，或

咨询三一重工。

120O 120O

右支腿单侧支撑臂架旋转范围图 1 左支腿单侧支撑臂架旋转范围图 1

180 180

右支腿单侧支撑臂架旋转范围图 2 左支腿单侧支撑臂架旋转范围图 2
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3-3. 臂架的操作

3-3-1. 臂架操作的安全注意事项

(a) 只有确认泵车支腿已支承妥当后，才能操作臂架。操作臂架必须按照操作规程说明的顺序

来进行。

(b) 雷雨等恶劣天气情况下，不能展开臂架。

(c) 在大于 6 级 (13.8m/s) 风力的天气中不能使用臂架。

(d) 在高压线附近作业时要小心触电的危险，应保

证臂架与电线的安全距离。

(e) 移动臂架和展开支腿前，应检查周围是否有障

碍物，防止臂架或支腿触及建筑物或其他障碍

物。当操作人员所在位置无法观察到整个作业

区或不能准确判定泵车外伸部与相邻物体之间

的距离时，应配一名信号员进行指挥。操作时，

臂架的全部操作过程都应在信号员的视野内。

min.v

min.v

max.v

min.v
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(f) 臂架下方是危险区域，可能有混凝土或其他零件掉落伤人，禁止人员处于臂架下方区域。

(g) 如果臂架出现不正常的动作，就要立即按下紧停按钮，然后由专业维护人员查明原因并排

除后方可继续操作。
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(h) 禁止臂架转到泵车上方或后方布料。

3-3-2. 臂架操作

1. 近控操作

(a) 将电控柜面板上的“遥控 / 近控”切换按钮，扳到“近控”位置，此时可通过操作

臂架多路阀的操作手柄来控制臂架的动作。

(b) 臂架多路阀有 6 个工作片 ( 五节臂泵车有 7 个工作片，详见第 2 章多路阀的介绍 )，
每片控制一个执行机构，见下图 ( 五节臂泵车增加一个操作手柄 )。其中，控制支腿

的工作片一般用电控，不需要手动操作。控制臂架的工作片操作手柄向外拉是控制

臂架展开，操作手柄向里推是控制臂架收拢。多路阀是负载敏感比例多路阀，臂架

的运动速度与手柄的扳动角度成正比。所以在操纵臂架时 ( 包括臂架的展开、收拢、

旋转 )，应该将操作手柄慢慢地过渡到最大位置，使臂架有一个逐渐加速的过程，减

少臂架的冲击；同样，停止时，也应缓慢的松开手柄，使臂架平稳的停止。

(c) 臂架展开后调整位置时，既可以单个臂架动作，也可以多个臂架组合同时动作。不

论在什么情况下，整个臂架都必须在操作人员视线内才能操作臂架。

‰ß „†…`ˇ˙ł
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●臂架展开时的顺序为第一节臂 → 第二节臂 → 第三节臂 → 第四节臂 → 第五节臂 ( 如果该

型号泵车为五节臂泵车 )，臂架收拢时则相反，为第五节臂 → 第四节臂 → 第三节臂 → 第

二节臂 → 第一节臂。

●每节臂架展开或收拢时必须保证臂架运动有足够的运动空间，以免外物损坏臂架或臂架碰

坏泵车上其他部件。 ( 第一节臂展开 90° 后方可动作第二节臂，第二节臂展开 70° 后方可

动作第三节臂 )

- 压力表 - 紧停按钮 - 支腿操作手柄 - 臂架旋转操作手柄

- 1# 臂架操作手柄 - 2# 臂架操作手柄 - 3# 臂架操作手柄 - 4# 臂架操作手柄
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 图 3-1  ( 四节臂泵车 ) 臂架展开顺序

A

A

B

B

C

C

D

D
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 图 3-2  ( 五节臂泵车 ) 臂架展开顺序

2. 遥控操作

(a) 将电控柜面板上的“遥控 / 近控”切换按钮，扳到“遥控”位置，此时可通过操作

遥控器控制臂架的动作。

(b) 泵车配置无线遥控系统，无线遥控系统由发射器和接收器组成，接收器装于泵车驾

驶室内，通过一连接电缆与电控柜相连。发射器由操作人员随身携带，可方便地对

设备进行操作。

E

E

D

D

C

C

A

A

B

B
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(c) 用遥控器操作前，先打开遥控器开关，检查遥控器上的紧停按钮应处于松开状态，当

遥控器接通指示灯闪绿光时，表示遥控器处于正常工作状态，再按下启动控钮，遥

控器准备就绪，所有按钮均进入工作状态，可进行操作。如遥控器接通指示灯闪红

光时，表示电池电力不足，应更换电池。

(d) 当遥控器进入工作状态后，任意扳动臂架操作摇杆，发动机转速将自动升速到

1200~1300rpm ；同时，对应的臂架开始动作，摇杆向外推，对应的臂架展开，摇杆

向内扳，对应的臂架收拢。操作的方式及注意事项与手动操作一样。尤其应注意启

动与停止的缓慢过渡。

(e) 在遥控器的工作状态下，拧动正泵或反泵操作旋钮，发动机转速自动升到设定的工

作转速，然后系统开始正泵或反泵工作。

(f) 在没有任何臂架动作、没有正泵 / 反泵操作、也没有手动升、降速操作的情况下，延

时 10 秒钟后，发动机转速自动降至怠速。

(g) 遥控器在遭受同频干扰时，会自动封锁，此时，臂架动作停止，须重新按启动按钮，

遥控器才能再次进入工作状态。

(h) 臂架动作的速度可通过遥控器上“快速 / 慢速”开关进行选择。

(i) 频道选择按钮选定遥控器的工作频率，用来避免无线信号的同频干扰。

(j) 扳动排量调节摇杆，可遥控调节泵送的排量。

(k) 按下 “紧急停止”按钮，所有与泵送有关的动作如泵送、臂架动作、支腿动作等都

将停止，同时，发动机降速至怠速状态；紧急停止时，文本显示器上提示 “紧急停

止！”信息；

(l) 紧急停止后，遥控器自动断电，解除紧急停止后，须将遥控器上“反泵 /0/ 正泵”旋

钮旋回至停止位置，并按遥控器上“启动”按钮，方可再次启动遥控器。

3. 末端软管解锁

臂架展开后，须对末端软管解锁，通过向上托起软管

及下拉锁定杠 ( 如图所示，朝下扳动此手柄 )，使末

端软管解锁。
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3-4. 泵送操作

3-4-1. 混凝土泵的启动

(a) 正泵按钮，活塞开始运动，观察主油缸、摆阀油缸换向是否正常、各管夹是否松动，各接

头是否漏油。

(b) 当出现堵管需反泵时，按下反泵按钮即可。但反泵不宜过多，否则堵管会更加严重。

(c) 工作时如遇紧急情况，直接按紧停按钮停机。重新开机前确保电控柜各按钮及断路器、遥

控器所有开关均处于关的位置。

(d) 混凝土泵启动时可能引起末端软管突然摆动而

造成人身安全事故，因此，启动泵送作业时禁

止人员进入危险区——末端软管可能触及的区

域。此危险区域的直径是末端软管长度的两

倍，比如，若末端软管最大长度①为 3 m，则危

险区域② = 2  × 末端软管长度 = 6 m。

(e) 作业时须注意防止软管折弯或堵塞，且末端软

管也不能没入混凝土中，否则容易引起管道内

压力增大而导致爆破，从而发生伤人事故。

(f) 末端软管必须安全可靠地下垂。

在确认辅阀组上手动换向阀处于搅拌位置，搅拌轴正常旋转，发动机、分动箱、油泵系统运

转正常、支腿按要求固定、臂架按规定展开，并做好一切检查工作后，方可启动泵送系统。
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3-4-2. 泵送系统压力调整及说明

1. 注意事项

泵车工作半年或泵送 30000 立方混凝土后，要对泵送系统进行调整，以保证混凝土泵的良

好作业状态。

(a) 调整系统压力，以油温 40~50°C 为宜。

(b) 当需拆开液压接头或阀类元件时，必须关闭电源，使所有电源处于关闭状态。

2. 压力设定

系统压力溢流阀调定为 35Mpa，主油泵调定为 32.5Mpa。

3. 辅助阀组压力的调整

搅拌压力调至 12 Mpa( 反转 11Mpa)，水洗压力调至 16Mpa。

3-4-3. 泵送作业

(a) 进行泵送作业之前，先将 2 个海绵球塞入输送管内，使沙浆均匀地涂在输送管内壁。转动

搅拌装置，向料斗内放进沙浆。开始泵送，直到沙浆从末端软管排出为止。

(b) 长而新的输送管具有较大的阻力，须进行充分的沙浆作业后方可进行泵送作业。如感觉输

送管内阻力大时，切不可强制进行泵送，应反复进行正泵 / 反泵动作。

(c) 如果混凝土出现材料离析现象，应立即将混凝土吸入料斗内，重新混合。

(d) 泵送注意事项

• 泵送作业开始后，搅拌器应时刻保持运转。

• 暂停作业时，应进行短暂的逆向泵送，以降低管内压力。应经常进行正泵/反泵操作。

不得在管内保持压力的情况下放置不管。

• 长时间停止作业时，为防止浆料的分离和凝固现象，应周期性地进行正泵 / 反泵操作，

约 10~15 分钟一次循环。

• 对高层建筑进行浇灌吸水性低的混凝土时，应尽可能保持连续性，不要中断。

• 对质量较低的混凝土进行浇灌时，应降低泵送速度。

混凝土离析的原因：

●混凝土粘度太小。

●浆料混合不充分。

●S 阀与眼镜板因磨损出现间隙。

●管道漏浆。

●S 阀与管道内混凝土硬结。

●混合比率不当。

●浆料规格不准确，沙量少或搅拌过程中混凝土略微硬化。
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3-5. 电控柜操作面板及参数显示

混凝土泵车电气系统常用文本显示器有三种类型：TD200、 DS300 与 OP73，使用 TD200 文本

显示器的共有两种面板：TD200+ 钮子开关与 TD200+ 面板开关，前者只具有显示功能，而后者

则具有显示功能与菜单操作功能 ( 需与面板开关合用 )。

 图 3-3  电控柜操作面板

3-5-1. TD200+ 钮子开关

1. 具有各种工况时的信息提示，常见信息提示如下：

(a) 分动箱速度：XXX rpm 
(b) 发动机速度：XXX rpm
(c) 排量：XXX % 
(d) 泵送时间：XX 小时 XX 分钟

(e) 底盘类型：五十铃 (VOLVO、 BENZ)
(f) 液压系统类型：大排量 ( 小排量 )
(g) 泵送设定速度：XXX rpm
(h) 水泵类型：高速水泵 ( 低速水泵 )
(i) 泵车编号：XXXXXX  版本号：X
(j) 泵送方量：XXXXX 方

(k) 分段方量：XXXXX 方 
(l) 使用区域代码：XXXX 

2. 混凝土泵车在正常工作时，文本显示器会根据当前工作状态提示用户，常见工况提示如

下：

(a) 近控 ( 遥控 ) 正泵中……

(b) 近控 ( 遥控 ) 反泵中……

(c) 退活塞中…… 
(d) 主缸点动中……

(e) 摆缸点动中…… 
(f) 禁止动臂架

(g) 禁止动支腿

(h) 紧急停止

Esc

ESCSHIFT

F1

F5 F6 F7 F8

F2 F3 F4

Enter

ENTER

TD200+ 钮子开关 TD200+ 面板开关 DS300 文本显示器
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3. 文本显示器上部分按键含义如下：

(a) F1 键：压力表开关按钮。观察主系统或臂架系统压力时，按下 F1 按钮，控制压力表

的电磁阀得电，压力表开始指示。2 分钟后，控制压力表的电磁阀失电，压力表显示

为零。

(b) F3 键：阶段方量启用 / 停止转换键， F7(Shift+F3) 确认。

(c) F4 键：分段方量清零键，该操作需要输入密码，按 F1 增加、 F2 减少，输入正确密

码后按 F7 确认即可对分段方量进行清零。

(d) F5(Shift+F1) 键：中英文转换，显示器上的文字信息可在中文与英文之间切换，断电

后再次开机为中文显示，英文状态需再次切换。

(e) F6(Shift+F2) 键 +F8(Shift+F4) 键：测速转换功能键，用于可选发动机测速和分动箱

测速。

4. 由于该面板是在电气系统实现通用化与标准化后采用，所以机器在下载程序时需对程序

进行初始化参数设置，设置方法如下：

(a) 下载完程序后，文本显示

系统选择说明：F3 选择， F4 确认！

(b) 按向下键进行底盘选择，文本显示

底盘选择：五十铃底盘 (VOLVO 底盘、奔驰底盘 )，按下 F3 键，在三种底盘中转换，

出现正确底盘类型后则按下 F4 键予以确认；

(c) 完成底盘类型选择后，文本显示

分动箱选择：最高泵送速度 1750rpm(1500rpm)，按下 F3 键，在两种速度中转换，出

现正确速度后按下 F4 键予以确认；

(d) 完成泵送速度选择后，文本显示

水泵马达选择：高速水泵马达 ( 低速水泵马达 )，按下 F3 键可在两种水泵类型中转

换，出现正确的类型后按下 F4 键予以确认；

(e) 完成水泵类型选择后，文本显示

液压系统选择：大排量液压系统 ( 小排量液压系统 )，按下 F3 键在两种液压系统中

转换，出现正确类型后按下 F4 键予以确认；

(f) 完成液压系统选择后，文本显示

泵送时间：XXXX 小时，F1 增加， F2 减少 ( 用于重新充程后恢复泵送时间 )，出现

正确数值后按下 F4 键予以确认；

(g) 完成时间设置后，文本显示

初始方量：XXXX 方，F1 增加， F2 减少 ( 用于重新充程后恢复泵送总方量 )，出现

正确数值后按下 F4 键予以确认；

(h) 国内泵车会出现泵车编号设置， 编号按 F1 增加，F2 减少，正确设置后按下 F4 键予

以确认；出口泵车会出现使用区域代码设置，使用区域代码 ( 如约旦 962) 按 F1 增

加， F2 减少正确设置后按下 F4 键予以确认；

(i) 完成以上选择后，文本显示

保存系统参数：按 F7 键保存设置并重启。

完成以上操作后，可重启 PLC 电源或将 PLC 的开关重新置于 RUN 状态，让 PLC 正常工作

后程序则可正常运行。
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3-5-2. TD200+ 面板开关

 图 3-4  控制面板图

控制面板上装有文本显示器和触摸式按钮，其中正泵、反泵、遥控 / 近控切换、高 / 低压切换、

F1 及喇叭按钮可以直接操作，其他功能都由 ESC 键、Enter 键、上翻键、下翻键结合文本显示

器以下拉式菜单形式进行操作。现将各功能操作分述如下：

1. 按钮操作

(a) F1 按钮：F1 按钮为压力表开关按钮。主系统压力表及臂架系统压力表平时是处于关

闭状态，需要观察主系统或臂架系统压力时，按下 F1 按钮，压力表开始指示，持续

2 分钟后自动关闭。

(b) 遥控 / 近控切换按钮：用来进行遥控与近控的切换，每按一下，就改变当前工作状

态，按钮左上角信号灯亮时，表示系统处于遥控状态。

(c) 高 / 低压切换按钮：用于进行高压泵送与低压泵送的状态切换，每按一下，就改变当

前工作状态，按钮左上角信号灯亮时，表示系统处于高压泵送状态。

(d) 正泵按钮：当按下正泵按钮时，发动机升速，当转速升至设定转速时，开始正泵，再

次按下时，正泵停止，同时发动机自动降到怠速。按钮左上角信号灯亮时，表示系

统处于正泵工作状态。

(e) 反泵按钮：当按下反泵按钮时，发动机升速，当转速升至设定转速时，开始反泵，再

次按时，反泵停止，同时发动机自动降到怠速。按钮左上角信号灯亮时，表示系统

处于反泵工作状态。反泵有优先，即在正泵工作状态时，按反泵按钮，系统立即转

入反泵，再次按反泵按钮，系统又恢复到正泵状态。此功能主要是保证在出现堵管

时能以最快的速度处理。

(f) 喇叭按钮：按住按钮，喇叭鸣叫；松开按钮，喇叭停止。此功能用来进行简单的通

讯。

更换 PLC 后需重新下载程序时，则要对程序进行初始化参数设置。

Esc

ESCSHIFT

F1

F5 F6 F7 F8

F2 F3 F4

Enter

ENTER

- F1 按钮 - 正泵按钮 - 遥控 / 近控切换钮 - 反泵按钮

- 高 / 低压切换钮 - 喇叭按钮 - 下翻键 - Enter 键

- 上翻键 - ESC 键 - 显示窗口
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2. 菜单操作

上翻键“▲”与下翻键“▼”用来进行菜单翻页； Enter 键为确认键，用来选定菜单键；

ESC 键为退回键，用来返回上一级菜单或取消键入。具体信息提示、参数设定和功能操作

如下：

(a) 在通常情况下，文本显示器显示下列信息：

• 设定速度：XXXX rpm ；

• 发动机速度：XXXX rpm ；

• 分动箱速度：XXXX rpm ；

• 泵送速度：  XX % ；

(b) 功能选择

• 在正常情况下，在面板上任意按 “▲”或“▼”键一次，可进入到 “功能选

择”菜单，进行参数设定、手动操作和其他功能操作的选择。

• 此时，文本显示器上首行显示主菜单：“功能选择”，第二行显示功能名称，共

有 10 种功能，分别为：

① 泵送速度设定

② 排量调节

③ 手动调速

④ 主缸点动

⑤ 摆缸点动

⑥ 液压系统预热

⑦ 活塞退出

⑧ 超速记录查询

⑨ 泵送时间查询

⑩ 脉冲限幅值确认

• 按“Esc”键则退出“功能选择”菜单，返回到正常显示方式。

• 按“Enter”键则进入所选中的功能。

3. 功能操作

进入“功能选择”菜单后，通过“▲”或“▼”键选择所需功能，然后，按“Enter”键

则进入所选中的功能。

(a) 泵送速度设定

• 进入此功能后，文本显示器上显示如下：

①  第一行：“1、泵送速度设定”

②  第二行：“设定速度：1700 rpm” 
• 此时，按“▲”键，设定速度值增加；

• 按“▼“键，设定速度值减少；

以上信息通过文本显示器上的“▲”或“▼”键查看。

这些功能可通过“▲”或“▼”键进行浏览。但一旦泵送启动，第③～⑦五种功能将不会显

示。此外，泵车出厂后，第⑩条功能也不再显示。
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• 按“Esc”键，退出本功能，返回到“功能选择”菜单；

(b) 排量调节

• 进入此功能后，文本显示器上显示如下：

①  第一行：“2、排量调节”

②  第二行：“泵送排量： 100 %”

• 此时，按“▲”键，泵送排量增加；

• 按“▼”键，泵送排量减少；

• 按“Esc”键，退出本功能，返回到“功能选择”菜单；

(c) 手动调速

• 进入此功能后，文本显示器上显示如下：

①  第一行：“3、手动调速”

②  第二行：“发动机速度：XXXX rpm”

• 此时，按“▲”键，发动机升速；

• 按“▼”键，发动机降速；

• 按“Esc”键，退出本功能，返回到“功能选择”菜单。

(d) 主油缸点动

• 进入此功能后，文本显示器上显示如下：

①  第一行：“4、主油缸点动”

②  第二行：“按↑键进 按↓键退”

• 此时，按“▲”键，主油缸前进；

• 按“▼”键，主油缸后退；

• 按“Esc”键，退出本功能，返回到“功能选择”菜单。

(e) 摆缸点动

• 进入此功能后，文本显示器上显示如下：

①  第一行：“5、摆缸点动”

②  第二行：“按↑键进 按↓键退”    
• 此时，按“▲”键，摆缸前进；

• 按“▼”键，摆缸后退；

• 按“Esc”键，退出本功能，返回到“功能选择”菜单。

(f) 液压系统预热

• 进入此功能后，文本显示器上显示如下：

①  第一行：“6、液压系统预热”

②  第二行：“正在预热”

设定速度只能在 1300~1700rpm 之间改变。

手动升速后，发动机转速不会在一定时间后自动降到怠速，只能手动降速；但如果手动升速

后进行遥控臂架或支腿的操作，则发动机速度会在停止操作后 10 秒时开始降至怠速。

进入此功能后，只要条件满足，预热即已开始，且文本显示器上第二行显示“正在预热”；

如条件不满足，则第二行将无显示。
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• 按“Esc”键，预热停止，返回到“功能选择”菜单。

(g) 活塞退出

• 进入此功能后，文本显示器上显示如下：

①  第一行：“活塞退出”

②  第二行：“按↓键退出 按↑键取消”

• 为防止出现未按“▲”键取消活塞退出，在按“ESC”键退出此功能时，活塞

退出功能自动取消，活塞退回缸内，文本显示器的显示返回到“功能选择”菜

单。

(h) 超速记录查询

• 进入此功能后，文本显示器上显示如下：

①  第一行：“超速记录查询”

②  第二行：“累计时间：XX：XX：XX”

• 按“Esc”键，返回到“功能选择”菜单。

(i) 泵送时间查询

• 进入此功能后，文本显示器上显示如下：

①  第一行：“泵送时间查询”

②  第二行：“XXXX 小时 XX 分” 
• 按“Esc”键，返回到“功能选择”菜单。

(j) 脉冲限幅值确认

• 进入此功能后，文本显示器上显示如下：

①  第一行：“脉冲限幅值确认”

②  第二行：“脉冲计数：XXXXX”

• 此时，按“Enter”键，保存当前值为脉冲限幅值，本菜单延时 2 秒后消失，系

统自动返回到“功能选择”菜单；

• 按“Esc”键，不保存当前值为脉冲限幅值，返回到“功能选择”菜单。

4. 故障提示

文本显示器优先显示故障信息，当发生故障时，故障提示显示在其他信息的最前面，通过

文本显示器上的“▲”或“▼”键可查看各信息。共有以下几条故障提示信息：

(a) 紧急停止

按下紧停按钮，系统处于紧急停止状态；

(b) 发动机测速故障

分动箱速度不为 0 时，而检测到的发动机速度为 0 ；

(c) 分动箱未测到速度

发动机速度不为 0 时，而检测到的分动箱速度为 0 ；

(d) 档位挂错 
五十铃底盘泵车挂了五档以上档位；

(e) 油门钢丝绳因故未能放松 
降速 15 秒以后，柴油机转速未能到怠速以下。

●此功能在泵车调试试打时发挥作用，泵车出厂后，此功能不再显示；

●脉冲限幅值的设定应在最大泵送负荷情况下严格按调试工艺进行，否则，柴油机有可能不

能上升至最高转速。



泵车的操作 - 设备的清洗

82

3-6. 设备的清洗

泵送完成后，应将管道、料斗内的混凝土清洗干净。残留的混凝土凝固后会引起堵管。

3-6-1. 水泵操作说明

将手动换向阀手柄扳到水泵位置，打开水泵进油钢管阀门，此时再打开水泵阀门即可用水枪进

行清洗。

3-6-2. 吸入洗涤

(a) 欲停止泵送时，尽量将料斗内的余留混凝土泵送干净。

(b) 将吸有水的海绵球塞入末端软管内。

(c) 为使海绵球能被轻易地吸进去，须将臂架倾角调至与水平约 15°。

(d) 启动反泵，将海绵球吸入料斗内。

(e) 将料斗底板上的清扫口打开，清扫剩余混凝土后，打开弯头闸门，取出海绵球。 S 管阀、

输送缸、泵送水箱等应用高压水清洗干净。

(f) 在严寒的冬季，为防止结冰，应将水箱、水泵清理干净。

(g) 在洗涤时，不可打开栅板进行洗涤。

3-6-3. 泵出洗涤

(a) 尽可能将料斗内的余留混凝土泵送干净。泵送结束后进行 1~2 次反泵，消除管内压力后，

停止泵送。

(b) 将料斗底板上的清扫口打开，清扫剩余混凝土后，打开弯头闸门。

(c) 用水枪洗涤 S 管阀、输送缸，直至流淌清水为止。

(d) 清扫料斗内的余留混凝土。

(e) 将吸满水的 2~3 个海绵球塞入锥管深处，关紧料斗底板和弯头闸门，使其不漏水，之后向

料斗内加满水。

(f) 启动正泵。如料斗内水不够时，为防止吸入空气，需向料斗内加满水后进行泵送直至海绵

球从末端软管排出。

(g) 臂架移至垂直位置，启动反泵，以便洗涤水从输送管排出。

(h) 打开料斗底板上的清扫口，排出余水。

禁止水泵在水箱无水的情况下运行。
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3-7. 设备的收回

(a) 泵车清洗干净后，将臂架收回。

(b) 臂架收拢的顺序为第五节臂 → 第四节臂 → 第三节臂 → 第二节臂 → 第一节臂，该过程所

有臂架均须在操作人员视野内，确保有足够的空间保证臂架不会碰撞到外物或臂架之间

接触；不能确保整个过程在操作人员视野之内时，请给合信号员手势操作。

(c) 收拢时操作不宜太快，以免出现操作差错。

(d) 臂架完全收拢后停置在主支撑上，之后才可以操作支腿。支腿收拢的过程为先升起前后支

腿，再缩回前支腿，最后收回前后支腿。

(e) 支腿收拢时，要确认 4 个挂钩均将支腿卡住，并用插销将挂钩固定，以免在行驶过程中弹

出。

(f) 另外请将末端软管通过管卡固定到臂架上。

臂架未完成收回时，禁止操作支腿。
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3-8. 设备的驾驶、牵引、装载

1. 在混凝土泵车处于行驶状态之前，请务必遵循以下内容：

(a) 确定臂架己经完全收拢并已固定，否则不得上路行驶；

(b) 检查支腿是否都收回到位，并且支腿锁是否锁紧；

(c) 检查油箱、水箱的关闭和密封情况，不允许有泄漏情况发生；

(d) 对底盘进行安全检查 ( 如刹车系统、转向系统、照明系统和胎压等 ) ；
(e) 观察整车重量；

(f) 检查轮胎面，如是双轮胎，检查之间是否夹有杂物；

(g) 检查整车附件是否固定在安全位置；

(h) 将底盘切换至行驶状态。

2. 当混凝土泵车处于行驶状态的时候，请务必遵循以下内容：

(a) 与斜坡或凹坑保持适当的距离；

(b) 横穿地下通道、桥梁、隧道或高空管道、高空电缆时，一定要保证有足够的空间和

距离；

(c) 行驶速度不允许超过泵车技术数据表中最大速度，否则有倾翻的危险；

(d) 混凝土泵车的重心较高，转弯时须减速以防倾

翻。

3. 牵引

(a) 泵车被其他牵引设备拖动要遵循底盘制造商的规定。

禁止臂架展开时行驶
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(b) 只能使用拖曳环来拖动泵车，不能通过泵送部

件 ( 如：料斗 ) 来拖动泵车。拖曳环位于泵车前

部，主要是在泵车抛锚时用来拖动泵车的。

(c) 另外，还可以通过支腿曳环来拖动泵车，注意将支腿收回并在拖动方向的轴线上。拖

动泵车时，如果支腿摆出或成一个角度拖动时，将会造成很严重的损失。

4. 吊装

(a) 必须通过支腿和固定转塔上专门改制的吊钩进

行起吊。

(b) 使用起吊设备、起吊工具和其他辅助设备时，

必须严格按照其操作规程进行，同时也要注意

安全。

(c) 核对该泵车的主铭牌，确保起吊设备的起吊能

力大于该车的总重量的 1.2 倍以上。

不能使用吊索起吊泵车
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第 4 章 保养与维护

为了保证泵车运行正常，避免因发生故障而影响施工，所有的检查、维修和保养工作都必须严

格执行。只有这样，才能减少产品的故障率，延长易损件寿命，减少维修费用，从而获取更高

的收益。

维护时请填写好检测表，以便于查询机器的相关信息。

4-1. 设备保养周期

1. 底盘部分维修周期及内容 ( 参考底盘定期保养计划表 )
(a) 为了延长底盘的使用寿命，确保行车安全，一定要对底盘进行细致的定期保养。使

用保养中应严格遵守以下几点：

• 定期进行三滤的保养与更换。

• 必须使用指定或推荐的机油规格，定期进行更换。

• 根据气候条件添加不同牌号的优质柴油，不得使用劣质柴油。

• 严禁出现缺少冷却液和润滑油现象。

• 检查增压器、进排气管的密封性。

• 为确保增压发动机的正常使用，出车前和停机前都应先怠速运转 3~5 分钟。

(b) 底盘保养主要包括以下几个方面：

• 发动机的检查保养。

• 离合器的检查保养。

• 变速器的检查保养。

• 制动系统的检查保养。

• 转向系统的检查保养。

• 悬架系统的检查保养。

• 传动轴的检查保养。

• 车桥及车轮的检查保养。

• 电气系统的检查保养。

(c) 为了保证行车安全，除了进行以上保养外，还应定期加注润滑脂和定期更换部件。定

期更换部件是指使用性能随时间推移而必然老化的零件，这些零件在通常的定期维

修检查时，不能预测其性能能否保证行车安全，所以必须用可靠的部件来更换，以

确保行车安全。

●请在一个独立的专用工作场地进行维护保养，维护人员需佩戴安全帽，注意防滑，避免从

设备上跌落。

●如需维护设备顶端，请自备防滑梯以及移动工作台。防滑梯和移动工作台必须满足

EN14122 安全标准。

●如遇重大维修，须经过专业维护人员的检查方可运行设备。
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2. 上装部分维修周期及内容

 表 4-1  泵车维护工作周期表

检查部件 检查内容
每运行 ( 小时 )

其他期间
每天 250 500 1000 1500 2000

一般

给泵车上部结构加油润滑 ● 每周

在所有安全设备上进行目
视检查和功能检查

●

根据扭矩表检查螺纹接头 按要求

专家检查 ● 每年

电线的目视检查 ●

液压系统

检查油位 ●

排出凝聚水 ●

管道的目视检查
( 有无损坏泄漏 ) ●

全部更换液压油 ( 油品分

析后 ) ●

清洁油箱 ●

检查部件 检查内容
每运行 ( 小时 )

其他期间
每天 250 500 1000 1500 2000

油缸密封 检查液压油缸的密封程度 每月

高压过滤器 更换滤油器元件 按要求

水箱 检查水位 ●

分动箱 更换润滑油

●
( 第一

次 )

旋转减速机 更换润滑油 ●

S 管

磨损检查 ●

检查和调整密封垫圈 ●

检查螺栓的上紧扭矩 ●

输送管

输送管夹 ●

检查壁厚 ●

检查胶圈 ●

输送活塞

检查卡式接头 ●

检查输送缸、砼活塞防尘
圈的磨损

●

与砼接触零件 磨损状态检查 ●

干油润滑系统 检查油位 ●

汽车发动机 检查油位 ●

汽车传动装置 根据底盘生产厂家的维修规定
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4-2. 底盘部分保养与维护

4-2-1. 功能性液体

1. 检查与添加冷却液

(a) 为检查冷却液的液面，可把点火钥匙拧到“开”位置，检查冷却液的液面警报灯是

否点亮，如果点亮并且蜂鸣器发出报警信号，须添加冷却液。也可从膨胀水箱加注

口观察，如果低于最低刻度线，则须添加。

(b) 从驾驶室后面的膨胀水箱加注口加注冷却液，直至冷却液液面达到膨胀水箱下刻

度，不能超过最高刻度线。

(c) 检查加注口压力盖的密封和工作情况。

2. 发动机润滑油

(a) 更换周期

• 首次更换：新车行使 1500km~2000km。

• 以后的更换：每行使 8000km。

(b) 检查发动机润滑油油平面

• 等发动机熄火后约5分钟，将机油标尺拉出，用干净的抹布将其擦干净后再重新

装复标尺。

• 再次拉出机油标尺，观察油平面高度。正常范围在两刻线之间，不足时需要添

加清洁的润滑油，过多时也要从放油口放掉。

(c) 更换发动机润滑油方法：

• 把油底壳底部密封放油口的螺塞松掉，热机时放净油底壳内的润滑油；

• 把放油塞擦干净后重新装复。更换机油滤清器，并清洁滤清器座油封接合面；

• 按规定添加新的润滑油；

• 起动发动机，在怠速的情况下，观察滤清器和放油塞有无泄露。停机等待 5~10
分钟后，核实发动机润滑油的油平面，直至润滑油达到正常范围。

4-2-2. 离合器

1. 离合器液面的检查

(a) 正常情况贮油罐液面应保持在罐体的 4/5 高度以上，否则应添加。

(b) 添加前，应检查管路系统是否有泄漏。如有，请修复后再添加。

●添加冷却液之前必须检查发动机和散热器是否泄漏，如有泄漏应先修复。

●冷却液建议使用底盘厂家推荐的长效防冻防锈冷却液，严禁加用自来水或井、河等的硬

水。

检查机油平面高度必须在冷机状态下进行。

必须等发动机完全停止运转后才能放尽润滑油。
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2. 离合器的调整

离合器采用总泵和助力器的液压操纵系统。

离合器踏板调整方法：

(a) 松开总泵推杆锁紧螺母，向活塞方向旋转推杆，当推杆碰到活塞后，将推杆退回 0.2
mm~0.7mm(1/7 圈 ~1/2 圈 )，拧紧锁紧螺母。

(b) 用同样的方法将助力器推杆与活塞间隙调整为 3mm~5mm。

(c) 上述调整完成后，总泵和助力器推杆自由行程分别为 20mm~24mm 和 17mm~21mm。

离合器踏板自由行程为 30mm~40mm。

3. 离合器排气

离合器操纵系统中有空气时，应进行空气排除。

离合器排气方法：

(a) 将离合器储油罐中加满制动液，贮气筒的气压达到 650kPa。
(b) 取下助力器防尘帽，拧松助力器上的放气螺栓，来回踩踏离合器踏板，直到贮液瓶

中有气泡冒出。

(c) 将放气螺栓拧紧，来回踩离合器踏板，踩下离合器踏板，拧松放气螺栓，将油中气

体排出，再拧紧放气螺栓，松开离合器踏板。

(d) 按第三点反复操作，直到放气螺栓口中没有气体排出，驾驶员感觉离合器能彻底分

离为止。

4-2-3. 制动器

1. 制动器的调整

(a) 正常检查 ：每行驶 4000km 时检查调整制动间隙。( 带制动间隙自动调整臂的无需调

整 )。
• 制动鼓与制动蹄摩擦片间隙：0.5 ～ 1.0mm ；

• 制动蹄中部：0.7mm。

(b) 局部调整方法：

• 用梅花扳手套在蜗杆轴头部，旋转蜗杆轴，使摩擦片与制动鼓接触，然后反向

旋转蜗杆轴 1/2 圈。此时制动鼓应能自由转动，不与任何零件擦碰；

• 检查制动气室推杆行程应在 20mm~30mm 的范围内。

●不要使用不同质量或者不同牌号、型号的制动液。

●绝不可使用矿物油作为制动液，应确认使用的是清洁的制动液。

●不要让制动液接触到任何油漆表面，以免破坏漆膜。

●要特别注意密封保存。

●不要让污物或尘土进入贮油罐。

在调整后轮弹簧制动器时应注意以下几点：

●严禁用拧动制动气室推杆连接叉的方法来改变推杆行程。

●后制动器进行调整时，一定要将车停在平坦的地方，并保证贮气筒气压在 700kPa 以上。

●用三角垫木将车轮前后塞住，解除驻车制动后，才能调整后制动器间隙。
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2. 制动踏板行程的检查

(a) 轻踏制动踏板，检查其自由行程，正常值应为 12mm~18mm。

(b) 制动踏板踩到底应无发涩现象。

(c) 踏板放松时应有排气声音。

3. 弹簧制动器的解除方法

(a) 首先从解除螺栓上拆除防尘胶盖；

(b) 然后用扳手按逆时针方向拧松螺帽，直到将解除螺栓全部旋转出来，弹簧制动器即

可解除制动。

4-2-4. 轮胎

1. 轮胎换位

每 16000km 保养时，须按图示规定进行轮胎换位。

轮胎换位的原则：

(a) 后桥双胎其两胎的外径差不得大于 12mm，外径较小的轮胎装在内。

(b) 前轮应安装相同型号的、均衡的、磨损少的轮胎。

(c) 换位后，轮胎的转动方向应与换位前相反。新轮胎必须成对使用。

(d) 同一车轴上必须安装同一种尺寸级别的轮胎，否则会引起制动跑偏，车身摆动和转

向失去控制。

(e) 检查轮毂螺栓和车轮螺母的螺纹是否有划痕，为安全起见，当任何一方的螺纹损坏，

需成对更换，因为另一方可能损伤。

(f) 检查车轮轮辋的接触面 ( 球面 ) 以及安装孔，如果有变形或损伤，则应更换。如果轮

胎螺母的球面也有损伤，也必须更换。

(g) 检查车轮的轮辋，如果有裂纹则应更换。

(h) 安装双胎时，内侧轮胎和外侧轮胎的气门芯要隔开，以便充气。

2. 检查轮胎气压及胎面

(a) 用气压表检查各轮胎气压是否满足规定要求，不足时需要充气。

(b) 检查轮胎时如有异物挂在胎面上，需将附在其上的异物去除。

(c) 检查胎面花纹的深度。如果深度小于 1.6mm( 在高速公路上小于 2.4mm) 时，轮胎就

必须更换。测量时，沿轮胎圆周至少测量 6 个点。

当弹簧制动器自动起作用时，是由于弹簧制动气室的压力下降造成，如发生这种情况，首先

要检查管路系统或阀类有无漏气之处，若有应及时加以修理。
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4-3. 上装部分保养与维护

4-3-1. 功能性液体

1. 液压油

(a) 液压系统加满矿物质的液压油 (HLP46#) 或以合成酯为基础的生物降解液压油 (HLP-
E46) 或非易燃液压油 (HFC46)。

(b) 泵车使用的原始液压油为美孚 (MOBIL) 或壳牌 (SHELL)46#。
(c) 切勿将不同特征的液压油进行混合。

2. 旋转减速机和分动箱的齿轮油

旋转减速机和分动箱加粘度等级为 SAE90 的 APIGL4 传动油。

3. 自动润滑

(a) 夏季用“00”型润滑脂。

(b) 冬季用“000”型润滑脂。

4-3-2. 日常保养与维护

以下列出了各种维护工作以前和每次开始使用泵车作业以前必须进行的一般观察检查。

1. 一般检查

(a) 检查工作油液液位

• 液压油箱液压油位；

• 分动箱润滑油位；

• 底盘机油油位。

(b) 检查所有的安全设备是否到位、功能完好

• 各种警示标牌是否完好无损；

• 各种安全辅助装置是否完好无损 ( 如末端软管安全链是否接好，料斗筛网是否

仍能继续使用，水箱盖板是否完好，支腿是否伸展到位并用支撑板垫好 )。

2. 电力系统检查

一旦确定了电气系统损坏位置，就必须立即请一位有资格的电气工程师或售后服务工程

师来修理。

(a) 检查所有的电气接头是否牢靠、无锈。

(b) 检查电气线路是否有断路现象。

(c) 检查电线上的绝缘体是否老化、剥落。

3. 液压系统检查

定期对液压系统进行维护和修复，可以防止长时间的停工，并且节省维修费用。

(a) 检查所有液压胶管是否泄漏。

(b) 检查所有螺丝固定的液压接头是否紧密或有泄漏。

(c) 检查滤油器是否阻塞。方法是启动机器，液压系统空运行，然后观察滤油器指示器，

当指示器指向红色时，说明滤油器已堵塞，应立即更换。

4. 更换液压油

(a) 常识

• 通常，液压油每工作 500 个工作小时后应更换一次，或者通过油分析后决定；

• 如果液压油低于液压油标准线时，请即时加至标准线以上 2/3 处；
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• 清洁度是液压系统维护中最关键、重要的因素。禁止灰尘或其他污物进入液压

系统，即使很小的颗粒进入液压系统后，也可能使阀产生刮痕、油泵和控制孔

发生堵塞，从而造成系统损坏；

• 加注液压油应通过专门的过滤器或加油机加入，不要将新油直接注入液压系

统，以免将空气中的灰尘、加入口的污垢等带入液压油箱；

• 必须根据环境保护法规和其他要求收集用过的液压油，并进行处理。同矿物质

的液压油一样，生物降解液压油也必须同其他废料分类处理；

• 根据有效规定处理用过的滤油器。

(b) 准备工作

在更换油之前必须完成下列工作：

• 关闭遥控器；

• 关闭发动机；

• 完全释放蓄能器压力；

• 为确保安全，必须取走点火钥匙，切断电源；

• 确保工作区域，特别注意维修控制区安全设备是否到位。

(c) 油的更换

• 打开油箱底部的排污阀，排出液压油；

• 用一块干净的布尽可能深入地擦拭加油口；

• 更换滤油器滤芯；

• 向油箱里加满新油；

• 加油并试运行后，将油加到最大位置——液压油箱上油位计最大刻度 ( 建议用

推荐润滑油里规定的液压油 ) ；
• 重新安装拆除的所有安全设备、标志和提示牌；

• 进行几次试运行。

 图 4-1  液压油排油、加油口位置图

- 液压油加油口 - 液压油加油口标牌 - 排油阀门

Hydraulic OIL
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4-3-3. 定期专业保养与维护

功能检查必须在泵车运行过程中进行。经培训合格并有一定维修经验的人员才能对液压系统上

的液压元件进行调节操作，或在设计工程师或服务工程师指导下进行操作。

1. 蓄能器检查

(a) 常识

• 遵照操作规则和要求进行操作；

• 如果实际值是规定值的 75% 或更低，就必须给蓄能器充气；

• 蓄能器里只能充氮气，如果充了压缩空气、氧气或类似的其他气体，可能有爆

炸的危险；

• 蓄能器工作压力，充气压力和容积见下表：

(b) 检查储油器的预应力

• 让液压油进入蓄能器，直到压力表上显示最大压力；

• 将蓄能器溢流开关稍微打开一点，慢慢地释放蓄能器压力。随着慢慢地释放蓄

能器压力，就可以看到，压力表上的指针慢慢地向下走。一旦达到蓄能器预充

压力，压力表读数就会突然下降，也就是说，压力表突然下降时的指示即为蓄

能器的预充压力；

• 检查压力表，读出蓄能器预充压力。

2. 更换滤油器

(a) 常识

• 在启动液压系统的条件下，让泵车空运行。如果滤油器的指示器处在绿色区域

表示滤油器工作正常，在黄色区域表示滤油器的滤芯部分堵塞，在红色区域表

示滤油器的滤芯不能正常进行过滤，此时必须更换滤芯；

• 清洁度是维护液压系统正常使用最重要的一点，必须牢记这一点；

• 不能对滤芯进行清洗，而只能更换。更换滤芯之前，必须检查所有原 O 形圈和

滤油器其他密封元件，如有损坏，也要同时进行更换；

• 除在更换液压油时需要更换滤油器外，当滤油器发生阻塞时也需更换；

• 要根据不同国家或地区的规定处理用过的滤油器滤芯。 
(b) 更换滤油器滤芯步骤

• 拧开滤油器；

• 取出滤芯 ( 必须用原产厂家提供的滤芯，以防止损坏泵车 ) ；
• 安装一个新滤芯，安装步骤与拆卸相反。

(c) 臂架系统过滤器

●检查高压回路和压力蓄能器里释压阀的正常功能。

●检查各回路压力是否正常。

工作压力 充气压力 容积

16MPa 8 MPa 10L

检查和充注蓄能器的专家是一位经任命的检验员或负责这方面的工程师，曾直接指导过且有

这方面工作经验。
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3. 胶管检查

泵车动作时，检查所有的胶管 ( 包括胶管接头 )。在看到胶管有轻微的损坏或有损坏的迹

象时，必须更换胶管。

(a) 液压胶管

液压胶管接头上的黑色湿块是早期损坏的外部迹象，请注意检查：

• 胶管是否有缺陷、破裂或表面多孔；

• 是否安装胶管时未装管夹固定；

• 所有胶管的寿命只有六年，包括胶管本身的贮存期；

• 胶管中间部分为非金属，须防强日照、热作用和化学作用。

(b) 导管接头

拧紧接头直到明显感到力在增加为止：

• 检查导管接头是否被拧紧；

• 只能用允许扭矩拧紧泄漏的管接头。如果手上没有扭矩扳手，要拧紧接头，直

到明显感到力在增加为止。如果泄漏没有停止，就必须替换这些管接头。

(c) 更换胶管

更换胶管的步骤如下：

• 关闭发动机；

• 完全释放液压系统里的压力；

• 打开接头时要小心。液压胶管可能受到机械的预应力，拆卸胶管有受伤的危险；

• 拆掉旧胶管后，要立即用清洁的塞子堵住接头口。不能让灰尘进入液压回路；

• 液压回路不能无油空转；

• 请注意生产日期，胶管使用不能超过六年，包括规定不大于两年的贮藏期(其中

包括原材料未制成胶管前的贮藏期 ) ；
• 保证胶管干净无尘；

• 安装胶管时要避免过度弯曲，或与其他物件形成摩擦点；

• 安装新的胶管后要进行试运行，并检查所有的胶管；

• 用一个容器接住溢出的油液，处理要符合环境保护要求。

4. 更换活塞 
本节介绍泵车上泵送系统输送缸内砼活塞的更换。

(a) 常识

• 砼活塞损坏造成漏浆，将会拉伤输送缸，所以须立即更换砼活塞。否则如果继

续运行，会将输送缸拉伤，白白增加维修费用和维修时间； 
• 由于活塞可以通过控制面板上简单的操作退到泵送系统水箱，平时要经常让活

塞退出检查。另外，在活塞退到水箱后，给活塞上的砼密封体和导向环涂抹锂

基脂润滑，这样可以有效地延长活塞的使用寿命；

• 切勿用任何硬物或有毒的洗涤剂清洗输送缸，这可能会损坏镀铬层。

臂架系统滤油器型号与泵送系统一样，使用和维护相同，更换滤芯的方法也相同。
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(b) 活塞头连接结构

 图 4-2  活塞头连接结构图

(c) 活塞头更换步骤

• 开启机器的步骤：

①  解锁紧停按钮，响喇叭；

②  起动发动机。

• 关闭机器的步骤：

①  关闭发动机；

②  按下紧停按钮；

③  完全释放压力。

• 活塞头撤回水箱 ( 请同时参阅“泵车安全操作守则”一章中有关操作 )
①  排尽水箱中的水；

②  操作控制面板，选择活塞退出功能，使一输送缸中的活塞头完全退至水箱中；

③  关闭机器；

④  先拆下 、 、 ，然后拆下与主油缸活塞杆连接的卡式接头 ，并拿出水

箱；

⑤  取出活塞头部件；

⑥  启动机器；

⑦  再使另一侧活塞头全部退回水箱内；

- 卡式接头 - 垫圈 - 螺母 - 螺栓 - 连接杆 

- 螺钉 - 垫圈 - 防尘圈 - 导向环 - 砼密封体 

- O 形圈 - 压板 - 活塞体

在更换活塞时，需重复地启动机器和停止机器。
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⑧  关闭机器；

⑨  拆下与主油缸活塞杆连接的卡式接头，并拿出水箱；

⑩  取出活塞头部件；

拆卸活塞头，更换损坏的导向环、砼密封体、防尘圈；

用锂基润滑脂或无酸油脂 ( 凡士林 ) 给新的活塞头上油润滑；

用清洁的水冲洗水箱；

清洁水箱附近的输送缸口，涂抹上锂基润滑脂或黄油；

把新活塞头放入水箱，装配好卡式接头；

启动机器。

操作控制面板，使新活塞头退回输送缸。

5. 更换输送缸

 图 4-3  输送缸结构图

(a) 把泵车开到有行车或有相应的起重设备的维修厂内，通知售后工程师前来更换。

(b) 打开支腿，把收拢的臂架旋转一个角度，然后用一个支撑支住臂架尾部。

(c) 把两活塞头退回水箱，拆除两活塞头，并用干净的布把活塞杆头部包裹 5~10 层，用

软绳扎牢。

(d) 关闭发动机。

(e) 释放泵送液压系统中的压力。

●由于输送缸工作在恶劣的环境，长期与混凝土摩擦，当出现非砼活塞损坏原因而漏浆的现

象时，就要检查是否是输送缸磨损或拉伤。

●检查输送缸必须在关闭发动机的情况下，用光照检查拉伤的部位和损坏程度。

●如果拉伤不太严重，可以在完成局部的工程后，把泵车开到维修厂，并通知售后工程师更

换输送缸。

●如果拉伤较严重，则必须考虑尽快更换输送缸了。

11

12

13

14

15

16

17

C

C

B

B

- 料斗 - 过渡套 - O 形圈 - 输送缸

- 拉杆 - 水箱 - 螺母 - 垫圈
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(f) 拆下工具箱并移走。

(g) 拆除输送缸上两润滑油钢管。

(h) 拆除料斗上所有润滑油钢管。

(i) 拆除料斗上与两摆阀油缸连接的油管。

(j) 拆除与水箱连接的拉杆螺母。

(k) 拆除料斗与底盘连接的螺栓。

(l) 用起重设备把料斗连同输送缸、拉杆从泵车上吊下来。

(m) 拆除与水箱连接的五根拉杆，然后把输送缸从料斗中拆下来。

(n) 更换输送缸上的 O 形圈，把两新输送缸装配到料斗中。

(o) 按相反的顺序把泵送系统装配到泵车上。

6. 更换输送管

本节介绍如何测量输送管的壁厚以及输送管更换要点。

需要的仪器：壁厚测量仪或其他壁厚测量设备。

(a) 常识

• 输送管经常受到磨损，开始大型工作以前，测量壁厚非常重要。否则会因未料

到的爆管而影响工作甚至危及生命；

• 输送管在额定泵送压力下，尤其是发生堵塞时，输送管的壁厚低于最小要求壁

厚的情况下，它就可能发生爆炸。最小壁厚见下表：

• 只能用硬木榔头或橡胶榔头 ( 或锥柄 ) 敲击输送管，否则可能引起凹痕，导致加

速磨损。另外，可能使复合高强度耐磨管的加硬层内部剥落。在磨损度很高时，

管壁就会发生破裂。

(b) 直管

• 每泵送 5000 方将直管旋转 120°，能使磨损分布均匀，延长使用寿命。

• 特别是对寿命较长的耐磨输送管 ( 一般寿命≥ 2 万方 ) 效果更为明显。

(c) 弯管

• 每泵送 5000 方将弯管掉头 180°，可以均匀磨损。一个弯管的外部磨损大于内部

或直管的磨损，因此，当测量一个弯管的壁厚时，特别要注意外弧部壁厚；

• 在使用过程中，我们要注意，同样的弯管，装配在臂架的不同部位，它们的寿

命是不一样的。通常，倒数第二个弯管的寿命是最短的。因为此处弯管在工作

过程中，除受到一般的磨擦损耗外，还受到混凝土下掉的重力冲击。

(d) 测量

• 进行测量时要遵循附在测量设备上的操作说明。不要只在一点测量输送管的壁

厚，而要绕输送管外径多点测量，特别是处在与弯管连接的直管外侧面，由于

混凝土流动速度比内侧面大，此处磨损也比其他点要大；

• 壁厚一旦达到最小值，就要根据经验立即更换直管和弯管了。特别是当开始大

型工程以前，一定要更换那些接近最小壁厚的管道，否则，将会引起施工中的

爆管，影响工程进度，有时还会有生命危险；

材料 压力 最小壁厚

20 钢
11.8MPa( 高压 ) 1.5mm

6.38MPa( 低压 ) 0.8mm

16Mn
11.8MPa( 高压 ) 1.05mm

6.38MPa( 低压 ) 0.6mm

高度耐磨管
11.8MPa( 高压 ) 0.6mm

6.38MPa( 低压 ) 0.3mm
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• 应特别指出的是，输送管在泵送过程中受动载冲击影响是无法准确计算的，它

取决于泵送过程中的多种因素，所以，即使作业压力在允许的范围，输送管还

是有可能破裂；

• 此外，在发生堵管时，作业压力也会波动，如果壁厚达不到要求，输送管也会

破裂；

7. 更换 S 阀

(a) S 阀结构图

 图 4-4  S 阀结构图 1

- 螺钉 - 垫圈 - 出料口 - O 形圈 - 轴承座 - Yx形密封圈

- 耐磨套 - 尼龙轴承 - J 形防尘圈 - S 管总成 - 压板 - 橡胶垫

- 螺栓 - 螺钉
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 图 4-5  S 阀结构图 2
(b) S 管的更换 

S 阀工作很长一段时间后，由于管壁磨损严重甚至磨穿，不能继续使用了，此时必须

更换 S 管，步骤如下：

• 拆除料斗上的筛网。

• 拆卸两处压板、橡胶垫及螺钉垫圈 ( 、 、 、  和 、 、 、 )。
• 拆卸出料口、大轴承座及连接螺钉 ( 、 、 、 )。
• 拆卸定位螺栓  和异形螺母 。

• 拆卸摆臂与摆缸球头连接。

• 拆卸压环圆柱销、小轴承座、端面轴承座及连接螺栓垫圈 ( 、 、 、 、 、

)。
• 用抬升设备把 S 管  抬离料斗。

• 把新的橡胶弹簧  、 O 形圈  、耐磨套  装配到新的 S 管上。

• 更换橡胶垫、压板 、  和 、 。

• 更换各防尘圈、O 形圈 ( 、 、 、 )，尼龙轴承呈 45°按具体尺寸截掉 3cm
左右。

- 精密 O 形圈 - 垫圈 - 螺栓 - 橡胶垫 - 压环 - 端面轴承套

- 防尘圈 - 密封件 - 轴承座 - 轴承 - 螺钉 - 垫圈

- 内花键齿 - 圆柱销 - O 形圈 - 异形螺母 - 橡胶弹簧 - 切割环

- O 形圈 - 眼镜板 - O 形圈 - 内六角螺钉 - 垫圈 - 过渡套

- 定位螺栓
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• 轴承座  要清洁，检查各润滑孔是否畅通。

• 用多功能油脂润滑涂抹装配表面。更换过渡套要在更换输送缸时进行。

• 装配顺序按拆卸相反顺序进行。

(c) 眼镜板和切割环

眼镜板如果严重磨损，调整眼镜板和切割环的间隙空间没有了，就必须更换。步骤

如下：

• 把筛网从料斗内取下来。

• 旋松一些异形螺母。

• 拆掉出料口，松开大轴承座，使眼镜板与切割环有一定间隙。

• 全部拆下固定眼镜板的 6 个螺栓。

• 从料斗内把旧眼镜板拆卸下来。

8. 臂架、支腿和转台的维护

在臂架上的所有润滑点、支腿上所有润滑点以及转台旋转齿轮的润滑可以参见润滑图进

行。本部分维护需要黄油枪及锂基脂，在没有锂基脂的情况下可以暂用黄油代用。

(a) 润滑期间

• 除非特别指定了时间润滑外，要每60个工作小时给润滑点 (黄油嘴 )进行上油润

滑。应用油脂完全润滑，直到有油溢出或直到打不进油为止；

• 泵车各节臂架的铰接点处、四支腿与支座的连接轴处及转台专门设计了黄油

嘴。

一般情况，眼镜板和切割环会是同样的磨损，更换眼镜板也同时更换切割环。更换眼镜板和

切割环的步骤相同。
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 图 4-6  四节臂架转台润滑图
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 图 4-7  五节臂架转台润滑图
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 图 4-8 支腿润滑图

(b) 油缸密封件的更换

●参见油缸结构图。油缸分解时，有可能用到专用拆卸工具；

●在确定油缸问题之前，尽可能排除其他如液压锁等引起的类似故障。
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 图 4-9  油缸结构图

• 拆卸螺钉 、垫圈 、挡圈  、管内卡环 。

• 用合适的设备拉活塞杆头部 ，带出活塞杆 、导向环 、导向套 、活塞

杆组合密封 、活塞杆密封 、 O 形圈 。

• 带出与活塞杆连接的活塞 、螺钉 、O 形圈 、活塞导向环 、活塞密封件

。

• 拆卸紧固螺钉 ，分离活塞杆  与活塞 。

• 检查油缸的内壁和活塞杆上的镀铬层是否损坏。更换损坏了的部件。

• 更换所有损坏了的密封件和 O 形圈。

• 按拆卸相反的顺序装配油缸。

• 更换所有的螺钉及垫圈。

• 将油缸装配到臂架上。重新装配时要小心，不要损坏密封件和镀铬层，用新螺

栓来紧固。

• 以最大速度 0.5m/min 慢慢地伸缩液压油缸两次，以便将封闭的空气从油缸排

出。如果液压油缸里剩余的空气被强烈压缩，可能会出现液压油的自燃，这可

能会损坏活塞密封件和 O 形圈。因此，应慢慢地伸缩液压油缸 (0.5m/min)。

9. 旋转减速机的维护

本节介绍了如何维护保养旋转减速机，维护期限请参考本章“维修周期”表格。

(a) 拧掉通气罩，通过加油接头和加油管定期检查，加注减速机齿轮油，防止少油、缺

油现象出现。

(b) 每三个月给旋转减速机构中的所有齿轮表面涂抹润滑脂。

(c) 定期通过回转支承的加油润滑脂座用黄油枪给回转支承加注润滑脂。

(d) 每年从减速机通气罩处给减速机加粘度等级为 SAE90 的 APIGL4 齿轮油一次。加油

前，先拧开减速机的放油口螺堵和油位口螺堵，把用过的旧油放掉。拧上放油口螺

堵，加注新油，直到减速机油位口有油溢出为止。此时先拧紧油位口螺堵，然后拧

紧通气罩。

- 端盖 - 衬套 - 阀安装板 - 螺钉 - O 形圈

- 活塞导向环 - 活塞密封件 - 活塞 - 活塞杆 -  缸筒

- 导向环 - 阀安装板 - 导向套 -活塞杆组合密封 - 活塞杆密封

- O 形圈 -  管内卡环 - 挡圈 - 螺钉 - 垫圈

- 活塞杆头部
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(e) 每年从减速机制动器加油口处给减速机制动器加粘度等级为 SAE90 的 APIGL4 齿轮

油一次。加油时，先拧开制动器的加油口螺堵和油位口螺堵，把用过的旧油放掉。从

加油口加注新油直到油位口有油溢出为止。当多出的油从油位口溢出后，先拧紧加

油口螺堵，然后拧紧油位口螺堵。

(f) 每周用黄油枪给回转支承加注黄油。回转支承的润滑是通过润滑脂输送管，把润滑

脂输送到轴承的各个润滑点。

 图 4-10  旋转减速机的结构

(g) 旋转减速机部件上的螺母 ( 强度等级为 10 级 ) 和螺栓 ( 强度等级为 10.9 级 ) 有松动

现象时，不允许直接拧紧，而要更换新的同样强度等级和型号螺栓螺母。根据维护

概要里规定的力矩拧紧。

(h) 检查中发现齿轮齿面上有污垢，应立即清除，防止齿轮损坏，造成停工和维修费损

失。

(i) 一旦发现紧固用的螺母和螺栓有松动现象时，应立即更换，不允许继续施工。防止

意外事故发生。

(j) 用一个合适的容器接住从放油口里排出的润滑油，并根据环境保护条例进行处理。

按照有关的环境保护规定做。

- 回转支承 - 螺栓 - 垫圈

- 螺母 -加油管 (仅布雷维尼减速机用 ) - 通气罩 

- 加油接头 - 加油管 - 减速器 

- 减速器放油口 - 制动器 - 制动器油口

- 马达 - 马达进回油口 - 马达进回油口

- 马达泄油口 - 润滑脂管 - 回转支承加注润滑脂座
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10. 分动箱的维护

本节介绍了如何维护保养分动箱，维护期限请参考“维修周期”表格。

(a) 常识

• 每次换油后，都要检查分动箱的润滑油油面应在示油螺塞以上。也就是说，旋下

示油螺塞，应有润滑油从螺口处溢出，否则，就要从分动箱的加油口加油了； 
• 每周要对分动箱连接的螺栓和分动箱挂架螺栓进行检查，防止螺栓因震动而产

生松动，产生更大的震动甚至分动箱的损坏；

• 每年应对分动箱的润滑油进行更换，对分动箱进行清洗。清除污垢和有害杂

质，以保证分动箱的运行可靠；

• 对分动箱上安装的 2 个行程开关，要每周检查一次元件及线路的完好性及防水

绝缘性；

• 分动箱在泵送位置时，档位具体操作请参考驾驶室操作盘上标牌提示。因挂档

位过高则转速快，可能会烧毁主油泵；

• 分动箱安装在泵车变速箱与后桥之间。在使用分动箱输出动力前，汽车发动机

怠速应达到 600~700r/min，贮气筒空气压力大于等于 0.8MPa。

(b) 分动箱的结构：

 图 4-11  分动箱结构图

(c) 分动箱的清洗：

• 旋开放油口螺堵，使分动箱内旧润滑油流出；

• 拆开分动箱上盖，用柴油清洗分动箱内部，除去内部沉淀污垢；

• 合好上盖，旋开通气罩，从通气罩处的加油口加入新油；

• 流出的旧油应分装好，处理应符合环境保护要求。

当分动箱输出动力时，一定要在泵车发动机怠速，离合器脱开的情况下进行。

A
A

A

B

- 臂架油泵 - 通气罩 - 分动箱

- 主油泵 - 放油口螺堵 - 示油螺塞
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4-4. 螺栓的预紧力矩

预紧力矩依赖于螺栓直径、螺栓磨损和螺栓头承载面积。下表所给数据可供参考。这些数据只

在操作规程或零部件表的相关部分里没有特别规定的其他值的情况下，才可以使用。

(a) 下表给出了螺栓预紧力矩 ( 轻度上油条件下 )

(b) 本表是根据一般机械连接用钢螺栓的预紧力以及在无润滑的条件下，可用公式T= 0.2Qd(Q
为预紧力 ) 近似求得的预紧力矩。 ( 仅供参考 )

更换螺栓时，必须用相同尺寸和相同级别的螺栓。

螺纹规格
0.2d
(mm)

强度等级 强度等级 强度等级

8.8 10.9 12.9

预紧力 预紧力矩 预紧力 预紧力矩 预紧力 预紧力矩

N T(N·m) N T(N·m) N T(N·m)

M8 1.6 14800 23 21200 34 24800 39

M10 2 23500 47 33600 67 39400 78

M12 2.4 35400 85 49000 118 57200 137

M16 3.2 66100 211 91000 291 106000 339

M20 4 102000 408 142000 568 166000 664

M24 4.8 148000 710 205000 984 239000 1147

M30 6 235000 1410 326000 1956 380000 2280

M 8.8 10.9 12.9

M8×1 27 39 46

M10×1.25 52 76 90

M12×1.25 93 135 160

M12×1.5 89 130 155

M14×1.5 145 215 255

M16×1.5 225 330 390

M18×1.5 340 485 570

M20×1.5 475 680 790

M22×1.5 630 900 1050

M24×2 800 1150 1350

M27×2 1150 1650 1950

M30×2 1650 2350 2750
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(c) 每次拆卸接头，力量不能过大。将接头螺母上紧固定时，拧紧力矩参照下表：

外部直径型号 Md(N·m) 外部直径型号 Md(N·m)

6

L

20 18 L 120

8 40 20

S

250

12
55 25 400

S 80 30 500

15 L 70 38 800

16 S 130
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第 5 章 故障诊断排除

5-1. 概述

混凝土泵车是将混凝土泵送至一定高度并实现一定时间内连续浇注的设备。如果泵车出现故

障，将影响用户的施工进度，给双方的经济效益和社会效益带来负面影响，故必须及时诊断和

排除，以挽回用户的经济损失，维护双方的企业形象。本章将从混凝土泵车的机械部分、液压

系统、电气系统三个方面，阐述混凝土泵车的常见故障以及相应的排除方法。
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5-2. 机械部分常见故障的诊断与排除

序号 故障现象 故障原因 排除方法

1 臂架异响

• 润滑不好

• 转台与臂架油缸座对称度误差太

大，造成端面摩擦

• 对称度误差造成连杆与臂架及连杆

与油缸座端面摩擦

• 检查异响处的润滑情况

• 检查转台与臂架的接触面，若磨损

严重则需要返修或更换

• 检查臂架、连杆、油缸之间的接触

面，若磨损严重则需要返修或更换

2 前支腿伸缩异响
固定臂上的托滚孔被钻偏，造成活动
臂向一侧歪斜

调节托滚直径或返修

3
将前支腿支撑到地
面后，活动臂明显
上翘

活动臂与固定臂间隙过大 活动臂与固定臂间加垫板或更换

4 支腿展开不到位 前支腿展开油缸铰轴位置不对 返修或更换

5 活塞寿命过短

• 泵车泵送的混凝土中含有大量的超

硬砂料

• 砼活塞存在偏磨现象

• 用户未及时在洗涤室内加清水，使

活塞高温水解

• 润滑不足

• 检查润滑管道，查看各润滑孔是否

堵死

• 检查活塞是否存在偏磨现象，若有

则需重新调整油缸与输送缸的同轴

度

6 堵管

• 混凝土质量不合要求

• 眼镜板与切割环间隙过大，造成压

力损失过大

• S 管内部或输送管内部有结料现象

• 泵车存在换向问题

• 泵车主系统压力或恒功率不够

• 检查混凝土是否符合泵送要求

• 检查眼镜板与切割环之间的间隙，

若间隙过大则拧紧 S 管的锁紧螺母

• 检查 S 管内部或输送管内部是否有

结料现象

• 泵送时，检查每次堵管时是否在泵

车主油缸换向位置，若不是则液压

系统的换向系统无故障

• 泵车主系统压力在憋压时，压力表

指针迅速上升到 21MPA后，再缓慢

上升到 32MPA。调整主系统压力使

其迅速上升到 32MPA。试打混凝土

有所好转，但在混凝土坍落度比较

低时，堵管仍比较频繁。将主油泵

恒功率阀拧进半个圈左右后，泵送

恢复正常，说明主油泵功率调节过

小，进而影响了主油泵的压力上升

7 切割环磨损快

• 切割环本身质量问题

• 泵车泵送的混凝土中含有大量的超

硬砂料

• 眼镜板磨损较严重

• 切割环装配质量不到位

• 切割环与眼镜板之间存在错位现象

• 检查并排除前面 4 项故障现象。

• 在检查切割环与眼镜板之间密合度

时，若发现 S 管不能摆到位，经仔

细检查发现摆臂与 S 管花键齿之间

不存在错位，但安装摆缸的下球面

轴承座严重磨损，则需更换此件，

以排除故障。
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8
手动润滑脂泵摇不
动，各润滑点不来
脂

• 手动锂基脂泵本身存在故障

• 片式分油器阻塞或损坏

• 大、小轴承座以及搅拌轴套各润滑

点某点或多点堵塞

• 拆下润滑脂泵的出脂口钢管，再摇

润滑脂泵，发现润滑脂泵能正常出

脂，并能轻松摇动，说明润滑脂泵

不存在问题

• 依次拆卸大、小轴承座以及搅拌轴

套各润滑点。如发现拆下某润滑点

后，再摇润滑脂泵时，工作正常，

那么则是该润滑点被堵死

9 分动箱无法切换

• 汽车底盘气压不够

• 气缸和气动换向阀存在故障

• 电气存在故障

• 检查汽车底盘气压是否符合要求

• 检查气缸活塞密封是否损坏，是否

存在窜气现象

• 取下气动换向阀的电气插头，进行

手动换向，若结果正常则说明出现

电气故障

10 分动箱抖动大、噪
音大

• 传动轴动平衡误差大，径向跳动大

• 齿轮损坏

• 轴承损坏

• 连接盘花键损坏

• 减震垫损坏

• 更换传动轴后检查故障是否排除

• 检查齿轮

• 检查轴承

• 检查连接盘

• 检查减震垫

11 整车震动大

• 传动轴动平衡误差大，径向跳动大

• 变速箱至分动箱的吊架轴承损坏

• 万向节损坏

• 更换传动轴后检查故障是否排除

• 检查变速箱至分动箱的吊架轴承

• 检查万向节
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5-3. 液压系统常见故障的诊断与排除

序号 故障现象 故障原因 排除方法

1
主系统无压力或主
系统压力不能达到
设定的 32MPa

主溢流阀的插装阀阀芯卡死在上位 更换主溢流插装阀

主溢流阀的溢流阀芯磨损 更换主溢流插装阀

DT1 电磁换向阀阀芯磨损 更换 DT1 电磁换向阀

主油泵的恒压阀插头松动或阀芯磨损 拧紧插头或更换恒压阀

2 泵送系统不换向 (主
系统压力正常 )

控制电磁铁 DT2~DT5 不得电或卡滞 检查线路或更换DT2~DT5控制电磁铁

主四通阀或摆缸四通阀卡滞或损坏 更换主四通阀或摆缸四通阀

3

小排量泵车 ( 如 ：
37m 和 42m) 低压泵

送时，砼活塞在没
有前进到输送缸靠
料斗的规定行程处
就换向，而且换向
次数越来越快

主油缸无杆腔连通插装阀 ( 即插装阀

23)阀芯与阀套之间磨损，导致无杆连

通腔的液压油泄回到油箱，从而使无
杆连通腔的液压油越来越少

更换主油缸无杆腔连通插装阀 ( 即插

装阀 23)

主油缸的活塞密封损坏，导致泵送时
内泄到油箱的液压油比内泄到无杆连
通腔的液压油多，从而使无杆连通腔
的液压油越来越少

更换油缸活塞密封件

4

小排量泵车 ( 如 ：
37m 和 42m) 高压泵

送时，砼活塞在没
有前进到输送缸靠
料斗的规定行程处
就换向，而且换向
次数越来越快

主油缸的活塞密封损坏，导致泵送时
内泄到有杆连通腔的液压油比内泄到
油箱的液压油多，从而使有杆连通腔
的液压油越来越多

更换油缸活塞密封件

插装阀 22.2和 22.3阀芯与阀套之间磨

损，导致主系统压力油从阀芯锥面泄
入到有杆连通腔内

更换插装阀 22.2 和 22.3

5

大排量泵车 ( 如 ：
45m 及以上 ) 低压泵

送时，砼活塞在没
有后退到输送缸靠
洗涤室的规定行程
处就换向，而且换
向次数越来越快

插装阀 22.1 和 22.2 阀芯锥面磨损，导

致主系统压力油从阀芯锥面泄入到无
杆腔连通腔内，无杆连通腔的液压油
越来越多

更换插装阀 22.1 和 22.2

插装阀 22.10 和 22.11 阀芯与阀套之间

磨损，导致怠速时蓄能器压力油泄入
到无杆腔连通腔内

更换插装阀 22.10 和 22.11

退出油缸的活塞密封损坏，导致蓄能
器压力油泄入到无杆腔连通腔内

更换退出油缸的活塞密封件

6

大排量泵车 ( 如 ：
45m 及以上 ) 高压泵

送时，砼活塞在没
有后退到输送缸靠
洗涤室的规定行程
处就换向，而且换
向次数越来越快

主油缸有杆腔连通插装阀 ( 即插装阀

22.9) 阀芯与阀套之间磨损，导致有杆

连通腔的液压油泄到油箱，从而使有
杆连通腔的液压油越来越少

更换插装阀 22.9

高压换向插装阀22.1~22.4盖板中阻尼

孔堵塞，导致主油缸换向补油不正
常，有杆连通腔的液压油越来越少

检查或更换插装阀22.1~22.4盖板中阻

尼孔

7 摆缸换向无力

蓄能器氮气压力不够 检查、补充氮气

主四通阀或摆缸四通阀内的堵头脱落 检查

主油泵内的梭阀卡滞，导致蓄能器压
力与主系统窜通

检查或更换主油泵内的梭阀

蓄能器的进油口单向阀卡滞，不能保
压

检查或更换蓄能器的进油口单向阀

恒压泵或双联齿轮泵损坏 更换恒压泵或双联齿轮泵
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8 泵送系统乱换向
泄油阀内阻尼孔堵塞 检查泄油阀内阻尼孔

摆缸小液动阀的阀芯卡滞 检查或更换摆缸小液动阀

9 液压油温异常升高

主溢流阀在泵送过程中存在溢流现象 更换主溢流阀

风冷马达不转，或者其容积效率下
降，导致风冷马达转速低

更换风冷马达

风冷却器的散热片被灰尘堵塞，导致
冷却不畅

清理散热片上的灰尘

10 臂架只能左旋或右
旋

回转限位电磁阀线圈烧坏或阀芯卡死
检查、更换回转限位电磁阀线圈或整
个电磁阀

回转平衡阀阀芯卡死或损坏 更换回转平衡阀

11 臂架与支腿均无动
作

多路阀的旁通阀不得电 检查线路

多路阀的三通流量阀卡死或者其阻尼
接头脱落

更换三通流量阀

装配臂架切换阀的泵车，则可能是臂
架切换阀线圈烧坏或阀芯卡死

检查、更换臂架切换阀线圈或整个电
磁阀

装配变量臂架泵的泵车，则可能是臂
架泵的负载敏感阀、恒压阀或恒功率
阀卡死

检查、更换变量臂架泵的控制阀

12

臂架动作、臂架回
转及支腿动作中任
一个不能动作，其
余正常

多路阀相应的换向滑阀片出现电气故
障，相应电比例阀不得电

检查线路

多路阀相应的换向滑阀片内的二通流
量阀卡死或者其阻尼接头脱落

检查、更换二通流量阀

13 臂架展开或收回动
作缓慢

多路阀相应的换向滑阀片出现故障 更换单片阀

臂架平衡阀调定压力过高 调低臂架平衡阀压力

臂架平衡阀的阻尼孔堵塞 检查臂架平衡阀的阻尼孔

14
泵送及风冷系统工
作正常，但液压油
温异常升高

臂架多路阀主溢流阀的调定压力过
低，导致臂架动作时存在溢流现象

调高臂架多路阀主溢流阀压力

臂架多路阀三通流量阀磨损

检查、更换三通流量阀 ( 检查方法 ：在

近控状态下检查臂架无动作时的卸荷
压力。正常情况下，该卸荷压力只有
0.9MPa，压力表上基本显示不出来；

非正常情况下，该卸荷压力可能会达
到 3MPa 以上，从而使油温异常升高 )
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5-4. 电气系统常见故障的诊断与排除

序号 故障现象 故障原因 排除方法

1 文本显示速度不
正常

信号线接触不良 重新接线

基极电阻偏低 根据图纸检查阻值并加以处理

三极管工作不正常 更换三极管

地线接触不良 重新处理接线

2 按下正 / 反泵按钮，

发动机不能升速

PLC 输入点未检测到信号 检查钮子开关及线路

分动箱未处于油泵位置 分动箱切换到油泵位置

未起动发动机或发动机测速出现故障
起动发动机或检查测速传感器及其相
关线路

档位挂错 正确挂档

紧急停止 检查紧停开关及线路

进口奔驰、
VOLVO

车辆控制模块上插
接件接触不良

检查并处理线路或更换

五十铃
电路板输出信号不
正常

检查电压值是否为正常范围 ( 怠速时

82 对 80 号线为 0.8V，升速时则慢慢

上升至 3V 左右 )

3 按下正 / 反泵按钮，

无泵送动作

速度未升至设定速度 按上述方法处理

PLC 输出点无输出 检查 PLC 输出点是否烧坏

中间继电器接触不良 检查继电器及其接线

FU3 保险损坏 更换保险

4 文本显示器不显示
有关信息

与 PLC 连接电缆未接好 重插插头并拧紧螺钉

文本显示器损坏 更换文本显示器

电源接线接触不好 重新接好显示器电源线

5 文 本 显 示 器 显 示
“紧急停止”

紧停按钮被按下 检查并松开紧停按钮

中间继电器 KA18 接触不良，常闭点

未真正断开
检查继电器及其接线

遥控器出现故障 检查或更换遥控器

6 冷却风机不动作
(38°C-55°C)

温控开关损坏 更换温控开关

中间继电器接触不良 检查继电器及其接线

风冷电磁阀出现故障 清洗或更换

7 泵送时里程表仍有
指示

油泵位置接近开关未装好 调整接近开关

中间继电器 ( 断开里程表 ) 接触不良 检查或更换继电器

8 水泵不工作
水箱内无水 水箱加水

按键 F4 损坏 处理或更换文本

9 打泵时排量无法调
节

Q0.0 损坏 更换 PLC

达林顿管损坏 更换达林顿管或印刷电路板

电磁铁故障 更换电磁铁

始终都有压差传感器信号 更换压差传感器
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10 搅拌一直反转

压力继电器 (I3.1) 一直有信号 重新调整或更换压力继电器

PLC 扩展模块输出点损坏 更换 PLC 输出模块

中间继电器 KA28 接触不良 检查继电器及其接线
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附录一：主要技术参数表

 SY5250THB 37 型泵车技术参数
 

型      号 SY5250THB
底盘型号 Condor STLC

底盘驱动方式 6 × 4

自  重 24.8T 驾驶室无空调、无卧铺 

最大速度 ≥ 80km/h
轴距

一、二轴轴距 4751mm

外
形

全长 11700mm 二、三轴轴距 1420mm

总宽 2495mm
轮距

前轮 2320mm

总高 3900mm 后轮 1805mm

发
动
机

发动机型号 CAT C13
轮胎型号

前 425/65R22.5
后 11R22.5输出功率 380HP/2100rpm

最大扭矩 1966Nm/1200rpm 最小转弯直径

尾气排放标准 2004 EPA 排放认证 制动距离

燃料箱容量 303L

臂
架

形式 四节卷折全液压

排量 最大离地高度 36.6m

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 输送管径 DN125

油缸内径 × 行程 φ100mm × 2000mm 末端软管长 3m

输送缸内径 × 行程 φ230mm × 2000mm
第一节臂

长度 8700mm

阀门形式 S 阀 转角 92°

混凝土理论排量 121m3/h
第二节臂

长度 7860mm

理论泵送压力 6.6MPa 转角 180°

理论泵送次数 24 次 / 分钟
第三节臂

长度 7980mm

上料高度 1.4m 转角 180°

系统油压 32MPa
第四节臂

长度 8080mm

料斗容积 0.7m3 转角 245°

最大骨料尺寸 40mm 转台旋转角 365°

水泵最大水压 8MPa 臂架水平长度 32.62m

水箱容量 600L 臂架垂直高度 36.6m

塌落度 14cm~23cm
润滑方式 脂手动润滑、液压油自动润滑

控制 手动 / 遥控
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 SY5251THB 37 型泵车技术参数
 

型      号 SY5251THB
底盘型号 五十铃 CYZ51Q

底盘驱动方式 6 × 4

自重 25.65 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h
轴距

第一轴距 4595mm

外
形

全长 11710mm 第二轴距 1310mm

总宽 2495mm
轮距

前轮 2065mm

总高 3900mm 后轮 1850mm

发
动
机

发动机型号 五十铃 6WF1A — —

输出功率 265kW/1800rpm

臂
架

形式 四节卷折全液压

最大扭矩 1422Nm/1100rpm 最大离地高度 36.60m

尾气排放标准 欧洲 III 级 输送管径 DN125

最低燃料消耗率 196 g/kW.h 末端软管长 3m

排量 14.256L
第一节臂

长度 8700mm

泵
送
机
构

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ100 × 2000mm
第二节臂

长度 7860mm

输送缸内径 × 行程 φ230 × 2000mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 7980mm

混凝土理论排量
121m3/h 转角 180°

—
第四节臂

长度 8080mm

理论泵送压力
6.6MPa 转角 245°

— 转台旋转角 365°

理论泵送次数
24 次 / 分钟 臂架水平长度 32.62m

— 臂架垂直高度 36.60m

高压
泵送

理论水平距离 500m/125A 管 液压系统压力 32MPa

理论垂直高度 120m/125A 管 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

料斗容积 0.7m3 油箱容积 700L

上料高度 1.4m 控制 手动 / 遥控

系统油压 32MPa 水泵最大水压 8MPa

塌落度 14cm~23cm 水箱容量 600L

最大骨料尺寸 40mm 液压油冷却方式 风冷 

高低压切换 无 混凝土管清洗方式 水洗
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 SY5252THB 型奔驰底盘泵车技术数据
 

型      号 SY5252THB
底盘型号 奔驰 Actros 3341/6×4

底盘驱动方式 6 × 4

自  重 ≤ 26T 驾驶室带空调、带卧铺

最大速度 ≥ 80km/h
轴距

一、二轴轴距 4500mm

外
形

全长 11700mm 二、三轴轴距 1350mm

总宽 2500mm
轮距

前轮 2034mm

总高 3900mm 后轮 1804mm

发
动
机

发动机型号 OM501LA
轮胎型号 315/80R22.5

输出功率 300HP/1800rpm

最大扭矩 2000Nm/1080rpm 最小转弯直径 19.2m

尾气排放标准 欧 III 排放 制动距离 10m/30km/h

燃料箱容量 400L

臂
架

形式 四节卷折全液压

排量 11.946L 最大离地高度 36.6m

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 输送管径 DN125

油缸内径 × 行程 φ100mm × 2000mm 末端软管长 3m

输送缸内径 × 行程 φ230mm × 2000mm
第一节臂

长度 8700mm

阀门形式 S 阀 转角 92°

混凝土理论排量 121m3/h
第二节臂

长度 7860mm

理论泵送压力 6.6MPa 转角 180°

理论泵送次数 24 次 / 分钟
第三节臂

长度 7980mm

上料高度 1.4m 转角 180°

系统油压 32MPa
第四节臂

长度 8080mm

料斗容积 0.7m3 转角 245°

最大骨料尺寸 40mm 转台旋转角 365°

水泵最大水压 8MPa 臂架水平长度 32.62m

水箱容量 600L 臂架垂直高度 36.6m

塌落度 14cm~23cm
润滑方式 脂手动润滑、液压油自动润滑

控制 手动 / 遥控
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 SY5253THB 37 型泵车技术参数
 

型      号 SY5253THB
底盘型号 Mack MR688S

底盘驱动方式 6 × 4

自重 25.65 × 103kg 驾驶室带空调

最大速度 ≥ 80km/h
轴距

第一轴距 4801mm

外
形

全长 11740mm 第二轴距 1320mm

总宽 2495mm
轮距

前轮 1834mm

总高 3900mm 后轮 1682mm

发
动
机

发动机型号 AI-350 — —

输出功率 261kW /1600-1950rpm

臂
架

形式 四节卷折全液压

最大扭矩 1260Nm/1300rpm 最大离地高度 36.60m

尾气排放标准 2004 EPA 排放认证 输送管径 DN125

燃料箱容量 307L 末端软管长 3m

排量 12 L
第一节臂

长度 8700mm

泵
送
机
构

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ100 × 2000mm
第二节臂

长度 7860mm

输送缸内径 × 行程 φ230 × 2000mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 7980mm

混凝土理论排量
121m3/h 转角 180°

—
第四节臂

长度 8080mm

理论泵送压力
6.6MPa 转角 245°

— 转台旋转角 365°

理论泵送次数
24 次 / 分钟 臂架水平长度 32.62m

— 臂架垂直高度 36.60m

高压
泵送

理论水平距离 500m/125A 管 液压系统压力 32MPa

理论垂直高度 120m/125A 管 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

料斗容积 0.7m3 油箱容积 700L

上料高度 1.4m 控制 手动 / 遥控

系统油压 32MPa 水泵最大水压 8MPa

塌落度 14cm~23cm 水箱容量 600L

最大骨料尺寸 40mm 液压油冷却方式 风冷 

高低压切换 无 混凝土管清洗方式 水洗
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 SY5255THB 37 型泵车技术参数
 

型      号 SY5255THB
底盘型号 FM 400 6×4

底盘驱动方式 6 × 4

自  重 ≤ 26T 驾驶室带空调

最大速度 ≥ 94.8km/h
轴距

一、二轴轴距 4900mm

外
形

全长 11800mm 二、三轴轴距 1370mm

总宽 2500mm
轮距

前轮 2034mm

总高 3920mm 后轮 1834mm

发
动
机

发动机型号 D13
轮胎型号 315/80R22.5

输出功率 294kW/1400~1800rpm

最大扭矩 2000Nm/1050~1400rpm 最小转弯直径 18.788m

尾气排放标准 欧 IV 排放 制动距离 10m/30km/h

燃料箱容量 410L

臂
架

形式 四节卷折全液压

排量 12.8L 最大离地高度 36.6m

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 输送管径 DN125

油缸内径 × 行程 φ100mm × 2000mm 末端软管长 3m

输送缸内径 × 行程 φ230mm × 2000mm
第一节臂

长度 8700mm

阀门形式 S 阀 转角 92°

混凝土理论排量 121m3/h
第二节臂

长度 7860mm

理论泵送压力 6.6MPa 转角 180°

理论泵送次数 24 次 / 分钟
第三节臂

长度 7980mm

上料高度 1.4m 转角 180°

系统油压 32 MPa
第四节臂

长度 8080mm

料斗容积 0.7m3 转角 245°

最大骨料尺寸 40mm 转台旋转角 365°

水泵最大水压 8MPa 臂架水平长度 32.62m

水箱容量 600L 臂架垂直高度 36.6m

塌落度 14cm~23cm
润滑方式 脂手动润滑、液压油自动润滑

控制 手动 / 遥控
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 SY5260TH37B 型泵车技术数据
 

型      号 SY5260THB37B
底盘型号 奔驰 Actros 3341 6×4

底盘驱动方式 6 × 4

自  重 ≤ 26T 驾驶室带空调、卧铺 

最大速度 ≥ 80km/h
轴距

一、二轴轴距 4500 mm

外
形

全长 11620mm 二、三轴轴距 1350mm

总宽 2500mm
轮距

前轮 2034mm

总高 3870mm 后轮 1804mm

发
动
机

发动机型号 OM501LA.III/17
轮胎型号 315/80R22.5

输出功率 300kW/1800rpm

最大扭矩 2000Nm/1080rpm 最小转弯直径 19.8m

尾气排放标准 欧 III 排放 制动距离 10m/30km/h

燃料箱容量 400L

臂
架

形式 四节卷折全液压

排量 11.946L 最大离地高度 36.6m

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 输送管径 DN125

油缸内径 × 行程 φ100mm × 2000mm 末端软管长 3m

输送缸内径 × 行程 φ230mm × 2000mm
第一节臂

长度 8700 mm

阀门形式 S 阀 转角 92°

混凝土理论排量 121m3/h
第二节臂

长度 7860mm

理论泵送压力 6.6MPa 转角 180°

理论泵送次数 24 次 / 分钟
第三节臂

长度 7980mm

上料高度 1.4m 转角 180°

系统油压 32 MPa
第四节臂

长度 8080 mm

料斗容积 0.7m3 转角 245°

最大骨料尺寸 40mm 转台旋转角 365°

水泵最大水压 8MPa 臂架水平长度 32.62m

水箱容量 600L 臂架垂直高度 36.6m

塌落度 14cm~23cm
润滑方式 脂手动润滑、液压油自动润滑

控制 手动 / 遥控
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 SY5260TH37V 型泵车技术数据
 

型      号 SY5260THB37V
底盘型号

VOLVO 右舵 FM400 
 6 × 4

底盘驱动方式 6 × 4

自  重 ≤ 26.3T 驾驶室带空调、卧铺 

最大速度 ≥ 80km/h
轴距

一、二轴轴距 4900 mm

外
形

全长 11600mm 二、三轴轴距 1370mm

总宽 2500mm
轮距

前轮 2019mm

总高 3820mm 后轮 1834mm

发
动
机

发动机型号 D13
轮胎型号 12.00R20

输出功率 294kW/1400~1800rpm

最大扭矩 2000Nm/1050~1400rpm 最小转弯直径 18.8 m

尾气排放标准 欧洲 III 级 制动距离 8.5m/30km/h

燃料箱容量 410L

臂
架

形式 四节卷折全液压

排量 12.8 L 最大离地高度 36.6m

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 输送管径 DN125

油缸内径 × 行程 φ100mm × 2000mm 末端软管长 3m

输送缸内径 × 行程 φ230mm × 2000mm
第一节臂

长度 8700mm

阀门形式 S 阀 转角 92°

混凝土理论排量 120m3/h
第二节臂

长度 7860mm

理论泵送压力 6.6MPa 转角 180°

理论泵送次数 24 次 / 分钟
第三节臂

长度 7980mm

上料高度 1.4m 转角 180°

系统油压 32 MPa
第四节臂

长度 8080mm

料斗容积 0.7m3 转角 245°

最大骨料尺寸 40mm 转台旋转角 365°

水泵最大水压 8MPa 臂架水平长度 32.62m

水箱容量 600L 臂架垂直高度 36.6m

塌落度 14cm~23cm
润滑方式 脂手动润滑、液压油自动润滑

控制 手动 / 遥控
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 SY5270THB 37 型泵车技术参数
 

型      号 SY5270THB
底盘型号 五十铃 CXZ51Q

底盘驱动方式 6 × 4

自  重 27.5 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺 

最大速度 ≥ 80km/h
轴距

第一轴距 4595mm

外
形

全长 11700mm 第二轴距 1310mm

总宽 2495mm
轮距

前轮 2065mm

总高 3920mm 后轮 1855mm

发
动
机

发动机型式
直列六缸四冲程、水
冷、增压、中冷、

轮胎尺寸 295/80R22.5

最小转弯直径 18.4 m

发动机型号 五十铃 6WF1 制动距离 9.5m/30km/h

输出功率 287kW/1800rpm

臂
架

形式 四节卷折全液压

最大扭矩 1863Nm/1100rpm 最大离地高度 36.60m

尾气排放标准 欧洲 II 级 输送管径 DN125

变速箱型号 MAG6W 末端软管长 3m

排量 14.256 L
第一节臂

长度 8700mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ140 × 2000mm
第二节臂

长度 7860mm

输送缸内径 × 行程 φ230 × 2000mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 7980mm

混凝土理论排量
低压 120m3/h 转角 180°

高压 67m3/h
第四节臂

长度 8080mm

理论泵送压力
高压 11.8MPa 转角 245°

低压 6.38MPa 转台旋转角 365°

理论泵送次数
高压 13 次 / 分钟 臂架水平长度 32.62 m

低压 24 次 / 分钟 臂架垂直高度 36.60 m

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 液压系统压力 32MPa

理论垂直高度 200m/125A 管 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

料斗容积 0.6m3 油箱容积 900L

上料高度 1.45m 控制 手动 / 遥控

系统油压 32MPa 水泵最大水压 8MPa

塌落度 14cm~23cm 水箱容量 600L

最大骨料尺寸 40mm 液压油冷却方式 风冷 

高低压切换 自动切换 混凝土管清洗方式 水洗
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 SY5271THB 37 型泵车技术参数
 

型      号 SY5271THB
底盘型号 五十铃 CYZ51Q

底盘驱动方式 6 × 4

自  重 27.495 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h
轴距

第一轴距 4595mm

外
形

全长 11800mm 第二轴距 1310mm

总宽 2500mm
轮距

前轮 2065mm

总高 3990mm 后轮 1850mm

发
动
机

发动机型式

直列 6 缸、四冲程、水

冷、增压、中冷、电子
智能控制

轮胎尺寸 295/80R22.5

最小转弯直径 18.4m

发动机型号 五十铃 6WF1A 制动距离 9.5m/30km/h

输出功率 265kW/1800rpm

臂
架

形式 四节卷折全液压

最大扭矩 1422Nm/1100rpm 最大离地高度 36.60m

尾气排放标准 欧洲 III 级 输送管径 DN125

最低燃料消耗率 196 g/kW.h 末端软管长 3m

排量 14.256 L
第一节臂

长度 8700mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ140 × 2000mm
第二节臂

长度 7860mm

输送缸内径 × 行程 φ230 × 2000mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 7980mm

混凝土理论排量
低压 120m3/h 转角 180°

高压 67m3/h
第四节臂

长度 8080mm

理论泵送压力
高压 11.8MPa 转角 245°

低压 6.38MPa 转台旋转角 365°

理论泵送次数
高压 13 次 / 分钟 臂架水平长度 32.62m

低压 24 次 / 分钟 臂架垂直高度 36.60m

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 液压系统压力 32MPa

理论垂直高度 200m/125A 管 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

料斗容积 0.6m3 油箱容积 900L

上料高度 1.45m 控制 手动 / 遥控

系统油压 32MPa 水泵最大水压 8MPa

塌落度 14cm~23cm 水箱容量 600L

最大骨料尺寸 40mm 液压油冷却方式 风冷

高低压切换 自动切换 混凝土管清洗方式 水洗
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 SY5292THB 37 型泵车技术参数
 

型      号 SY5292THB
底盘型号 Actros 3340

底盘驱动方式 6 × 4

自  重 28.8 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h
轴距

第一轴距 4500mm

外
形

全长 11700mm 第二轴距 1350mm

总宽 2500mm
轮距

前轮 2034mm

总高 3920mm 后轮 1804mm

发
动
机

发动机型式

V 型 6 缸、四冲程、水

冷、增压、中冷、电子
智能控制

轮胎尺寸 315/80R22.5

最小转弯直径 19.8m

发动机型号 OM501LA 制动距离 10m/30km/h

输出功率 290kW/1800rpm

臂
架

形式 四节卷折全液压

最大扭矩 1850Nm/1080rpm 最大离地高度 36.60m

尾气排放标准 欧洲 II 级 输送管径 DN125

燃油箱容量 410L 末端软管长 3m

排量 11.946L
第一节臂

长度 8700mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ140 × 2000mm
第二节臂

长度 7860mm

输送缸内径 × 行程 φ230 × 2000mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 7980mm

混凝土理论排量
低压 120m3/h 转角 180°

高压 67m3/h
第四节臂

长度 8080mm

理论泵送压力
高压 11.8MPa 转角 245°

低压 6.38MPa 转台旋转角 365°

理论泵送次数
高压 13 次 / 分钟 臂架水平长度 32.62m

低压 24 次 / 分钟 臂架垂直高度 36.60m

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 液压系统压力 32MPa

理论垂直高度 200m/125A 管 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

料斗容积 0.6m3 油箱容积 900L

上料高度 1.45m 控制 手动 / 遥控

系统油压 32MPa 水泵最大水压 8MPa

塌落度 14cm~23cm 水箱容量 600L

最大骨料尺寸 40mm 液压油冷却方式 风冷 

高低压切换 自动切换 混凝土管清洗方式 水洗
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 SY5293THB 37 型泵车技术参数
 

型      号 SY5293THB
底盘型号 日野 FSIERV

底盘驱动方式 6 × 4

自  重 27. 5 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h
轴距

第一轴距 4640mm

外
形

全长 11700mm 第二轴距 1310mm

总宽 2500mm
轮距

前轮 2050mm

总高 3920mm 后轮 1855mm

发
动
机

发动机型式

直列 6 缸、四冲程、水

冷、增压、中冷、电控
共轨系统控制柴油机

轮胎尺寸 295/80R22.5

最小转弯直径 18.4m

发动机型号 HINO E13C TL 制动距离 10m/30km/h

输出功率 302kW/1800rpm

臂
架

形式 四节卷折全液压

最大扭矩 1618Nm/1100rpm 最大离地高度 36.60m

尾气排放标准 欧洲 III 级 输送管径 DN125

变速箱型号 HX07 末端软管长 3m

排量 12.913L
第一节臂

长度 8700mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ140 × 2000mm
第二节臂

长度 7860mm

输送缸内径 × 行程 φ230 × 2000mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 7980mm

混凝土理论排量
低压 120m3/h 转角 180°

高压 67m3/h
第四节臂

长度 8080mm

理论泵送压力
高压 11.8MPa 转角 245°

低压 6.38MPa 转台旋转角 365°

理论泵送次数
高压 13 次 / 分钟 臂架水平长度 32.62m

低压 24 次 / 分钟 臂架垂直高度 36.60m

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 液压系统压力 32MPa

理论垂直高度 200m/125A 管 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

料斗容积 0.6m3 油箱容积 900L

上料高度 1.45m 控制 手动 / 遥控

系统油压 32MPa 水泵最大水压 8MPa

塌落度 14cm~23cm 水箱容量 600L

最大骨料尺寸 40mm 液压油冷却方式 风冷 

高低压切换 自动切换 混凝土管清洗方式 水洗
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 SY5295THB 37 型泵车技术参数
 

型      号 SY5295THB
底盘型号 Actros 3341

底盘驱动方式 6 × 4

自  重 28.8 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h
轴距

第一轴距 4500mm

外
形

全长 11700mm 第二轴距 1350mm

总宽 2500mm
轮距

前轮 2034mm

总高 3920mm 后轮 1804mm

发
动
机

发动机型式

V 型 6 缸、四冲程、水

冷、增压、中冷、电子
智能控制

轮胎尺寸 315/80R22.5

最小转弯直径 19.8m

发动机型号 OM501LA.III/17 制动距离 10m/30km/h

输出功率 300kW/1800rpm

臂
架

形式 四节卷折全液压

最大扭矩 2000Nm/1080rpm 最大离地高度 36.60m

尾气排放标准 欧洲 III 级 输送管径 DN125

燃油箱容量 410L 末端软管长 3m

排量 11.946L
第一节臂

长度 8700mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ140 × 2000mm
第二节臂

长度 7860 mm

输送缸内径 × 行程 φ230 × 2000mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 7980mm

混凝土理论排量
低压 120m3/h 转角 180°

高压 67 m3/h
第四节臂

长度 8080mm

理论泵送压力
高压 11.8MPa 转角 245°

低压 6.38MPa 转台旋转角 365°

理论泵送次数
高压 13 次 / 分钟 臂架水平长度 32.62m

低压 24 次 / 分钟 臂架垂直高度 36.60m

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 液压系统压力 32MPa

理论垂直高度 200m/125A 管 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

料斗容积 0.6m3 油箱容积 900L

上料高度 1.45m 控制 手动 / 遥控

系统油压 32MPa 水泵最大水压 8MPa

塌落度 14cm~23cm 水箱容量 600L

最大骨料尺寸 40mm 液压油冷却方式 风冷 

高低压切换 自动切换 混凝土管清洗方式 水洗
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 SY5296THB 37 型泵车技术参数
 

型      号 SY5296THB
底盘型号 VOLVO FM400

底盘驱动方式 6 × 4

自  重 29.43 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h
轴距

第一轴距 4900mm

外
形

全长 11950mm 第二轴距 1370mm

总宽 2500mm
轮距

前轮 2019mm

总高 3990mm 后轮 1834mm

发
动
机

发动机型式

V 型 6 缸、四冲程、水

冷、增压、中冷、电子
智能控制

轮胎尺寸 12.00R20

最小转弯直径 18.788m

发动机型号 D13 制动距离 10m/30km/h

输出功率 294kW/1400-1800rpm

臂
架

形式 四节卷折全液压

最大扭矩 2000Nm/1050-1400rpm 最大离地高度 36.60m

尾气排放标准 欧 III 输送管径 DN125

燃油箱容量 410L 末端软管长 3m

排量 12.8L
第一节臂

长度 8700mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ140 × 2000mm
第二节臂

长度 7860mm

输送缸内径 × 行程 φ230 × 2000mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 7980mm

混凝土理论排量
低压 120m3/h 转角 180°

高压 67m3/h
第四节臂

长度 8080mm

理论泵送压力
高压 11.8MPa 转角 245°

低压 6.38MPa 转台旋转角 365°

理论泵送次数
高压 13 次 / 分钟 臂架水平长度 32.62m

低压 24 次 / 分钟 臂架垂直高度 36.60m

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 液压系统压力 32MPa

理论垂直高度 200m/125A 管 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

料斗容积 0.6m3 油箱容积 900L

上料高度 1.45m 控制 手动 / 遥控

系统油压 32MPa 水泵最大水压 8MPa

塌落度 14cm~23cm 水箱容量 600L

最大骨料尺寸 40mm 液压油冷却方式 风冷 

高低压切换 自动切换 混凝土管清洗方式 水洗
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 SY5297THB 37 型泵车技术参数
 

型      号 SY5297THB
底盘型号 JHW5330F49B4E

底盘驱动方式 6 × 4

自  重 29.43 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h
轴距

第一轴距 4900mm

外
形

全长 11950mm 第二轴距 1370mm

总宽 2500mm
轮距

前轮 2019mm

总高 3990mm 后轮 1834mm

发
动
机

发动机型式

V 型 6 缸、四冲程、水

冷、增压、中冷、电子
智能控制 ( 高压共轨 )

柴油机

轮胎尺寸 12.00R20

最小转弯直径 18.788m

发动机型号 D13 制动距离 10m/30km/h

输出功率 294kW/1400-1800rpm

臂
架

形式 四节卷折全液压

最大扭矩 2000Nm/1050-1400rpm 最大离地高度 36.60m

尾气排放标准 欧 III 输送管径 DN125

燃油箱容量 410L 末端软管长 3m

排量 12.8L
第一节臂

长度 8700mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ140 × 2000mm
第二节臂

长度 7860mm

输送缸内径 × 行程 φ230 × 2000mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 7980mm

混凝土理论排量
低压 120m3/h 转角 180°

高压 67m3/h
第四节臂

长度 8080mm

理论泵送压力
高压 11.8MPa 转角 245°

低压 6.38MPa 转台旋转角 365°

理论泵送次数
高压 13 次 / 分钟 臂架水平长度 32.62m

低压 24 次 / 分钟 臂架垂直高度 36.60m

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 液压系统压力 32MPa

理论垂直高度 200m/125A 管 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

料斗容积 0.6m3 油箱容积 900L

上料高度 1.45m 控制 手动 / 遥控

系统油压 32MPa 水泵最大水压 8MPa

塌落度 14cm~23cm 水箱容量 600L

最大骨料尺寸 40mm 液压油冷却方式 风冷 

高低压切换 自动切换 混凝土管清洗方式 水洗
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 SY5311THB 37 型泵车技术参数
 

型      号 SY5311THB
底盘型号 VOLVO FM12

底盘驱动方式 6 × 4

自  重 30.6 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h
轴距

第一轴距 4900mm

外
形

全长 11950mm 第二轴距 1370mm

总宽 2500mm
轮距

前轮 2028mm

总高 3970mm 后轮 1872mm

发
动
机

发动机型式
直列六缸电子控制柴油

喷射发动机

轮胎尺寸 12.00R20

最小转弯直径 18.4m

发动机型号 D12 制动距离 10m/30km/h

输出功率 279kW/1800rpm

臂
架

形式 四节卷折全液压

最大扭矩 1850Nm/1100rpm 最大离地高度 36.60m

尾气排放标准 欧洲 III 级 输送管径 DN125

燃油箱容量 425L 末端软管长 3m

排量 12.1L
第一节臂

长度 8700mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ140 × 2000mm
第二节臂

长度 7860mm

输送缸内径 × 行程 φ230 × 2000mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 7980mm

混凝土理论排量
低压 120m3/h 转角 180°

高压 67m3/h
第四节臂

长度 8080mm

理论泵送压力
高压 11.8MPa 转角 245°

低压 6.38MPa 转台旋转角 365°

理论泵送次数
高压 13 次 / 分钟 臂架水平长度 32.62m

低压 24 次 / 分钟 臂架垂直高度 36.60m

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 液压系统压力 32MPa

理论垂直高度 200m/125A 管 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

料斗容积 0.6m3 油箱容积 900L

上料高度 1.45m 控制 手动 / 遥控

系统油压 32MPa 水泵最大水压 8MPa

塌落度 14cm~23cm 水箱容量 600L

最大骨料尺寸 40mm 液压油冷却方式 风冷 

高低压切换 自动切换 混凝土管清洗方式 水洗
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 SY5271THB 37III 型泵车技术参数
 

型      号 SY5271THB
底盘型号 五十铃 CYZ51Q

底盘驱动方式 6 × 4

自  重 27.495 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h
轴距

第一轴距 4595mm

外
形

全长 11800mm 第二轴距 1310mm

总宽 2500mm
轮距

前轮 2065mm

总高 3990mm 后轮 1850mm

发
动
机

发动机型式

直列 6 缸、四冲程、水

冷、增压、中冷、共轨
系统控制柴油机

轮胎尺寸 295/80R22.5

最小转弯直径 18.4m

发动机型号 五十铃 6WF1A 制动距离 9.5m/30km/h

输出功率 265kW/1800rpm

臂
架

形式 四节卷折全液压

最大扭矩 1422Nm/1100rpm 最大离地高度 36.60m

尾气排放标准 欧洲 III 级 输送管径 DN125

最低燃料消耗率 196g/kw.h 末端软管长 3m

排量 14.256L
第一节臂

长度 8700mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ140 × 2000mm
第二节臂

长度 7860mm

输送缸内径 × 行程 φ230 × 2000mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 7980mm

混凝土理论排量
低压 120m3/h 转角 180°

高压 67m3/h
第四节臂

长度 8080mm

理论泵送压力
高压 11.8MPa 转角 245°

低压 6.38MPa 转台旋转角 ± 270°

理论泵送次数
高压 13 次 / 分钟 臂架水平长度 32.62m

低压 24 次 / 分钟 臂架垂直高度 36.60m

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 液压系统压力 32MPa

理论垂直高度 200m/125A 管 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

料斗容积 0.6m3 油箱容积 900L

上料高度 1.45m 控制 手动 / 遥控

系统油压 32MPa 水泵最大水压 8MPa

塌落度 14cm~23cm 水箱容量 600L

最大骨料尺寸 40mm 液压油冷却方式 风冷

高低压切换 自动切换 混凝土管清洗方式 水洗
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 SY5291THB 38 型泵车技术参数
 

型      号 SY5291THB
底盘型号 CXZ51Q、 51K、 51L

底盘驱动方式 6 × 4

自  重 29 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h
轴距

第一轴距 4595mm

外
形

全长 11830mm 第二轴距 1310mm

总宽 2495mm
轮距

前轮 2065mm

总高 3910mm 后轮 1855mm

发
动
机

发动机型式
直列六缸四冲程、水

冷、增压、中冷、直喷
式柴油发动机

轮胎尺寸 295/80R22.5

最小转弯直径 18.4m

发动机型号 五十铃 6WF1 制动距离 9.5m/30km/h

输出功率 287kW/1800rpm

臂
架

形式 四节卷折全液压

最大扭矩 1863Nm/1100rpm 最大离地高度 37.60m

尾气排放标准 欧洲Ⅱ级 输送管径 DN125

变速箱型号 MAG6W 末端软管长 3m

排量 14.256L
第一节臂

长度 8950mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ140 × 2000mm
第二节臂

长度 8110mm

输送缸内径 × 行程 φ230 × 2000mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 8230mm

混凝土理论排量
低压 120m3/h 转角 180°

高压 67m3/h
第四节臂

长度 8330mm

理论泵送压力
高压 11.8MPa 转角 245°

低压 6.38MPa 转台旋转角 365°

理论泵送次数
高压 13 次 / 分钟 臂架水平长度 33.62m

低压 24 次 / 分钟 臂架垂直高度 37.60m

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 液压系统压力 32MPa

理论垂直高度 200m/125A 管 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

料斗容积 0.6m3 油箱容积 900L

上料高度 1.45m 控制 手动 / 遥控

系统油压 32MPa 水泵最大水压 8MPa

塌落度 14cm~23cm 水箱容量 600L

最大骨料尺寸 40mm 液压油冷却方式 风冷 

高低压切换 自动切换 混凝土管清洗方式 水洗
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 SY5292THB 38 型泵车技术参数
 

型      号 SY5292THB
底盘型号 Actros 3340

底盘驱动方式 6 × 4

自  重 28.8 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h
轴距

第一轴距 4500mm

外
形

全长 11700mm 第二轴距 1350mm

总宽 2495mm
轮距

前轮 2034mm

总高 3920mm 后轮 1804mm

发
动
机

发动机型式

V 型 6 缸、四冲程、水

冷、增压、中冷、电子
智能控制柴油机

轮胎尺寸 315/80R22.5

最小转弯直径 19.8m

发动机型号 OM501LA 制动距离 10m/30km/h

输出功率 290kW/1800rpm

臂
架

形式 四节卷折全液压

最大扭矩 1850Nm/1080rpm 最大离地高度 37.60m

尾气排放标准 欧洲 II 级 输送管径 DN125

燃油箱容量 400L 末端软管长 3m

排量 11.946L
第一节臂

长度 8950mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ140 × 2000mm
第二节臂

长度 8110mm

输送缸内径 × 行程 φ230 × 2000mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 8230mm

混凝土理论排量
低压 120m3/h 转角 180°

高压 67m3/h
第四节臂

长度 8330mm

理论泵送压力
高压 11.8MPa 转角 245°

低压 6.38MPa 转台旋转角 365°

理论泵送次数
高压 13 次 / 分钟 臂架水平长度 33.62m

低压 24 次 / 分钟 臂架垂直高度 37.60m

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 液压系统压力 32MPa

理论垂直高度 200m/125A 管 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

料斗容积 0.6m3 油箱容积 900L

上料高度 1.45m 控制 手动 / 遥控

系统油压 32MPa 水泵最大水压 8MPa

塌落度 14cm~23cm 水箱容量 600L

最大骨料尺寸 40mm 液压油冷却方式 风冷

高低压切换 自动切换 混凝土管清洗方式 水洗
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 SY5311THB 38 型泵车技术参数
 

型      号 SY5311THB
底盘型号 VOLVO FM12

底盘驱动方式 6 × 4

自  重 30.6 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h
轴距

第一轴距 4900mm

外
形

全长 11950mm 第二轴距 1370mm

总宽 2495mm
轮距

前轮 2028mm

总高 3970mm 后轮 1831mm

发
动
机

发动机型式
直列六缸电子控制柴油

喷射发动机

轮胎尺寸 12.00R20

最小转弯直径 18.4m

发动机型号 D12 制动距离 10m/30km/h

输出功率 279kW/1400-1800rpm

臂
架

形式 四节卷折全液压

最大扭矩 1850Nm/1050-1300rpm 最大离地高度 37.60m

尾气排放标准 欧洲 III 级 输送管径 DN125

燃油箱容量 425L 末端软管长 3m

排量 12.1L
第一节臂

长度 8950mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ140 × 2000mm
第二节臂

长度 8110mm

输送缸内径 × 行程 φ230 × 2000mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 8230mm

混凝土理论排量
低压 120m3/h 转角 180°

高压 67m3/h
第四节臂

长度 8330mm

理论泵送压力
高压 11.8MPa 转角 245°

低压 6.38MPa 转台旋转角 365°

理论泵送次数
高压 13 次 / 分钟 臂架水平长度 33.62m

低压 24 次 / 分钟 臂架垂直高度 37.60m

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 液压系统压力 32MPa

理论垂直高度 200m/125A 管 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

料斗容积 0.6m3 油箱容积 900L

上料高度 1.45m 控制 手动 / 遥控

系统油压 32MPa 水泵最大水压 8MPa

塌落度 14cm~23cm 水箱容量 600L

最大骨料尺寸 40mm 液压油冷却方式 风冷 

高低压切换 自动切换 混凝土管清洗方式 水洗
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 SY5313THB 40 型泵车技术参数
 

型      号 SY5313THB
底盘型号 CYZ51Q

底盘驱动方式 6 × 4

自  重 31 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 4595+1310mm

外
形

全长 11520mm
轮距

前轮 2065mm

总宽 2500mm 后轮 1850mm

总高 3970mm 轮胎尺寸 12.00R20

发
动
机

发动机型式
四冲程 , 水冷直接喷注

式附涡轮增压及中冷
最小转弯直径 18.4m

发动机型号 6WF1A 制动距离 10m/30km/h

输出功率 265kW/1800rpm

臂
架

形式 五节卷折全液压

最大扭矩 1422Nm/1100rpm 最大离地高度 40.275m

尾气排放标准 欧洲 III 级 输送管径 DN125

燃料箱容量 380L 末端软管长 3m

排量 14.256L
第一节臂

长度 8570mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 90°

油缸内径 × 行程 φ140 × 2000mm
第二节臂

长度 6860mm

输送缸内径 × 行程 φ230 × 2000mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 6840mm

混凝土理论排量
低压 120m3/h 转角 180°

高压 67m3/h
第四节臂

长度 7000mm

理论泵送压力
高压 11.8MPa 转角 180°

低压 6.38MPa
第五节臂

长度 7005mm

理论泵送次数
高压 13 次 / 分钟 转角 245°

低压 24 次 / 分钟 转台旋转角 365°

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 臂架水平长度 36.275m

理论垂直高度 200m/125A 管 臂架垂直高度 40.275m

料斗容积 0.6m3 液压系统压力 32MPa

上料高度 1.45m 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

系统油压 32MPa 油箱容积 800L

塌落度 14cm~23cm 控制 手动 / 遥控

最大骨料尺寸 40mm 水泵最大水压 8MPa

高低压切换 自动切换 水箱容量 600L

混凝土管清洗方式 水洗 液压油冷却方式 风冷
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 SY5361THB 42 型泵车技术参数
 

型      号 SY5361THB
底盘型号 ACTROS 4140

底盘驱动方式 8 × 4

自  重 36.3 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1700+4600+1350mm

外
形

全长 13780mm
轮距

前轮 2054mm

总宽 2500mm 后轮 1804mm

总高 3990mm 轮胎尺寸 315/80R22.5

发
动
机

发动机型式
V6 涡轮增压中冷智能

控制柴油发动机
最小转弯直径 25.9m

发动机型号 OM501LA 制动距离 10m/30km/h

输出功率 290kW/1800rpm

臂
架

形式 四节卷折全液压

最大扭矩 1850Nm/1080rpm 最大离地高度 41.7m

尾气排放标准 欧洲 II 级 输送管径 DN125

燃料箱容量 400L 末端软管长 3m

排量 11.946L
第一节臂

长度 10250mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ140 × 2000mm
第二节臂

长度 9180mm

输送缸内径 × 行程 φ230 × 2000mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 9240mm

混凝土理论排量
低压 120m3/h 转角 180°

高压 67m3/h
第四节臂

长度 9330mm

理论泵送压力
高压 11.8MPa 转角 260°

低压 6.38MPa 转台旋转角 365°

理论泵送次数
高压 13 次 / 分钟 臂架水平长度 38m

低压 24 次 / 分钟 臂架垂直高度 41.7m

高 压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 液压系统压力 32MPa

理论垂直高度 200m/125A 管 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

料斗容积 0.6m3 油箱容积 900L

上料高度 1.45m 控制 手动 / 遥控

系统油压 32MPa 水泵最大水压 8MPa

塌落度 14cm~23cm 水箱容量 600L

最大骨料尺寸 40mm 液压油冷却方式 风冷

高低压切换 自动切换 混凝土管清洗方式 水洗
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 SY5362THB 42 型泵车技术参数
 

型      号 SY5361THB
底盘型号 CYH51Y

底盘驱动方式 8 × 4

自  重 36.35 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1850+4605+1310mm

外
形

全长 13650mm
轮距

前轮 2065mm

总宽 2500mm 后轮 1850mm

总高 3960mm 轮胎尺寸 295/80R22.5

发
动
机

发动机型式

直列 6 缸、四冲程、水

冷、增压、中冷、共轨
系统控制柴油机

最小转弯直径 25.9m

发动机型号 6WF1D 制动距离 10m/30km/h

输出功率 287kW/1800rpm

臂
架

形式 四节卷折全液压

最大扭矩 1863Nm/1100rpm 最大离地高度 41.7m

尾气排放标准 欧洲 III 级 输送管径 DN125

调速器 全程式 ( 电子控制 ) 末端软管长 3m

排量 14.256L
第一节臂

长度 10250mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ140 × 2000mm
第二节臂

长度 9180mm

输送缸内径 × 行程 φ230 × 2000mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 9240mm

混凝土理论排量
低压 120m3/h 转角 180°

高压 67m3/h
第四节臂

长度 9330mm

理论泵送压力
高压 11.8MPa 转角 260°

低压 6.38MPa 转台旋转角 365°

理论泵送次数
高压 13 次 / 分钟 臂架水平长度 38m

低压 24 次 / 分钟 臂架垂直高度 41.7m

高 压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 液压系统压力 32MPa

理论垂直高度 200m/125A 管 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

料斗容积 0.6m3 油箱容积 900L

上料高度 1.45m 控制 手动 / 遥控

系统油压 32MPa 水泵最大水压 8MPa

塌落度 14cm~23cm 水箱容量 600L

最大骨料尺寸 40mm 液压油冷却方式 风冷

高低压切换 自动切换 混凝土管清洗方式 水洗
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 SY5363THB 42 型泵车技术参数
 

型      号 SY5363THB
底盘型号 ACTROS 4141

底盘驱动方式 8 × 4

自  重 36.3 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1700+4600+1350mm

外
形

全长 13780mm
轮距

前轮 2054mm

总宽 2500mm 后轮 1804mm

总高 3990mm 轮胎尺寸 315/80R22.5

发
动
机

发动机型式
V6 涡轮增压中冷智能

控制柴油发动机
最小转弯直径 25.9m

发动机型号 OM501LA.III/17 制动距离 10m/30km/h

输出功率 300kW/1800rpm

臂
架

形式 四节卷折全液压

最大扭矩 2000Nm/1080rpm 最大离地高度 41.7m

尾气排放标准 欧洲 III 级 输送管径 DN125

燃油箱容量 400L 末端软管长 3m

排量 11.946L
第一节臂

长度 10250mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ140 × 2000mm
第二节臂

长度 9180mm

输送缸内径 × 行程 φ230 × 2000mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 9240mm

混凝土理论排量
低压 120m3/h 转角 180°

高压 67m3/h
第四节臂

长度 9330mm

理论泵送压力
高压 11.8MPa 转角 260°

低压 6.38MPa 转台旋转角 365°

理论泵送次数
高压 13 次 / 分钟 臂架水平长度 38m

低压 24 次 / 分钟 臂架垂直高度 41.7m

高 压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 液压系统压力 32MPa

理论垂直高度 200m/125A 管 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

料斗容积 0.6m3 油箱容积 900L

上料高度 1.45m 控制 手动 / 遥控

系统油压 32MPa 水泵最大水压 8MPa

塌落度 14cm~23cm 水箱容量 600L

最大骨料尺寸 40mm 液压油冷却方式 风冷

高低压切换 自动切换 混凝土管清洗方式 水洗
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 SY5365THB 42 型泵车技术参数
 

型      号 SY5365THB
底盘型号 VOLVO FM400

底盘驱动方式 8 × 4

自  重 36.79 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1995+4405+1370mm

外
形

全长 13620mm
轮距

前轮 2019mm

总宽 2500mm 后轮 1834mm

总高 3950mm 轮胎尺寸 12.00R20

发
动
机

发动机型式

V 型 6 缸、四冲程、水

冷、增压、中冷、电子
智能控制

最小转弯直径 25m

发动机型号 D13 制动距离 10m/30km/h

输出功率 294kW/1800rpm

臂
架

形式 四节卷折全液压

最大扭矩 2000Nm/1080rpm 最大离地高度 41.75m

尾气排放标准 欧洲 III 级 输送管径 DN125

燃油箱容量 410L 末端软管长 3m

排量 12.8L
第一节臂

长度 10250mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ140 × 2000mm
第二节臂

长度 9180mm

输送缸内径 × 行程 φ230 × 2000mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 9240mm

混凝土理论排量
低压 120m3/h 转角 180°

高压 67m3/h
第四节臂

长度 9330mm

理论泵送压力
高压 11.8MPa 转角 260°

低压 6.38MPa 转台旋转角 365°

理论泵送次数
高压 13 次 / 分钟 臂架水平长度 38m

低压 24 次 / 分钟 臂架垂直高度 41.7m

高 压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 液压系统压力 32MPa

理论垂直高度 200m/125A 管 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

料斗容积 0.6m3 油箱容积 900L

上料高度 1.45m 控制 手动 / 遥控

系统油压 32MPa 水泵最大水压 8MPa

塌落度 14cm~23cm 水箱容量 600L

最大骨料尺寸 40mm 液压油冷却方式 风冷

高低压切换 自动切换 混凝土管清洗方式 水洗
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 SY5366THB 42 型泵车技术参数
 

型      号 SY5366THB
底盘型号 JHW5420F44B6E

底盘驱动方式 8 × 4

自  重 36.49 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1995+4405+1370mm

外
形

全长 13620mm
轮距

前轮 2019mm

总宽 2500mm 后轮 1834mm

总高 3950mm 轮胎尺寸 12.00R20

发
动
机

发动机型式

V 型 6 缸、四冲程、水

冷、增压、中冷、电子
智能控制 ( 高压共轨 )

柴油机

最小转弯直径 25m

发动机型号 D13 制动距离 10m/30km/h

输出功率 294kW/1400-1800rpm

臂
架

形式 四节卷折全液压

最大扭矩 2000Nm/1050-1400rpm 最大离地高度 41.75m

尾气排放标准 国 III 输送管径 DN125

燃油箱容量 410L 末端软管长 3m

排量 12.68L
第一节臂

长度 10250mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ140 × 2000mm
第二节臂

长度 9180mm

输送缸内径 × 行程 φ230 × 2000mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 9240mm

混凝土理论排量
低压 120m3/h 转角 180°

高压 67m3/h
第四节臂

长度 9330mm

理论泵送压力
高压 11.8MPa 转角 260°

低压 6.38MPa 转台旋转角 365°

理论泵送次数
高压 13 次 / 分钟 臂架水平长度 38m

低压 24 次 / 分钟 臂架垂直高度 41.7m

高 压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 液压系统压力 32MPa

理论垂直高度 200m/125A 管 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

料斗容积 0.6m3 油箱容积 900L

上料高度 1.45m 控制 手动 / 遥控

系统油压 32MPa 水泵最大水压 8MPa

塌落度 14cm~23cm 水箱容量 600L

最大骨料尺寸 40mm 液压油冷却方式 风冷

高低压切换 自动切换 混凝土管清洗方式 水洗
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 SY5392THB 42 型泵车技术参数
 

型      号 SY5392THB
底盘型号 VOLVO FM12

底盘驱动方式 8 × 4

自  重 38.4 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1793+4607+1370mm

外
形

全长 13620mm
轮距

前轮 2028mm

总宽 2500mm 后轮 1872mm

总高 3950mm 轮胎尺寸 12.00R20

发
动
机

发动机型式
直列六缸电子控制喷射

柴油机
最小转弯直径 25m

发动机型号 D12 制动距离 10m/30km/h

输出功率 279kW/1800rpm

臂
架

形式 四节卷折全液压

最大扭矩 18502Nm/1080rpm 最大离地高度 41.75m

尾气排放标准 欧洲 III 级 输送管径 DN125

燃油箱容量 410L 末端软管长 3m

排量 12.068L
第一节臂

长度 10250mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ140 × 2000mm
第二节臂

长度 9180mm

输送缸内径 × 行程 φ230 × 2000mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 9240mm

混凝土理论排量
低压 120m3/h 转角 180°

高压 67m3/h
第四节臂

长度 9330mm

理论泵送压力
高压 11.8MPa 转角 260°

低压 6.38MPa 转台旋转角 365°

理论泵送次数
高压 13 次 / 分钟 臂架水平长度 38m

低压 24 次 / 分钟 臂架垂直高度 41.7m

高 压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 液压系统压力 32MPa

理论垂直高度 200m/125A 管 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

料斗容积 0.6m3 油箱容积 900L

上料高度 1.45m 控制 手动 / 遥控

系统油压 32MPa 水泵最大水压 8MPa

塌落度 14cm~23cm 水箱容量 600L

最大骨料尺寸 40mm 液压油冷却方式 风冷

高低压切换 自动切换 混凝土管清洗方式 水洗
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 SY5368THB 45 型泵车技术参数
 

型      号 SY5368THB
底盘型号 VOLVO FM400

底盘驱动方式 8 × 4

自  重 ≤ 36 × 103kg 驾驶室带空调、无卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1995+3905+1370mm

外
形

全长 11985mm
轮距

前轮 2055mm

总宽 2550mm 后轮 1872mm

总高 3990mm 轮胎尺寸 12.00R20

发
动
机

发动机型式
直列六缸电子控制喷射

柴油机
最小转弯直径 ≤ 25m

发动机型号 D13 制动距离 10m/30km/h

输出功率 294kW/1800rpm

臂
架

形式 五节 RZ 全液压

最大扭矩 1850Nm/1080rpm 最大离地高度 44.12m

尾气排放标准 欧洲 IV 级 输送管径 DN125

燃料箱容量 410L 末端软管长 3m

排量 12.1L
第一节臂

长度 8910mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 90.5°

油缸内径 × 行程 φ100 × 2000mm
第二节臂

长度 7910mm

输送缸内径 × 行程 φ230 × 2000mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 7620mm

混凝土理论排量
107m3/h 转角 180°

—
第四节臂

长度 7810mm

理论泵送压力
6.62MPa 转角 240°

—
第五节臂

长度 7915mm

理论泵送次数
25 次 / 分钟 转角 255°

— 转台旋转角 365°

高压
泵送

理论水平距离 500m/125A 管 臂架水平长度 40.17m

理论垂直高度 120m/125A 管 臂架垂直高度 44.12m

料斗容积 0.7m3 液压系统压力 32MPa

上料高度 1.53m 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

系统油压 32MPa 油箱容积 700L

塌落度 14cm~23cm 控制 手动 / 遥控

最大骨料尺寸 40mm 水泵最大水压 8MPa

高低压切换 无 水箱容量 600L

混凝土管清洗方式 水洗 液压油冷却方式 风冷 
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 SY5382THB 45 型泵车技术参数
 

型      号 SY5382THB
底盘型号 五十铃

底盘驱动方式 8 × 4

自  重 37.82 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1850+4605+1310mm

外
形

全长 12600mm
轮距

前轮 2065mm

总宽 2500mm 后轮 1850mm

总高 3990mm 轮胎尺寸 295/80R22.5

发
动
机

发动机型式
四冲程，水冷直接喷注
式附涡轮增压及中冷

最小转弯直径 23.8m

发动机型号 6WF1D 制动距离 10m/30km/h

输出功率 287kW/1800rpm

臂
架

形式 五节卷折全液压

最大扭矩 1863Nm/1100rpm 最大离地高度 44.75m

尾气排放标准 欧洲 III 级 输送管径 DN125

燃料箱容量 400L 末端软管长 3m

排量 14.256L
第一节臂

长度 9080mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ160 × 2200mm
第二节臂

长度 8000mm

输送缸内径 × 行程 φ260 × 2200mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 8000mm

混凝土理论排量
低压 140m3/h 转角 180°

高压 100m3/h
第四节臂

长度 7900mm

理论泵送压力
高压 12MPa 转角 180°

低压 8.5MPa
第五节臂

长度 7850mm

理论泵送次数
高压 14 次 / 分钟 转角 254°

低压 20 次 / 分钟 转台旋转角 365°

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 臂架水平长度 40.83m

理论垂直高度 200m/125A 管 臂架垂直高度 44.75m

料斗容积 0.9m3 液压系统压力 32MPa

上料高度 1.53m 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

系统油压 32MPa 油箱容积 800L

塌落度 14cm~23cm 控制 手动 / 遥控

最大骨料尺寸 40mm 水泵最大水压 8MPa

高低压切换 自动切换 水箱容量 600L

混凝土管清洗方式 水洗 液压油冷却方式 风冷 
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 SY5400THB 45 型泵车技术参数
 

 

型      号 SY5400THB
底盘型号 ACTROS 4140

底盘驱动方式 8 × 4

自  重 40 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1700+4600+1350mm

外
形

全长 12590mm
轮距

前轮 2054mm

总宽 2500mm 后轮 1804mm

总高 3990mm 轮胎尺寸 315/80R22.5

发
动
机

发动机型式
V6 涡轮增压中冷智能

控制
最小转弯直径 25.9m

发动机型号 OM501LA 制动距离 10m/30km/h

输出功率 290kW/1800rpm

臂
架

形式 五节卷折全液压

最大扭矩 1850Nm/1080rpm 最大离地高度 44.75m

尾气排放标准 欧洲 II 级 输送管径 DN125

燃料箱容量 400L 末端软管长 3m

排量 11.946L
第一节臂

长度 9080mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ160 × 2200mm
第二节臂

长度 8000mm

输送缸内径 × 行程 φ260 × 2200mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 8000mm

混凝土理论排量
低压 140m3/h 转角 180°

高压 100m3/h
第四节臂

长度 7900mm

理论泵送压力
高压 12MPa 转角 180°

低压 8.5MPa
第五节臂

长度 7850mm

理论泵送次数
高压 14 次 / 分钟 转角 254°

低压 20 次 / 分钟 转台旋转角 365°

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 臂架水平长度 40.83m

理论垂直高度 200m/125A 管 臂架垂直高度 44.75m

料斗容积 0.9m3 液压系统压力 32MPa

上料高度 1.53m 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

系统油压 32MPa 油箱容积 800L

塌落度 14cm~23cm 控制 手动 / 遥控

最大骨料尺寸 40mm 水泵最大水压 8MPa

高低压切换 自动切换 水箱容量 600L

混凝土管清洗方式 水洗 液压油冷却方式 风冷 



148

  SY5401THB 45 型泵车技术参数
 

型      号 SY5401THB
底盘型号 Actros 4141

底盘驱动方式 8 × 4

自  重 40 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1700+4600+1350mm

外
形

全长 12590mm
轮距

前轮 2034mm

总宽 2500mm 后轮 1804mm

总高 3990mm 轮胎尺寸 315/80R22.5

发
动
机

发动机型式
V6 涡轮增压中冷智能

控制柴油发动机
最小转弯直径 25.9m

发动机型号 OM501LA.III/17 制动距离 10m/30km/h

输出功率 300kW/1800rpm

臂
架

形式 五节卷折全液压

最大扭矩 2000Nm/1080rpm 最大离地高度 44.75m

尾气排放标准 欧洲 III 级 输送管径 DN125

燃料箱容量 400L 末端软管长 3m

排量 11.946L
第一节臂

长度 9080mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ160 × 2200mm
第二节臂

长度 8000mm

输送缸内径 × 行程 φ260 × 2200mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 8000mm

混凝土理论排量
低压 140m3/h 转角 180°

高压 100m3/h
第四节臂

长度 7900mm

理论泵送压力
高压 12MPa 转角 180°

低压 8.5MPa
第五节臂

长度 7850mm

理论泵送次数
高压 14 次 / 分钟 转角 260°

低压 20 次 / 分钟 转台旋转角 365°

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 臂架水平长度 40.83m

理论垂直高度 200m/125A 管 臂架垂直高度 44.75m

料斗容积 0.9m3 液压系统压力 32MPa

上料高度 1.53m 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

系统油压 32MPa 油箱容积 800L

塌落度 14cm~23cm 控制 手动 / 遥控

最大骨料尺寸 40mm 水泵最大水压 8MPa

高低压切换 自动切换 水箱容量 600L

混凝土管清洗方式 水洗 液压油冷却方式 风冷 
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 SY5402THB 45 型泵车技术参数
 

型      号 SY5402THB
底盘型号 VOLVO FM400

底盘驱动方式 8 × 4

自  重 40.01 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1995+4405+1370mm

外
形

全长 12630mm
轮距

前轮 2019mm

总宽 2500mm 后轮 1834mm

总高 3990mm 轮胎尺寸 12.00R20

发
动
机

发动机型式

V 型 6 缸、四冲程、水

冷、增压、中冷、电子
智能控制 ( 高压共轨 )

柴油机

最小转弯直径 25m

发动机型号 D13 制动距离 10m/30km/h

输出功率 294kW/1800rpm

臂
架

形式 五节卷折全液压

最大扭矩 2000Nm/1050-1400rpm 最大离地高度 44.75m

尾气排放标准 欧洲 III 级 输送管径 DN125

燃料箱容量 400L 末端软管长 3m

排量 12.8L
第一节臂

长度 9080mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ160 × 2200mm
第二节臂

长度 8000mm

输送缸内径 × 行程 φ260 × 2200mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 8000mm

混凝土理论排量
低压 140m3/h 转角 180°

高压 100m3/h
第四节臂

长度 7900mm

理论泵送压力
高压 12MPa 转角 180°

低压 8.5MPa
第五节臂

长度 7850mm

理论泵送次数
高压 14 次 / 分钟 转角 260°

低压 20 次 / 分钟 转台旋转角 365°

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 臂架水平长度 40.83m

理论垂直高度 200m/125A 管 臂架垂直高度 44.75m

料斗容积 0.9m3 液压系统压力 32MPa

上料高度 1.53m 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

系统油压 32MPa 油箱容积 800L

塌落度 14cm~23cm 控制 手动 / 遥控

最大骨料尺寸 40mm 水泵最大水压 8MPa

高低压切换 自动切换 水箱容量 600L

混凝土管清洗方式 水洗 液压油冷却方式 风冷 
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 SY5403THB 45 型泵车技术参数
 

型      号 SY5403THB
底盘型号 JHW5420F44B6E

底盘驱动方式 8 × 4

自  重 40.01 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1995+4405+1370 mm

外
形

全长 12630mm
轮距

前轮 2019mm

总宽 2500mm 后轮 1834mm

总高 3990mm 轮胎尺寸 12.00R20

发
动
机

发动机型式

V 型 6 缸、四冲程、水

冷、增压、中冷、电子
智能控制 ( 高压共轨 )

柴油机

最小转弯直径 25m

发动机型号 D13 制动距离 10m/30km/h

输出功率 294kW/1800rpm

臂
架

形式 五节卷折全液压

最大扭矩 2000Nm/1050-1400rpm 最大离地高度 44.75m

尾气排放标准 国 III 输送管径 DN125

燃料箱容量 400L 末端软管长 3m

排量 12.8L
第一节臂

长度 9080mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ160 × 2200mm
第二节臂

长度 8000mm

输送缸内径 × 行程 φ260 × 2200mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 8000mm

混凝土理论排量
低压 140m3/h 转角 180°

高压 100m3/h
第四节臂

长度 7900mm

理论泵送压力
高压 12MPa 转角 180°

低压 8.5MPa
第五节臂

长度 7850mm

理论泵送次数
高压 14 次 / 分钟 转角 260°

低压 20 次 / 分钟 转台旋转角 365°

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 臂架水平长度 40.83m

理论垂直高度 200m/125A 管 臂架垂直高度 44.75m

料斗容积 0.9m3 液压系统压力 32MPa

上料高度 1.53m 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

系统油压 32MPa 油箱容积 800L

塌落度 14cm~23cm 控制 手动 / 遥控

最大骨料尺寸 40mm 水泵最大水压 8MPa

高低压切换 自动切换 水箱容量 600L

混凝土管清洗方式 水洗 液压油冷却方式 风冷 
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 SY5411THB 45 型泵车技术参数
 

型      号 SY5411THB
底盘型号 VOLVO FM12

底盘驱动方式 8 × 4

自  重 40 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1793+4607+1370mm

外
形

全长 12635mm
轮距

前轮 2028mm

总宽 2500mm 后轮 1872mm

总高 3990mm 轮胎尺寸 12.00R20

发
动
机

发动机型式
直列六缸电子控制喷射

柴油机
最小转弯直径 25m

发动机型号 D12 制动距离 10m/30km/h

输出功率 279kW/1800rpm

臂
架

形式 五节卷折全液压

最大扭矩 1850Nm/1080rpm 最大离地高度 44.75m

尾气排放标准 欧洲 III 级 输送管径 DN125

燃料箱容量 410L 末端软管长 3m

排量 12.1L
第一节臂

长度 9080mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ160 × 2200mm
第二节臂

长度 8000mm

输送缸内径 × 行程 φ260 × 2200mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 8000mm

混凝土理论排量
低压 140m3/h 转角 180°

高压 100m3/h
第四节臂

长度 7900mm

理论泵送压力
高压 12MPa 转角 180°

低压 8.5MPa
第五节臂

长度 7850mm

理论泵送次数
高压 14 次 / 分钟 转角 260°

低压 20 次 / 分钟 转台旋转角 365°

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 臂架水平长度 40.83m

理论垂直高度 200m/125A 管 臂架垂直高度 44.75m

料斗容积 0.9m3 液压系统压力 32MPa

上料高度 1.53m 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

系统油压 32MPa 油箱容积 800L

塌落度 14cm~23cm 控制 手动 / 遥控

最大骨料尺寸 40mm 水泵最大水压 8MPa

高低压切换 自动切换 水箱容量 600L

混凝土管清洗方式 水洗 液压油冷却方式 风冷 



152

  SY5382THB 45 II 型泵车技术参数
 

型      号 SY5382THB
底盘型号 五十铃 CYH51Y

底盘驱动方式 8 × 4

自  重 37.82 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1850+4605+1310mm

外
形

全长 12565mm
轮距

前轮 2065mm

总宽 2500mm 后轮 1850mm

总高 3990mm 轮胎尺寸 295/80R22.5 RIBLUG

发
动
机

发动机型式

四冲程 , 水冷直接喷注

式附涡轮增压及中冷柴
油机

最小转弯直径 23.8m

发动机型号 6WF1D 制动距离 10m/30km/h

输出功率 287kW/1800rpm

臂
架

形式 五节卷折全液压

最大扭矩 1863Nm/1100rpm 最大离地高度 44.2m

尾气排放标准 欧洲 III 级 ( 环保型 ) 输送管径 DN125

燃料箱容量 400L 末端软管长 3m

排量 14.256L
第一节臂

长度 8910mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 90°

油缸内径 × 行程 φ160mm × 2000mm
第二节臂

长度 7910mm

输送缸内径 × 行程 φ260mm × 2000mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 7620mm

混凝土理论排量
低压 138.5m3/h 转角 180°

高压 99m3/h
第四节臂

长度 7810mm

理论泵送压力
高压 12MPa 转角 240°

低压 8.3MPa
第五节臂

长度 7930mm

理论泵送次数
高压 15.5 次 / 分钟 转角 255°

低压 21.75 次 / 分钟 转台旋转角 ± 270°

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 臂架水平长度 40.2m

理论垂直高度 200m/125A 管 臂架垂直高度 44.2m

料斗容积 0.9m3 液压系统压力 32MPa

上料高度 1.53m 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

系统油压 32MPa 油箱容积 600L

塌落度 14cm~23cm 控制 手动 / 遥控

最大骨料尺寸 40mm 水泵最大水压 8MPa

高低压切换 自动切换 水箱容量 600L

混凝土管清洗方式 水洗 液压油冷却方式 风冷 



153

  SY5382THB 46 型泵车技术参数
 

型      号 SY5382THB
底盘型号 五十铃 CYH51Y

底盘驱动方式 8 × 4

自  重 37.82 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1850+4605+1310mm

外
形

全长 12600mm
轮距

前轮 2065mm

总宽 2500mm 后轮 1850mm

总高 3990mm 轮胎尺寸 295/80R22.5 RIBLUG

发
动
机

发动机型式

四冲程 , 水冷直接喷注

式附涡轮增压及中冷柴
油机

最小转弯直径 23.8m

发动机型号 6WF1D 制动距离 10m/30km/h

输出功率 287kW/1800rpm

臂
架

形式 五节卷折全液压

最大扭矩 1863Nm/1100rpm 最大离地高度 45.72m

尾气排放标准 欧洲 III 级 ( 环保型 ) 输送管径 DN125

燃料箱容量 400L 末端软管长 3m

排量 14.256L
第一节臂

长度 9080mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ160mm × 2200mm
第二节臂

长度 8000mm

输送缸内径 × 行程 φ260mm × 2200mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 8300mm

混凝土理论排量
低压 140m3/h 转角 180°

高压 100m3/h
第四节臂

长度 8190mm

理论泵送压力
高压 12MPa 转角 180°

低压 8.5MPa
第五节臂

长度 8150mm

理论泵送次数
高压 14 次 / 分钟 转角 254°

低压 20 次 / 分钟 转台旋转角 365°

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 臂架水平长度 41.72m

理论垂直高度 200m/125A 管 臂架垂直高度 45.72m

料斗容积 0.9m3 液压系统压力 32MPa

上料高度 1.53m 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

系统油压 32MPa 油箱容积 800L

塌落度 14cm~23cm 控制 手动 / 遥控

最大骨料尺寸 40mm 水泵最大水压 8MPa

高低压切换 自动切换 水箱容量 600L

混凝土管清洗方式 水洗 液压油冷却方式 风冷 



154

 SY5401THB 46 型泵车技术参数
 

型      号 SY5401THB
底盘型号 Actros 4141

底盘驱动方式 8 × 4

自  重 40 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1700+4600+1350mm

外
形

全长 12590mm
轮距

前轮 2034mm

总宽 2500mm 后轮 1804mm

总高 3990mm 轮胎尺寸 315/80R22.5

发
动
机

发动机型式
V6 涡轮增压中冷智能

控制柴油发动机
最小转弯直径 25.9m

发动机型号 OM501LA.III/17 制动距离 10m/30km/h

输出功率 300kW/1800rpm

臂
架

形式 五节卷折全液压

最大扭矩 2000Nm/1080rpm 最大离地高度 45.72m

尾气排放标准 GB17691-2005 第三阶段 输送管径 DN125

燃料箱容量 400L( 附油水分离器 ) 末端软管长 3m

排量 11.946L
第一节臂

长度 9080mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ160mm × 2200mm
第二节臂

长度 8000mm

输送缸内径 × 行程 φ260mm × 2200mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 8300mm

混凝土理论排量
低压 140m3/h 转角 180°

高压 100m3/h
第四节臂

长度 8190mm

理论泵送压力
高压 12MPa 转角 180°

低压 8.5MPa
第五节臂

长度 8150mm

理论泵送次数
高压 14 次 / 分钟 转角 254°

低压 20 次 / 分钟 转台旋转角 365°

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 臂架水平长度 41.72m

理论垂直高度 200m/125A 管 臂架垂直高度 45.72m

料斗容积 0.9m3 液压系统压力 32MPa

上料高度 1.53m 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

系统油压 32MPa 油箱容积 800L

塌落度 14cm~23cm 控制 手动 / 遥控

最大骨料尺寸 40mm 水泵最大水压 8MPa

高低压切换 自动切换 水箱容量 600L

混凝土管清洗方式 水洗 液压油冷却方式 风冷 
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 SY5383THB 48 型泵车技术参数
 

型      号 SY5383THB
底盘型号 五十铃 CYH51Y

底盘驱动方式 8 × 4

自  重 38 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1850+4605+1310mm

外
形

全长 13050mm
轮距

前轮 2065mm

总宽 2500mm 后轮 1850mm

总高 3990mm 轮胎尺寸 295/80R22.5

发
动
机

发动机型式
四冲程 , 水冷直接喷注

式附涡轮增压及中冷
最小转弯直径 25.9m

发动机型号 6WF1D 制动距离 10m/30km/h

输出功率 287kW/1800rpm

臂
架

形式 五节卷折全液压

最大扭矩 1863Nm/1100rpm 最大离地高度 47.8m

尾气排放标准 欧洲 III 级 输送管径 DN125

燃料箱容量 410L 末端软管长 3m

排量 14.256L
第一节臂

长度 9650mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 90°

油缸内径 × 行程 φ160mm × 2200mm
第二节臂

长度 8610mm

输送缸内径 × 行程 φ260mm × 2200mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 8610mm

混凝土理论排量
低压 140m3/h 转角 180°

高压 100m3/h
第四节臂

长度 8480mm

理论泵送压力
高压 12MPa 转角 180°

低压 8.5MPa
第五节臂

长度 8450mm

理论泵送次数
高压 14 次 / 分钟 转角 270°

低压 20 次 / 分钟 转台旋转角 365°

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 臂架水平长度 43.8m

理论垂直高度 200m/125A 管 臂架垂直高度 47.8m

料斗容积 0.9m3 液压系统压力 32MPa

上料高度 1.53m 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

系统油压 32MPa 油箱容积 800L

塌落度 14cm~23cm 控制 手动 / 遥控

最大骨料尺寸 40mm 水泵最大水压 8MPa

高低压切换 自动切换 水箱容量 600L

混凝土管清洗方式 水洗 液压油冷却方式 风冷 
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 SY5412THB 48 型泵车技术参数
 

型      号 SY5412THB
底盘型号 ACTROS 4140

底盘驱动方式 8 × 4

自  重 40.8 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1700+4600+1350mm

外
形

全长 13080mm
轮距

前轮 2054mm

总宽 2500mm 后轮 1804mm

总高 3990mm 轮胎尺寸 315/80R22.5

发
动
机

发动机型式
V6 涡轮增压中冷智能

控制柴油发动机
最小转弯直径 25.9m

发动机型号 OM501LA 制动距离 10m/30km/h

输出功率 290kW/1800rpm

臂
架

形式 五节卷折全液压

最大扭矩 1850Nm/1080rpm 最大离地高度 47.8m

尾气排放标准 欧洲 II 级 输送管径 DN125

燃料箱容量 410L 末端软管长 3m

排量 11.946L
第一节臂

长度 9650mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 90°

油缸内径 × 行程 φ160mm × 2200mm
第二节臂

长度 8610mm

输送缸内径 × 行程 φ260mm × 2200mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 8610mm

混凝土理论排量
低压 140m3/h 转角 180°

高压 100m3/h
第四节臂

长度 8480mm

理论泵送压力
高压 12MPa 转角 180°

低压 8.5MPa
第五节臂

长度 8450mm

理论泵送次数
高压 14 次 / 分钟 转角 270°

低压 20 次 / 分钟 转台旋转角 365°

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 臂架水平长度 43.8m

理论垂直高度 200m/125A 管 臂架垂直高度 47.8m

料斗容积 0.9m3 液压系统压力 32MPa

上料高度 1.53m 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

系统油压 32MPa 油箱容积 800L

塌落度 14cm~23cm 控制 手动 / 遥控

最大骨料尺寸 40mm 水泵最大水压 8MPa

高低压切换 自动切换 水箱容量 600L

混凝土管清洗方式 水洗 液压油冷却方式 风冷 
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 SY5415THB 48 型泵车技术参数
 

型      号 SY5415THB
底盘型号 Actros 4141

底盘驱动方式 8 × 4

自  重 40.8 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1700+4600+1350mm

外
形

全长 13080mm
轮距

前轮 2034mm

总宽 2500mm 后轮 1804mm

总高 3990mm 轮胎尺寸 315/80R22.5

发
动
机

发动机型式
V6 涡轮增压中冷智能

控制柴油发动机
最小转弯直径 25.9m

发动机型号 OM501LA.III/17 制动距离 10m/30km/h

输出功率 300kW/1800rpm

臂
架

形式 五节卷折全液压

最大扭矩 2000Nm/1080rpm 最大离地高度 47.8m

尾气排放标准 欧洲 III 级 输送管径 DN125

燃料箱容量 410L 末端软管长 3m

排量 11.946L
第一节臂

长度 9650mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 90°

油缸内径 × 行程 φ160mm × 2200mm
第二节臂

长度 8610mm

输送缸内径 × 行程 φ260mm × 2200mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 8610mm

混凝土理论排量
低压 140m3/h 转角 180°

高压 100m3/h
第四节臂

长度 8480mm

理论泵送压力
高压 12MPa 转角 180°

低压 8.5MPa
第五节臂

长度 8450mm

理论泵送次数
高压 14 次 / 分钟 转角 270°

低压 20 次 / 分钟 转台旋转角 365°

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 臂架水平长度 43.8m

理论垂直高度 200m/125A 管 臂架垂直高度 47.8m

料斗容积 0.9m3 液压系统压力 32MPa

上料高度 1.53m 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

系统油压 32MPa 油箱容积 800L

塌落度 14cm~23cm 控制 手动 / 遥控

最大骨料尺寸 40mm 水泵最大水压 8MPa

高低压切换 自动切换 水箱容量 600L

混凝土管清洗方式 水洗 液压油冷却方式 风冷 
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 SY5416THB 48 型泵车技术参数
 

型      号 SY5416THB
底盘型号 VOLVO  FM400 

底盘驱动方式 8 × 4

自  重 41.12 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1995+4405+1370mm

外
形

全长 13050mm
轮距

前轮 2019mm

总宽 2500mm 后轮 1834mm

总高 3990mm 轮胎尺寸 12.00R20

发
动
机

发动机型式

V 型 6 缸、四冲程、水

冷、增压、中冷、电子
智能控制 ( 高压共轨 )

柴油机

最小转弯直径 24.6m

发动机型号 D13 制动距离 10m/30km/h

输出功率 294kW/1450~1800rpm

臂
架

形式 五节卷折全液压

最大扭矩 2000Nm/1050~1400rpm 最大离地高度 47.8m

尾气排放标准 欧洲 III 级 输送管径 DN125

燃料箱容量 410L 末端软管长 3m

排量 12.8L
第一节臂

长度 9650mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 90°

油缸内径 × 行程 φ160mm × 2200mm
第二节臂

长度 8610mm

输送缸内径 × 行程 φ260mm × 2200mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 8610mm

混凝土理论排量
低压 140m3/h 转角 180°

高压 100m3/h
第四节臂

长度 8480mm

理论泵送压力
高压 12MPa 转角 180°

低压 8.5MPa
第五节臂

长度 8450mm

理论泵送次数
高压 14 次 / 分钟 转角 270°

低压 20 次 / 分钟 转台旋转角 365°

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 臂架水平长度 43.8m

理论垂直高度 200m/125A 管 臂架垂直高度 47.8m

料斗容积 0.9m3 液压系统压力 32MPa

上料高度 1.53m 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

系统油压 32MPa 油箱容积 800L

塌落度 14cm~23cm 控制 手动 / 遥控

最大骨料尺寸 40mm 水泵最大水压 8MPa

高低压切换 自动切换 水箱容量 600L

混凝土管清洗方式 水洗 液压油冷却方式 风冷 
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 SY5417THB 48 型泵车技术参数
 

型      号 SY5417THB
底盘型号 JHW5420F44B6E

底盘驱动方式 8 × 4

自  重 41.12 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1995+4405+1370mm

外
形

全长 13050mm
轮距

前轮 2019mm

总宽 2500mm 后轮 1834mm

总高 3990mm 轮胎尺寸 12.00R20

发
动
机

发动机型式

V 型 6 缸、四冲程、水

冷、增压、中冷、电子
智能控制 ( 高压共轨 )

柴油机

最小转弯直径 24.6m

发动机型号 D13 制动距离 10m/30km/h

输出功率 294kW/1450~1800rpm

臂
架

形式 五节卷折全液压

最大扭矩 2000Nm/1050~1400rpm 最大离地高度 47.8m

尾气排放标准 欧洲 III 级 输送管径 DN125

燃料箱容量 410L 末端软管长 3m

排量 12.8L
第一节臂

长度 9650mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 90°

油缸内径 × 行程 φ160mm × 2200mm
第二节臂

长度 8610mm

输送缸内径 × 行程 φ260mm × 2200mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 8610mm

混凝土理论排量
低压 140m3/h 转角 180°

高压 100m3/h
第四节臂

长度 8480mm

理论泵送压力
高压 12MPa 转角 180°

低压 8.5MPa
第五节臂

长度 8450mm

理论泵送次数
高压 14 次 / 分钟 转角 270°

低压 20 次 / 分钟 转台旋转角 365°

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 臂架水平长度 43.8m

理论垂直高度 200m/125A 管 臂架垂直高度 47.8m

料斗容积 0.9m3 液压系统压力 32MPa

上料高度 1.53m 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

系统油压 32MPa 油箱容积 800L

塌落度 14cm~23cm 控制 手动 / 遥控

最大骨料尺寸 40mm 水泵最大水压 8MPa

高低压切换 自动切换 水箱容量 600L

混凝土管清洗方式 水洗 液压油冷却方式 风冷 
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 SY5420THB 48 型泵车技术参数
 

型      号 SY5420THB
底盘型号 VOLVO FM12

底盘驱动方式 8 × 4

自  重 40 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1793+4607+1370mm

外
形

全长 13050mm
轮距

前轮 2028mm

总宽 2500mm 后轮 1872mm

总高 3990mm 轮胎尺寸 12.00R20

发
动
机

发动机型式
V6 涡轮增压中冷智能

控制柴油发动机
最小转弯直径 24.6m

发动机型号 D12 制动距离 10m/30km/h

输出功率 279kW/1800rpm

臂
架

形式 五节卷折全液压

最大扭矩 1850Nm/1080rpm 最大离地高度 47.8m

尾气排放标准 欧洲 III 级 输送管径 DN125

燃料箱容量 410L 末端软管长 3m

排量 12.1L
第一节臂

长度 9650mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 90°

油缸内径 × 行程 φ160mm × 2200mm
第二节臂

长度 8610mm

输送缸内径 × 行程 φ260mm × 2200mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 8610mm

混凝土理论排量
低压 140m3/h 转角 180°

高压 100m3/h
第四节臂

长度 8480mm

理论泵送压力
高压 12MPa 转角 180°

低压 8.5MPa
第五节臂

长度 8450mm

理论泵送次数
高压 14 次 / 分钟 转角 270°

低压 20 次 / 分钟 转台旋转角 365°

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 臂架水平长度 43.8m

理论垂直高度 200m/125A 管 臂架垂直高度 47.8m

料斗容积 0.9m3 液压系统压力 32MPa

上料高度 1.53m 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

系统油压 32MPa 油箱容积 800L

塌落度 14cm~23cm 控制 手动 / 遥控

最大骨料尺寸 40mm 水泵最大水压 8MPa

高低压切换 自动切换 水箱容量 600L

混凝土管清洗方式 水洗 液压油冷却方式 风冷 
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 SY5416THB 48 II 型泵车技术参数
 

型      号 SY5416THB
底盘型号 VOLVO  FM400 84R B

底盘驱动方式 8 × 4

自  重 41.6 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1995+4405+1370mm

外
形

全长 13250mm
轮距

前轮 2019mm

总宽 2500mm 后轮 1834mm

总高 3990mm 轮胎尺寸 12.00R20

发
动
机

发动机型式

V 型 6 缸、四冲程、水

冷、增压、中冷、电子
智能控制 ( 高压共轨 )

柴油机

最小转弯直径 24.6m

发动机型号 D13 制动距离 10m/30km/h

输出功率 294kW/1450~1800rpm

臂
架

形式 五节卷折全液压

最大扭矩 2000Nm/1050~1400rpm 最大离地高度 47.8m

尾气排放标准 欧洲 III 级 ( 环保型 ) 输送管径 DN125

燃料箱容量 410 L( 附油水分离器 ) 末端软管长 3m

排量 12.8L
第一节臂

长度 9860mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 92°

油缸内径 × 行程 φ160mm × 2200mm
第二节臂

长度 8640mm

输送缸内径 × 行程 φ260mm × 2200mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 8300mm

混凝土理论排量
低压 138m3/h 转角 180°

高压 99m3/h
第四节臂

长度 8930mm

理论泵送压力
高压 12MPa 转角 240°

低压 8.5MPa
第五节臂

长度 8080mm

理论泵送次数
高压 21.75 次 / 分钟 转角 240°

低压 15.5 次 / 分钟 转台旋转角 365°

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 臂架水平长度 43.8m

理论垂直高度 200m/125A 管 臂架垂直高度 47.8m

料斗容积 0.9m3 液压系统压力 32MPa

上料高度 1.53m 润滑方式 脂手动润滑、液压油自动润滑

系统油压 32MPa 油箱容积 620L

塌落度 14cm~23cm 控制 手动 / 遥控

最大骨料尺寸 40mm 水泵最大水压 8MPa

高低压切换 自动切换 水箱容量 620L

混凝土管清洗方式 水洗 液压油冷却方式 风冷 
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 SY5500THB 52 型泵车技术参数
 

型      号 SY5500THB
底盘型号 VOLVO FM12

底盘驱动方式 10 × 4

自  重 49.5 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1793+5407+1370+1370mm

外
形

全长 14874mm
轮距

前轮 2034mm

总宽 2495mm 后轮 1831mm

总高 3995mm 轮胎尺寸 12.00R20

发
动
机

发动机型式
直列六缸电子控制喷射

柴油机
最小转弯直径 25m

发动机型号 D12 制动距离 10m/30km/h

输出功率 309kW/1800rpm

臂
架

形式 五节卷折全液压

最大扭矩 2000Nm/1080rpm 最大离地高度 51.8 m

尾气排放标准 欧洲 III 级 输送管径 DN125

燃料箱容量 450L 末端软管长 3m

排量 12.1L
第一节臂

长度 10950mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 90°

油缸内径 × 行程 φ160mm × 2200mm
第二节臂

长度 9170mm

输送缸内径 × 行程 φ260mm × 2200mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 9050mm

混凝土理论排量
低压 140m3/h 转角 180°

高压 100m3/h
第四节臂

长度 9660mm

理论泵送压力
高压 12MPa 转角 240°

低压 8.5MPa
第五节臂

长度 8950mm

理论泵送次数
高压 14 次 / 分钟 转角 255°

低压 20 次 / 分钟 转台旋转角 365°

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 臂架水平长度 47.78m

理论垂直高度 200m/125A 管 臂架垂直高度 51.8m

料斗容积 0.9m3 液压系统压力 32MPa

上料高度 1.53m 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

系统油压 32MPa 油箱容积 800L

塌落度 14cm~23cm 控制 手动 / 遥控

最大骨料尺寸 40mm 水泵最大水压 8MPa

高低压切换 自动切换 水箱容量 600L

混凝土管清洗方式 水洗 液压油冷却方式 风冷 
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 SY5500THB 56 型泵车技术参数
 

型      号 SY5500THB
底盘型号 VOLVO FM12

底盘驱动方式 10 × 4

自  重 49.5 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 1793+5407+1370+1370mm

外
形

全长 14874mm
轮距

前轮 2034mm

总宽 2495mm 后轮 1831mm

总高 3995mm 轮胎尺寸 12.00R20

发
动
机

发动机型式 直列六缸电子控制喷射 最小转弯直径 25m

发动机型号 D12 制动距离 10m/30km/h

输出功率 309kW/1800rpm

臂
架

形式 五节卷折全液压

最大扭矩 2000Nm/1080rpm 最大离地高度 55.6m

尾气排放标准 欧洲 III 级 输送管径 DN125

燃料箱容量 450L 末端软管长 3m

排量 12.1L
第一节臂

长度 11720mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 90°

油缸内径 × 行程 φ140mm × 2000mm
第二节臂

长度 9950mm

输送缸内径 × 行程 φ230mm × 2000mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 9990mm

混凝土理论排量
低压 120m3/h 转角 180°

高压 67m3/h
第四节臂

长度 9970mm

理论泵送压力
高压 11.8MPa 转角 180°

低压 6.38MPa
第五节臂

长度 9970mm

理论泵送次数
高压 13 次 / 分钟 转角 260°

低压 24 次 / 分钟 转台旋转角 365°

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 臂架水平长度 51.6m

理论垂直高度 200m/125A 管 臂架垂直高度 55.6m

料斗容积 0.6m3 液压系统压力 32MPa

上料高度 1.45m 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

系统油压 32MPa 油箱容积 900L

塌落度 14cm~23cm 控制 手动 / 遥控

最大骨料尺寸 40mm 水泵最大水压 8MPa

高低压切换 自动切换 水箱容量 600L

混凝土管清洗方式 水洗 液压油冷却方式 风冷 
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 SY5600THB 66 型泵车技术参数
 

型      号 SY5600THB
底盘型号 BENZ Actros 4150

底盘驱动方式 12 × 6

自  重 62 × 103kg 驾驶室带空调、卧铺

最大速度 ≥ 80km/h 轴距 8400+1350+1450mm

外
形

全长 15800 mm
轮距

前轮 2009 mm

总宽 2500 mm 后轮 1804 mm

总高 3995mm 轮胎尺寸
285/65 R22.5 和 315/80 

R22.5

发
动
机

发动机型式 涡轮增压中冷智能控制 最小转弯直径 34.5 m

发动机型号 OM502LA 制动距离 10m/30km/h

输出功率 370kW/1500rpm

臂
架

形式 五节卷折全液压

最大扭矩 2400Nm/1080rpm 最大离地高度 65.6m

尾气排放标准 欧洲 III 级 输送管径 DN125

燃料箱容量 400L 末端软管长 3m

排量 15.928L
第一节臂

长度 12300mm

泵
送
系
统

驱动方式 液压式 转角 90°

油缸内径 × 行程 φ160mm × 2200mm
第二节臂

长度 10100mm

输送缸内径 × 行程 φ260mm × 2200mm 转角 180°

阀门形式 S 阀
第三节臂

长度 9500mm

混凝土理论排量
低压 200m3/h 转角 180°

高压 110m3/h
第四节臂

长度 14500mm

理论泵送压力
高压 12.5MPa 转角 260°

低压 6.5MPa
第五节臂

长度 15200mm

理论泵送次数
高压 15.7 次 / 分钟 转角 255°

低压 28.5 次 / 分钟 转台旋转角 ± 270°

高压
泵送

理论水平距离 850m/125A 管 臂架水平长度 61.6m

理论垂直高度 200m/125A 管 臂架垂直高度 65.6m

料斗容积 0.9m3 液压系统压力 32MPa

上料高度 1.53m 润滑方式 润滑中心、液压油自动润滑

系统油压 32MPa 油箱容积 900L

塌落度 14cm~23cm 控制 手动 / 遥控

最大骨料尺寸 40mm 水泵最大水压 8MPa

高低压切换 自动切换 水箱容量 600L

混凝土管清洗方式 水洗 液压油冷却方式 风冷 
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附录二

 泵车上安全标识的分布和描述

序号 标识
尺寸大小

(mm) 位置 名称 ( 内容 )

1 200 × 160 位于固定转台
上

泵车铭牌 ( 显示泵车基本

技术参 )

2 315 × 80
位于第四节
( 或第五节 )
臂架上

根部软管标牌
( 标明软管长度和正确

掌握软管方式 )

3 376 × 145 位于第一节臂
架上

臂架禁止吊重标牌 ( 标
明泵车臂架禁止用于起
吊物体，以及臂架展开
后禁止人员站在臂架下
方 )

4 250 × 125 位于转台上
臂架防触电标牌 ( 臂架

禁止靠近高压电 )

5 315 × 125 位于支腿上

防倾翻标牌 ( 标明泵车

倾斜度不超过 3°，以防

倾翻；人员禁止站立在
泵车支腿展开范围内以
防人员受伤 )

L Lmax 3 m

MAX 3

DANGER
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6 168 × 88 位于支腿上

支腿放下警示标牌 ( 提
示先打开支腿再操作臂
架；支腿放下时小心压
脚 )

7 200 × 160 位于转台底座
上

泵送范围标牌
( 标明泵车作业的工作

范围 )

8 315 × 250 位于转台底座
上

泵车使用须知标牌 ( 标明

泵车使用过程中注意事项
和必要的操作 )

CHECK ALL STABIL IZERS 
OUTRIGGERS FULLY 

EXTENDED BEFORE ARMS
OPERATION

WARNING

30

40

35

30

25

25

20

15

20

15

10

10

5

5

0

max366m

8080 7980 7860 8700

3
0
0
0

3650

18
0
0

18
0
0

24
5
0

92
,

25 15 1510 1005 5

INSTRUCTIONS FOR USE
Follow carefully the instructions in the Use and Maintenance Manual.
Before extending the boom, it is necessary that the outriggers be already properly 
opened and positioned; the machine must always be properly stabilized and the 

Vehicles must be raised till the wheels no longer grip the ground during extension of 
boom, ensure the balance of the vehicle.
It is forbidden to stay within the range of action of the equipment.
It is mandatory to consider diameter and length of the end hose as indicated on the 

The concrete placing boom can not  lift heavy load.
When the vehicle is driving on the road, the boom must be properly closed and the 
outriggers must be stowed within the loading gauge and locked.
The boom must be used only according to the movements indicated on the scutcheon.
The operator must compulsorily carry out  the safety checks everyday as indicated 

If troubles  which may jeopardize the machine occur, work must be stopped.
Before opening the concrete pipeline,discharge the pressure from the system by 
reverse pumping  this also applies in case of blockages .
It is forbidden to modify or remove the safety caution devices.
In the case of wind exceeding 49 km/h, or after finishing work, fold up the boom and  
make the vehicle in traveling position and always remove the key from the electric panel.
It is forbidden to work in the condition of loosening.
Always respect a safety distance of the boom from the aerial electrical lines:

Personal protective devices (helmet, glasses, mask, gloves etc.)must be worn 
throughout the operative field, especially when working with concrete or with chemical 

It is forbidden to work with the end hose further back than the vertical axis passing 

Besides complying with present instructions, it is mandatory to observe all accident 
prevention measures in force in the operation country.
The manufacturer accepts no liability for injuries to people and/or things caused by 
failure to comply with the above instructions or with what indicated in the Use and 

through the head (boom turned backwards).

Maintenance Manual.

Minimum distance = 5.0 m

additives for mortar.

 in the Use and Maintenance Manual.

boom identification plate.

boom must act steadily.
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9 108 × 88 位于转台上

戴安全帽警示标牌 ( 标
明操作人员必须佩戴安
全帽 )

10 224 × 53 位于底盘上

支腿操作指示标牌 ( 对
应下方操作手柄的操作
提示，标明支展的伸缩
或收展 )

11 28 × 20 位于支腿和固
定转塔上

箭头标牌 ( 用于检查支

腿是否展开到位，如支
腿完全展开则上下箭头
应是对齐 )

12 80 × 63 位于支腿上

支腿压力标牌
( 标明支腿放下后，泵

车工作时对地面的压力
)

13 272 × 53 位于泵车操作
箱上

臂架操作指示标牌 ( 对
应下方操作手柄的操作
提示，标明泵车臂架和
转台的运动方式 )

14 224 × 53 位于底盘上 支腿操作指示标牌 2

¢  CAUTION

A B C D
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15 100 × 50 位于驾驶室操
作仪表板上

挂档制动警示标牌 ( 指
示泵车工作时应挂的档
位，不同底盘所挂档位
不同，具体见随车标牌
所示 )

16 34 × 17 位于电控柜上
主系统油压标牌 ( 指示

主系统油压 )

17 34 × 17 位于电控柜上
搅拌油压牌 ( 指明该仪表

显示的数据为搅拌油压 )

18 34 × 17 位于电控柜上

摆阀系统油压牌 ( 指明

该仪表显示的数据为换
向压力 )

19 125 × 40 位于油箱上
油箱标牌 1( 指示臂架展

开最低油位线 )

20 125 × 50 位于油箱上
油箱标牌 2( 指示泵送最

低油位线 )

At oil pump place,please set on 6th speed
Stop machine and park at driving position please

Change-over pressure

Agitating oil pressure

Change-over pressure

When boom folded  and oil falls below the oil level in oil tank 
                                 fill oil above the oil level and then 
                                 extend boom

When boom extended fully and oil falls below
the oil level in oil tank,stop machine for filling oil
above the oil level and then start pumping again
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21 63 × 50
位于车顶俯视
靠车头的法兰
上

液压油加油口标牌 ( 指示

该部位为液压油加油口 )

22 63 × 50 位于分动箱顶
部

齿轮油加油口标牌 ( 指示

该部位为齿轮油加油口 )

23 63 × 50 位于水箱上
加水口标牌 ( 指示该部

位为加水口 )

Hydraulic  Oil

Gear  Oil

Water Inlet
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24 100 × 100 位于泵车工具
箱上

单侧支撑标牌（标明泵
车使用单侧支撑功能
时，泵车臂架的工作范
围，此工作范围适用于
X 型和 V 型支腿泵车）

25 125 × 125 位于料斗上

禁止手伸入料斗标牌
( 指示禁止将筛网打开

把手伸入料斗内 )

26 81 × 36 位于驾驶室操
作仪表板上

PTO 警示标牌

( 提示 PTO 操作要则，

仅五十铃底盘的泵车具
有该项操作 )

CAUTION

Check piston head before 
pumping each time 

Check piston head when 
water is getting turbid
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27 200 × 160 位于泵车工具
箱上

单侧支撑标牌 ( 标明泵

车使用单侧支撑功能
时，泵车臂架的工作范
围，此工作范围适用于
X 型和 V 型支腿泵车 )

28 200 × 160 位于泵车工具
箱上

单侧支撑标牌 ( 标明泵

车使用单侧支撑功能
时，泵车臂架的工作范
围，此工作范围适用于
前摆型支腿泵车 )

29 125 × 100 泵车油箱自封
装置上方

油箱吸油装置标牌 ( 提
示检修时如何密封液压
油，保持其清洁度 )

1200

One-sided support function

1800

One-sided support function

SELF-SEALING DEVICE OF OIL TANK

pumping

maintenance
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30 63 × 50 支腿锁处

支腿锁开关标牌 ( 指示

支腿锁打开或关上的状
态 )

31 125 × 50 支腿操作手柄
上方

支腿锁标牌 ( 提示打开

支腿锁后才能操作支腿 )

UNLOCK

LOCK

Open locks before telescoping
or extending outriggers.
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危险区域 .......................................................... 7
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